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Kalibrasyon Laboratuvari
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KARACAOGLAN MAH. 6172 SK. NO:8 BORNOVA Izmir / Tiirkiye Fax -
E-Posta : meralacay@egemet.com.tr
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Kalibrasyon ve Olgiim Yetenegi (CMC)

Optik Bilyiikliikler

Olgiim Bilyiikliigii / Kalibre Olgiim Araligi Olgiim Sartlan Genisletilmis Olgiim Agiklamalar / Kalibrasyon Metodu
Edilen Cihazlar Belirsizligi (k=2)
Isiksal Duyarlilik 30 Ix < s, <5000 Ix 2856 K renk 2,0 % s,: Olglilen Isiksal Duyarlilik, Ix
Liksmetre sicakhidinda BS ISO CIE 19476, BS 667 ve CIE 69 dokiimanlarina uygun
olarak hazirlanmis kalibrasyon prosedri
Parlakhik 10,5 GU < G<99,6 20° 1,0 GU G: Olgiilen Parlaklik, GU
GU ASTM D 523 doklimanina uygun olarak hazirlanmis

Parlakiik Olger kalibrasyon proseddirii
Parlaklik 10,56 GU <G <996 60° 1,0 GU G: Olglilen Parlaklik, GU

. GU ASTM D 523 dokiimanina uygun olarak hazirlanmig
Parlaklik Olger kalibrasyon prosedrii
Parlaklik 10,5 GU < G<99,6 85° 1,0 GU G: Olgiilen Parlaklik, GU

Parlaklik Olger

GU

ASTM D 523 doklimanina uygun olarak hazirlanmis
kalibrasyon prosediiri

Sogurma 0,03 Abs <A, < Bant Genigligi: 1 nm 0,0020 Abs A, : Absorbans,abs

1,13 Abs ve 2 nm ASTM E 275, ASTM E 925 dokiimanlarina uygun olarak
UVIVIS Spektrofotometre hazirlanmis kalibrasyon prosediirii

*Laboratuvarda veya Misterinin yerinde

Parlaklik 08GU<G=<99,7 20° 0,8 GU G: Olgiilen Parlaklik, GU

GU ASTM D 523 dokiimanina uygun olarak hazirlanmig
Parlakiik Plakas kalibrasyon proseduirii
Parlaklik 0,8GU<G=99,7 60° 0,8 GU G: Olgiilen Parlaklik, GU

GU ASTM D 523 dokiimanina uygun olarak hazirlanmis
Parlaklik Plakasi kalibrasyon prosedirii
Parlaklik 08GU<G=<99,7 85° 0,8 GU G: Olgiilen Parlaklik, GU

GU ASTM D 523 dokiimanina uygun olarak hazirlanmig
Parlakiik Plakas kalibrasyon proseduirii
Ugtiirsel Duyarhilik 0<CIExy<1 0°/45° Geometrisi 0,0016 CIE-x,y, Olglilen renk koordinatlari

. 8°/d Geometrisi ISO 11664 ve CIE S005 dokiimanina uygun olarak
Renkdicer (SCI/SCE) hazirlanmis kalibrasyon prosediirii
Ugtiirsel Duyarhilik 0 < CIE-L =100 0°/45° Geometrisi 0,27 % CIE-L: Olgiilen renk parametresi
. 8°/d Geometrisi ISO 11664 ve CIE S005 dokiimanina uygun olarak

Renkdlger (SCI/SCE) hazirlanmis kalibrasyon prosedri
Dalgaboyu 240 nm <A <875 Bant Genisligi: 1 nm 0,08 nm A: Dalga Boyu, nm

UV/VIS Spektrofotometre

nm

ve 2 nm ASTM E 275, ASTM E 925 dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmig kalibrasyon proseduiri

*Laboratuvarda veya Misterinin yerinde

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa goére Gilden Banu Miderrisoglu tarafindan givenli elektronik imza ile imzalanmistir. E-imzali belgeyi
dogrulamak icin QR kodunu kullanabilirsiniz.
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Kalibrasyon ve Olgiim Yetenegi (CMC)

Boyutsal Biiyiikliikler

Olgiim Biiyiikliigii / Kalibre Edilen Cihazlar

Olgiim Arahg

Olgiim Sartlan

Genigletilmis Olgiim
Belirsizligi (k=2)

Aciklamalar / Kalibrasyon Metodu

Boyut Standartlari

Mastar Blogu (Kisa 0,5 mm - 100 mm)

0,5mm<L<100
mm

Karsilastirmali 6lgim
metodu ile merkez
noktasinin nominal
degerden sapmasinin
6lgimu (Referanslarin
nominal élgimlerinde)
5 nokta karsilastirma
Olglimii ile merkez
uzunluktan fo ve fu
farklarinin 6lgimu, ve
sapma araliginin tespiti

Celik icin; (0,11 +
0,040 - L) ym

fo ve fu igin; 0,040
um

L: Olgiilen Uzunluk, m

ISO 3650, VDI/VDE/DGQ 2618
Bolim 3.1 dokiimanlarina uygun
olarak hazirlanmis kalibrasyon
prosedri

Boyut Standartlari

Mastar Blogu (Kisa 0,5 mm - 100 mm)

0,5mm<L<100
mm

Karsilagtirmali 6lgim
metodu ile merkez
noktasinin nominal
degerden sapmasinin
Olglimu (Referanslarin
nominal élgiimlerinde)
5 nokta karsilastirma
Olgimu ile merkez
uzunluktan fo ve fu
farklarinin élgima, ve
sapma araliginin tespiti

Seramik igin; (0,11
+0,20 - L) pm

fo ve fu icin; 0,040
um

L: Olgiilen Uzunluk, m

ISO 3650, VDI/VDE/DGQ 2618
Boélim 3.1 dokiimanlarina uygun
olarak hazirlanmis kalibrasyon
prosedurl

Boyut Standartlari

Mastar Blogu (Kisa 0,5 mm - 100 mm)

0,5mm<L<100
mm

Karsilastirmali 6lgim
metodu ile merkez
noktasinin nominal
degerden sapmasinin
6lgimu (Referanslarin
nominal élgimlerinde)
5 nokta karsilastirma
Olglimu ile merkez
uzunluktan fo ve fu
farklarinin 6lgimu, ve
sapma araliginin tespiti

Tungsten igin; (0,11
+1,0- L) ym

fo ve fu igin; 0,040
um

L: Olgiilen Uzunluk, m

ISO 3650, VDI/VDE/DGQ 2618
Bolim 3.1 dokiimanlarina uygun
olarak hazirlanmis kalibrasyon
prosedri

Boyut Standartlari

Mastar Blogu (Kisa 0,5 mm - 100 mm)

0,02inchsL<4
inch

Karsilagtirmali 6lgim
metodu ile merkez
noktasinin nominal
degerden sapmasinin
Olglimu (Referanslarin
nominal élgiimlerinde)
5 nokta karsilastirma
Olgimu ile merkez
uzunluktan fo ve fu
farklarinin élgiima, ve
sapma araliginin tespiti

Celik icin; (4,4 +
0,040 - L) pinch
fo ve fuigin; 1,6
pinch

L: Olgilen Uzunluk, inch

ISO 3650, VDI/VDE/DGQ 2618
Boélim 3.1 dokiimanlarina uygun
olarak hazirlanmis kalibrasyon
prosedurl

Boyut Standartlari

Mastar Blogu (Kisa 0,5 mm - 100 mm)

0,02inch<sL <4
inch

Karsilastirmali 6lgim
metodu ile merkez
noktasinin nominal
degerden sapmasinin
6lgiimu (Referanslarin
nominal élgimlerinde)
5 nokta karsilastirma
Olglimui ile merkez
uzunluktan fo ve fu
farklarinin 6lgimu, ve
sapma araliginin tespiti

Seramik igin; (4,4 +
0,020 - L) pinch

fo ve fu igin; 1,6
pinch

L: Olgiilen Uzunluk, inch

ISO 3650, VDI/VDE/DGQ 2618
Bolim 3.1 dokiimanlarina uygun
olarak hazirlanmis kalibrasyon
prosedri

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa gére Gllden Banu Muderrisoglu tarafindan givenli elektronik imza ile imzalanmistir. E-imzali belgeyi

dogrulamak i¢in QR kodunu kullanabilirsiniz.
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Boyut Standartlar

Mastar Blogu (Kisa 0,5 mm - 100 mm)

0,02inch<L <4
inch

Karsilastirmali 6lgim
metodu ile merkez
noktasinin nominal
degerden sapmasinin
Olglimu (Referanslarin
nominal élgtimlerinde)
5 nokta karsilastirma
Olglimu ile merkez
uzunluktan fo ve fu
farklarinin élgiima, ve
sapma araliginin tespiti

Tungsten icin; (4,4
+1,0 - L) pinch

fo ve fuigin; 1,6
pinch

L: Olgiilen Uzunluk, inch

ISO 3650, VDI/VDE/DGQ 2618
Bolim 3.1 dokiimanlarina uygun
olarak hazirlanmis kalibrasyon
prosedri

Boyut Standartlari

Uzun Mastar Blogu (Dikdortgen ve kare kesitli)

0,5 mm < L <500
mm

Karsilagtirmali 6lgim
metodu ile merkez
noktasinin nominal
degerden sapmasinin
Olglimi (Referanslarin
nominal dlglimlerinde)
1 Boyut Olgme Cihazi
ile

Celik icin; (0,40 +
2,6 - L)pm

L: Olgiilen Uzunluk, m

ISO 3650, VDI/VDE/DGQ 2618
Boélim 3.1 dokiimanlarina uygun
olarak hazirlanmis kalibrasyon
prosedurl

Boyut Standartlari

Uzun Mastar Blogu (Dikddrtgen ve kare kesitli)

0,5mm < L <500
mm

Karsilastirmali 6lgim
metodu ile merkez
noktasinin nominal
degerden sapmasinin
6lgimu (Referanslarin
nominal 6lgtimlerinde)
1 Boyut Olgme Cihazi
ile

Seramik icin; (0,40
+2,6-L)um

L: Olgiilen Uzunluk, m

ISO 3650, VDI/VDE/DGQ 2618
Bolim 3.1 dokiimanlarina uygun
olarak hazirlanmis kalibrasyon
prosedri

Boyut Standartlari

Uzun Mastar Blogu (Dikdortgen ve kare kesitli)

0,5 mm < L <500
mm

Karsilagtirmali 6lgim
metodu ile merkez
noktasinin nominal
degerden sapmasinin
Olgimu (Referanslarin
nominal dlgiimlerinde)
1 Boyut Olgme Cihazi
ile

Tungsten igin; (0,40
+2,4-L)pym

L: Olgiilen Uzunluk, m

ISO 3650, VDI/VDE/DGQ 2618
Boélim 3.1 dokiimanlarina uygun
olarak hazirlanmis kalibrasyon
prosedurl

Boyut Standartlari

Uzun Mastar Blogu (Dikddrtgen ve kare kesitli)

0,02inch <L <20
inch

Karsilastirmali 6lgim
metodu ile merkez
noktasinin nominal
degerden sapmasinin
6lgimu (Referanslarin
nominal dlglimlerinde)
1 Boyut Olgme Cihazi
ile

Celik icin; (15,6 +
2,6 L) pinch

L: Olgiilen Uzunluk, inch

ISO 3650, VDI/VDE/DGQ 2618
Bolim 3.1 dokiimanlarina uygun
olarak hazirlanmis kalibrasyon
prosedri

Boyut Standartlari

Uzun Mastar Blogu (Dikdortgen ve kare kesitli)

0,02inch<L <20
inch

Karsilagtirmali 6lgim
metodu ile merkez
noktasinin nominal
degerden sapmasinin
Olgclimu (Referanslarin
nominal dlglimlerinde)
1 Boyut Olgme Cihazi
ile

Seramik igin; (15,6
+2,6° L) pinch

L: Olgtlen Uzunluk, inch

ISO 3650, VDI/VDE/DGQ 2618
Boélim 3.1 dokiimanlarina uygun
olarak hazirlanmis kalibrasyon
prosedurl

Boyut Standartlari

Uzun Mastar Blogu (Dikddrtgen ve kare kesitli)

0,02inch <L <20
inch

Karsilastirmali 6lgim
metodu ile merkez
noktasinin nominal
degerden sapmasinin
6lgimu (Referanslarin
nominal dlglimlerinde)
1 Boyut Olgme Cihaz
ile

Tungsten icin; (15,6
+2,4- L) pinch

L: Olgiilen Uzunluk, inch

ISO 3650, VDI/VDE/DGQ 2618
Bolim 3.1 dokiimanlarina uygun
olarak hazirlanmis kalibrasyon
prosedri

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa gére Gllden Banu Muderrisoglu tarafindan givenli elektronik imza ile imzalanmistir. E-imzali belgeyi

dogrulamak igin QR kodunu kullanabilirsiniz.
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Boyut Standartlar

Uzun Mastar Blogu (Dikdértgen ve kare kesitli)

1 mm <L <1000
mm

Karsilastirmali 6lgim
metodu ile merkez
noktasinin nominal
degerden sapmasinin
Olglimu (Referanslarin
nominal élgtimlerinde)
Ug Boyutlu Olgiim
Cihazi (CMM) ile

Celik icin; (0,60 +
3,2 L)pum

L: Olgiilen Uzunluk, m

ISO 3650, VDI/VDE/DGQ 2618
Boliim 3.1 dokiimanlarina uygun
olarak hazirlanmis kalibrasyon
prosedri

Boyut Standartlari

Uzun Mastar Blogu (Dikdortgen ve kare kesitli)

1 mm <L <1000
mm

Karsilagtirmali 6lgim
metodu ile merkez
noktasinin nominal
degerden sapmasinin
Olglimi (Referanslarin
nominal dlglimlerinde)
Ug Boyutlu Olgiim
Cihazi (CMM) ile

Seramik igin; (0,60
+2,8-L)pum

L: Olgiilen Uzunluk, m

ISO 3650, VDI/VDE/DGQ 2618
Boélim 3.1 dokiimanlarina uygun
olarak hazirlanmis kalibrasyon
prosedurl

Boyut Standartlari

Uzun Mastar Blogu (Dikddrtgen ve kare kesitli)

1 mm <L <1000
mm

Karsilastirmali 6lgim
metodu ile merkez
noktasinin nominal
degerden sapmasinin
6lgimu (Referanslarin
nominal dlglimlerinde)
Ug Boyutlu Olgiim
Cihazi (CMM) ile

Tungsten icin; (0,60
+29-L)um

L: Olgiilen Uzunluk, m

ISO 3650, VDI/VDE/DGQ 2618
Bolim 3.1 dokiimanlarina uygun
olarak hazirlanmis kalibrasyon
prosedri

Boyut Standartlari

Uzun Mastar Blogu (Dikdortgen ve kare kesitli)

0,04 inch<L <40
inch

Karsilagtirmali 6lgim
metodu ile merkez
noktasinin nominal
degerden sapmasinin
Olgimu (Referanslarin
nominal dlglimlerinde)
Ug Boyutlu Olgiim
Cihazi (CMM) ile

Celik icin; (23,6 +
3,2- L) pinch

L: Olgtlen Uzunluk, inch

ISO 3650, VDI/VDE/DGQ 2618
Boélim 3.1 dokiimanlarina uygun
olarak hazirlanmis kalibrasyon
prosedurl

Boyut Standartlari

Uzun Mastar Blogu (Dikddrtgen ve kare kesitli)

0,04 inch < L <40
inch

Karsilastirmali 6lgim
metodu ile merkez
noktasinin nominal
degerden sapmasinin
6lgimu (Referanslarin
nominal dlglimlerinde)
Ug Boyutlu Olgiim
Cihazi (CMM) ile

Seramik icin; (23,6
+2,8: L) pinch

L: Olgiilen Uzunluk, inch

ISO 3650, VDI/VDE/DGQ 2618
Bolim 3.1 dokiimanlarina uygun
olarak hazirlanmis kalibrasyon
prosedri

Boyut Standartlari

0,04 inch<L <40

Karsilastirmali 6lgim

Tungsten igin; (23,6

L: Olgiilen Uzunluk, inch

inch metodu ile merkez +2,9- L) pinch ISO 3650, VDI/VDE/DGQ 2618
Uzun Mastar Blogu (Dikdértgen ve kare kesitli) noktasinin nominal Boliim 3.1 dokiimanlarina uygun
degerden sapmasinin olarak hazirlanmis kalibrasyon
Olgclimu (Referanslarin prosedurl
nominal dlgiimlerinde)
Ug Boyutlu Olgiim
Cihazi (CMM) ile
Uzunluk Olgiim Cihazlari 0,5mm<L<100 0,01 pm 0,034 um L: Olgiilen Uzunluk, mm

Mastar Blogu Komparatorleri

mm

EURAMET cg 2 dokiimanina uygun
olarak hazirlanmis kalibrasyon
proseduri

*Daha blylk belirsizlik ile
musterinin yerinde de yapilabilir.

Cap Standartlar

Dis Silindir (Tampon Mastar)

0,2 mm < D <600
mm

Dis ¢ap 6lgim(
1 Boyut Olgme Cihazi
ile

(0,6 +3,2- D) m

D: Olgillen Cap, m

VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 4.1
doklimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon proseduri

Cap Standartlar

Dis Silindir (Tampon Mastar)

1mm<D<700
mm

Dis cap olglimi
Uc Boyutlu Olgiim
Cihazi (CMM) ile

(1,2+5,0-D)pm

D: Olgiilen Gap, m

VDI/VDE/DGQ 2618 Bélim 4.1
dokiimanina uygun olarak
hazirlanmig kalibrasyon prosediirii

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa gére
dogrulamak igin QR kodunu kullanabilirsiniz.

Gllden Banu Muderrisoglu tarafindan guvenli elektronik imza ile imzalanmistir. E-imzali belgeyi
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Ac Artifaklari(Standartlari) 3 mm < D <300 Dis ¢ap 6lgimi 1 (1,9+1,5- D) ym D: Olgiilen Gap, m
mm Boyut Olgme Cihazi ile 20" VDI/VDE/DGQ 2618 B6lim 4.12
Konik Tampon Mastar Koniklik Agis dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosedur(
A Artifaklari(Standartlari) 3 mm <D <300 Ug Boyutlu Olgiim 2,3 um D: Olgiilen Cap, m
mm Cihazi (CMM) ile 20" VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 4.12

Konik Tampon Mastar

Koniklik Agisi

dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediri

Cap Standartlari

i¢ Silindir (Halka Mastar)

1,5 mm < D <500
mm

Ic gap 6lgiimii 1 Boyut
Olgme Cihazi ile

(0,7 +2,7 - D) ym

D: Olgiilen Gap, m

VDI/VDE/DGQ 2618 Bélim 4.1
dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediirii

Gap Standartlar 1mm <D <700 Ug Boyutlu Olgiim (1,2+5,0 - D) ym D: Olgiilen Gap, m
) mm Cihazi (CMM) ile VDI/VDE/DGQ 2618 Boltim 4.1
I¢ Silindir (Halka Mastar) dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon proseduri
Agc Artifaklari(Standartlari) 3mm <D <200 Ic cap 6lctimii 1 Boyut (2,0+2,1-D)um D: Olgiilen Cap, m
mm Olgme Cihazi ile 21" VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 4.12
Konik Halka Mastar Koniklik Agisi dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon proseduri
A Artifaklan(Standartlari) 3 mm <D <200 I¢ gap dlgiimii Ug 2,0 um D: Olgiilen Cap, m
mm Boyutlu Olgiim Cihazi 21" VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 4.12

Konik Halka Mastar

(CMM) ile
Koniklik Agisi

dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediiri

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari

Catal Mastari (ig, dis)

1,5 mm < D <500
mm

Dis ¢ap olgimu
1 Boyut Olgme Cihaz
ile

(0,70 +2,7 - D) um

D: Olgiilen Cap, m

VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 4.7
dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon proseduru

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari

Catal Mastar! (ig, dis)

1 mm < D <1000
mm

Dis ¢ap 6lgim(
Ug Boyutlu Olgiim
Cihazi (CMM) ile

(1,7+5,0 - D) pm

D: Olgillen Cap, m

VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 4.7
dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon proseduri

Vida Standartlari Bolim Dairesi Capi Adim: (2,0+83 D)pm D: Olgiilen Gap, m
. 1 mm < D <300 0,2 mm-10 mm VDI/VDE/DGQ 2618 Bélim 4.8
Diz Vida Tampon Mastar mm 80-4 dis / ing dokiimanina uygun olarak
hazirlanmig kalibrasyon prosediirii
Vida Standartlari Bollim Dairesi Capi - (29+1,3-D)pum D: Olgiilen Cap, m
3 mm <D <300 JIS B 0262 dokiimanina uygun
Konik Vida Tampon Mastar mm olarak hazirlanmig kalibrasyon
proseduri
Vida Standartlan Bollim Dairesi Capi Adim: (23+6,0-D)pm D: Olgiilen Gap, m
3 mm < D <200 0,5-6 mm VDI/VDE/DGQ 2618 B6lim 4.9
Duz Vida Halka Mastar mm 48-4 dis / ing dokiimanina uygun olarak

hazirlanmis kalibrasyon proseduri

Vida Standartlari 3 mm nominal ¢capa Raportér mastarlarla 2,2 um D: Olgiilen Cap, m
L kadar fonksiyon (geger- VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 4.9
Diiz Vida Halka Mastar gegmez) kontroll dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosedirii
Vida Standartlari Bolim Dairesi Capi Raportoér mastarlarla 4,2 um D: Olgiilen Gap [m]

Konik Vida Halka Mastar

3 mm <D <200
mm

fonksiyon kontrolU

Digli Gark Standartlar

Spline Tampon Mastar

Bollim Dairesi Capi
1mm < D <300 mm

Involute

(2,0+2,2-D)um

D: Olgiilen Cap, m

DIN 5480 dokiimanina uygun
olarak hazirlanmis kalibrasyon
prosedurl

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa gére
dogrulamak igin QR kodunu kullanabilirsiniz.

Gllden Banu Muderrisoglu tarafindan guvenli elektronik imza ile imzalanmistir. E-imzali belgeyi
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Digli Cark Standartlar Bollim Dairesi Capi Duiz Disli Cark (1,5+ 3,4 D)um D: Olgiilen Gap, m
. 1mm < D <300 mm DIN 5480 dokiimanina uygun
Spline Tampon Mastar olarak hazirlanmis kalibrasyon
prosedurl
Digli Cark Standartlan Bolim Dairesi Capi Involute (2,0+2,2-D)um D: Olgiilen Cap, m
. 1mm < D <200 mm DIN 5480 dokiimanina uygun
Spline Halka Mastar olarak hazirlanmig kalibrasyon
proseduri
Digli Cark Standartlan Bolim Dairesi Capi Duz Disli Cark (1,5+ 3,4 - D) um D: Olgiilen Cap, m

Spline Halka Mastar

1mm < D <200 mm

DIN 5480 dokiimanina uygun
olarak hazirlanmis kalibrasyon
proseduri

Gap Standartlar

Dis Silindir (Vida Olgli Pimleri)

0,1mm<D<50
mm

(0,6 +3,2- D) um

D: Olgiilen Gap, m

VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 4.2
dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon proseduri

Boyut Standartlari

Mikrometre Ayar Cubugu [Diz, Vida]

25 mm < L <600
mm

1 Boyut Olgme Cihazi
ile

0,80+ 1,7 L)um

L: Olgiilen Uzunluk, m
VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 4.4
doklmanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosedur(

Boyut Standartlari

Mikrometre Ayar Cubugu [Diz, Vida]

25 mm < L <1000
mm

Elektronik komparator
ile

(3,0+0,9-L)um

L: Olgiilen Uzunluk, m
VDI/VDE/DGQ 2618 Boliim 4.4
dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediri

Boyut Standartlari

Mikrometre Ayar Cubugu [Diz, Vida]

600 mm < L <1000
mm

Ug Boyutlu Olgiim
Cihazi (CMM) ile

(23+1,5-L)um

L: Olgiilen Uzunluk, m
VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 4.4
dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon proseduri

Dizlemsellik Standartlari 0 mm < L <9000 Duzlemsellik Q[0,80;2,2 L] pm L: Olgiilen Uzunluk, m
mm F: Dlzlemsellik, pm
Pleyt DIN 876 1,2 dokiimanlarina uygun
olarak hazirlanmis kalibrasyon
prosedurd.
*Musterinin yerinde.
Dizlemsellik Standartlari 0Omm <L <60 mm Duzlemsellik 0,20 ym L: Olgiilen Uzunluk, m
Obtik Flat VDI/VDE/DGQ 2618 Bélim 6.1
ptix Fla ~. dokiimanina uygun olarak
Optik Paralel (Paralel Egim) hazirlanmis kalibrasyon proseduri
Diizlemsellik Standartlan 0mm<L<60mm Paralellik 0,060 um L: Olgiilen Uzunluk, m
Ontik Flat VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 6.1
puK Fla . dokiimanina uygun olarak
Optik Paralel (Paralel Egim) hazirlanmig kalibrasyon proseduirii
Diizlemsellik Standartlan 0Omm <L <60mm Kalinlik (0,60 +0,18- L ) um L: Olgiilen Uzunluk, m

Optik Flat
Optik Paralel (Paralel Egim)

VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 6.1
dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon proseduri

2 -Boyut 3-Boyut Olgme Cihazlan

Projeksiyon Cihazi

X ve Y Eksenleri
0 mm <L <300 mm

Skala Sapmasi, L
0,0001 mm

(1,7+10 - L) pm

L: Olgiilen Uzunluk, m

a: Olgiilen Agl, °

JIS B 7184 dokiimanina uygun
olarak hazirlanmis kalibrasyon
prosedurl

*Musterinin yerinde

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa gére Gllden Banu Muderrisoglu tarafindan glvenli elektronik imza ile imzalanmistir. E-imzali belgeyi

dogrulamak igin QR kodunu kullanabilirsiniz.
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2 -Boyut 3-Boyut Olgme Cihazlari

Projeksiyon Cihazi

X ve Y Eksenleri
0 mm < L <300 mm

Skala Sapmasi, L
0,0005 mm

(1,7+10 - L) ym

L: Olgiilen Uzunluk, m

a: Olgiilen Agl, °

JIS B 7184 dokiimanina uygun
olarak hazirlanmis kalibrasyon
proseduri

*Mdsterinin yerinde

2 -Boyut 3-Boyut Olgme Cihazlari

Projeksiyon Cihazi

X ve Y Eksenleri
0mm <L <300 mm

Skala Sapmasi, L
0,001 mm

(1,9+10 - L) pm

L: Olgiilen Uzunluk, m

a: Olgiilen Agl, °

JIS B 7184 dokiimanina uygun
olarak hazirlanmis kalibrasyon
prosedri

*Mdsterinin yerinde

2 -Boyut 3-Boyut Olgme Cihazlan

Projeksiyon Cihazi

X ve Y Eksenleri
0mm <L <300 mm

Skala Sapmasi, L
0,005 mm

(4,1+6,7-L)um

L: Olgiilen Uzunluk, m

a: Olgiilen Agl, ©

JIS B 7184 dokiimanina uygun
olarak hazirlanmis kalibrasyon
proseduri

*Msterinin yerinde

2 -Boyut 3-Boyut Olgme Cihazlan

Projeksiyon Cihazi

X veY Eksenleri
0mm <L <300 mm

Skala Sapmasi, L
0,01 mm

(7,8+4,0-L)um

L: Olgiilen Uzunluk, m

a: Olgiilen Agl, ©

JIS B 7184 dokiimanina uygun
olarak hazirlanmis kalibrasyon
prosedurl

*Musterinin yerinde

2 -Boyut 3-Boyut Olgme Cihazlan

Projeksiyon Cihazi

0°<a=<360°

Agl 0,0080°

L: Olgiilen Uzunluk, m

a: Olgiilen Agl, °

JIS B 7184 doklimanina uygun
olarak hazirlanmis kalibrasyon
prosedurl

*Musterinin yerinde

2 -Boyut 3-Boyut Olgme Cihazlan

Projeksiyon Cihazi

5X - 1000X

Buyutme Orani 0,0010% - 0,032%

L: Olgiilen Uzunluk, m

a: Olgiilen Agl, °

JIS B 7184 dokiimanina uygun
olarak hazirlanmis kalibrasyon
prosedurl

*Musterinin yerinde

2 -Boyut 3-Boyut Olgme Cihazlan

Projeksiyon Cihazi

0 mm < L <300 mm

Diklik 4,5um

L: Olgiilen Uzunluk, m

a: Olgiilen Agl, °

JIS B 7184 doklimanina uygun
olarak hazirlanmis kalibrasyon
prosedurl

*Musterinin yerinde

2 -Boyut 3-Boyut Olgme Cihazlan

Olgme Mikroskobu Mercek Mikrometresi (Retikiil)

5X - 1000X

- 0,0010 % - 0,032 %

ASTM E 1951 dokiimanina uygun
olarak hazirlanmis kalibrasyon
prosedurl

*Laboratuvarda ve Misterinin
yerinde.

2 -Boyut 3-Boyut Olgme Cihazlari Omm<L<25mm - 3,1 um ASTM E 1951 dokiimanina uygun
B olarak hazirlanmis kalibrasyon
Olgme Mikroskobu Mercek Mikrometresi (Retikil) prosediirii
*Laboratuvarda ve Misterinin
yerinde.
El Tipi Temel Olgiim Cihazlari 0mm <L <500 mm 0,01 mm (5,8+2,3-L)um L: Olgiilen Uzunluk, m
. . VDI/VDE/DGQ 2618 Bélim 10.1
Dis Cap Mikrometresi dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediiri
El Tipi Temel Olgiim Cihazlari 0 mm <L <500 mm 0,001 mm (0,70 +6,3 - L) ypm L: Olgiilen Uzunluk, m

Dis Cap Mikrometresi

VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 10.1
dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon proseduri

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa gére
dogrulamak igin QR kodunu kullanabilirsiniz.

Gllden Banu Muderrisoglu tarafindan guvenli elektronik imza ile imzalanmistir. E-imzali belgeyi
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El Tipi Temel Olgiim Cihazlari 500 mm < L <1000 0,01 mm (46+4,6:-L)um L: Olgiilen Uzunluk, m
. . mm VDI/VDE/DGQ 2618 Bélim 10.1
Dis Cap Mikrometresi dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon proseduri
El Tipi Temel Olgiim Cihazlari 500 mm < L <1000 0,001 mm (0,60 +6,7 - L) pm L: Olgiilen Uzunluk, m
. . mm VDI/VDE/DGQ 2618 Bélim 10.1
Dis Cap Mikrometresi dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosedir(i
El Tipi Temel Olgiim Cihazlari - Diizlemsellik 0,20 pm L: Olgiilen Uzunluk, m
. . VDI/VDE/DGQ 2618 Bélim 10.1
Dis Gap Mikrometresi dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediirii
El Tipi Temel Olgiim Cihazlari - Paralellik 0,20 ym L: Olgiilen Uzunluk, m
. . VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 10.1
Dis Cap Mikrometresi dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon proseduri
El Tipi Temel Olgiim Cihazlari 1mm<L <600 mm 0,001 mm (0,8+6,3-L)um L: Olgiilen Uzunluk, m
- ; . ) VDI/VDE/DGQ 2618 Boélim 10.7
Iki Noktali I¢ Cap Mikrometresi dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosedur(
El Tipi Temel Olgiim Cihazlari 1 mm <L <600 mm 0,005 mm (3,2+3,6 - L)um L: Olgiilen Uzunluk, m
) ) VDI/VDE/DGQ 2618 Bélim 10.7
Iki Noktali I¢ Cap Mikrometresi dokiimanina uygun olarak
hazirlanmig kalibrasyon prosediirii
El Tipi Temel Olgiim Cihazlari 1mm <L <600 mm 0,01 mm (58+2,6-L)um L: Olgiilen Uzunluk, m
) ; VDI/VDE/DGQ 2618 Bélim 10.7
Iki Noktali I¢ Cap Mikrometresi dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon proseduri
El Tipi Temel Olgiim Cihazlari 3 mm <L <300 mm 0,001 mm (1,9+2,8-L)pum L: Olgiilen Uzunluk, m
N ; ) ) VDI/VDE/DGQ 2618 Bélim 10.8
Ug Noktali Ic Cap Mikrometresi dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon proseduri
El Tipi Temel Olgiim Cihazlari 3mm<L <300 mm 0,005 mm (3,1+2,1-L)um L: Olgiilen Uzunluk, m
N ; ) ) VDI/VDE/DGQ 2618 Bélim 10.8
Ug Noktali I¢ Cap Mikrometresi dokiimanina uygun olarak
hazirlanmig kalibrasyon prosedirii
El Tipi Temel Olgiim Cihazlari 3 mm <L <300 mm 0,01 mm (59+1,6-L)um L: Olgtilen Uzunluk, m
N : ) . VDI/VDE/DGQ 2618 Bélim 10.8
Ug Noktali Ic Cap Mikrometresi dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon proseduirii
El Tipi Temel Olgiim Cihazlari 0mm <L <500 mm 0,001 mm (27+44-L)pm L: Olgiilen Uzunluk, m
o ) VDI/VDE/DGQ 2618 Bélim 10.5
Derinlik Mikrometresi dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon proseduri
El Tipi Temel Olgiim Cihazlari 0mm <L <500 mm 0,01 mm (6,4+24-L)um L: Olgiilen Uzunluk, m
o ) VDI/VDE/DGQ 2618 Bélim 10.5
Derinlik Mikrometresi dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosedirii
El Tipi Temel Olgiim Cihazlari 0mm <L <500 mm Diizlemsellik 0,30 pm L: Olgiilen Uzunluk, m
o ) VDI/VDE/DGQ 2618 Bélim 10.5
Derinlik Mikrometresi dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediiri
El Tipi Temel Olgiim Cihazlari 0mm <L <50 mm 0,001 mm (0,70 +7,1-L)um L: Olgiilen Uzunluk, m

Mikrometre Kafasi

VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 10.4
dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon proseduri

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa gére
dogrulamak igin QR kodunu kullanabilirsiniz.

Gllden Banu Muderrisoglu tarafindan guvenli elektronik imza ile imzalanmistir. E-imzali belgeyi
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El Tipi Temel Olgiim Cihazlari

Mikrometre Kafasi

0Omm <L <50 mm 0,01 mm (5,8+1,1-L)pum L: Olgiilen Uzunluk, m
VDI/VDE/DGQ 2618 Béliim 10.4
dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosedur(

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari

Kalinlk Olger Pasometre

Omms<L<4mm 0,002 mm (1,3+0,60 - L) um L: Olgiilen Uzunluk, m
VDI/VDE/DGQ 2618 Bélim 10.3
dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosedir(i

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari

Kalinlik Olger Pasometre

Omm<L<4mm 0,001 mm 0,80+ 1,1-L)um L: Olgiilen Uzunluk, m
VDI/VDE/DGQ 2618 Bélim 10.3
dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediirii

Boyut Standartlari 0 mm <L <1000 Ug Boyutlu Olgiim (0,6 +3,2-L)um L: Olgiilen Uzunluk [m]
mm Cihazi ile
Adim Mastari
El Tipi Temel Olgiim Cihazlari 0mm <L <1000 0,001 mm (1,0+13 - L) pm L: Olgiilen Uzunluk, m
mm VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 9.1

Kumpas (Dis ¢ap, i¢ ¢ap, derinlik, adim olglimleri)

dokiimanina uygun olarak
hazirlanmig kalibrasyon proseduirii
*Daha blylk belirsizlik ile
musterinin yerinde de yapilabilir.

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari

Kumpas (Dis gap, i¢ cap, derinlik, adim &lgtimleri)

0mm <L <1000 0,01 mm (8,2+8,0-L)um L: Olgiilen Uzunluk, m

mm VDI/VDE/DGQ 2618 Bélim 9.1
dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediirii
*Daha blylk belirsizlik ile
musterinin yerinde de yapilabilir.

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari

Kumpas (Dis gap, i¢ ¢cap, derinlik, adim &lgtimleri)

0mm <L <1000 0,02 mm (16 +5,0- L) ym L: Olgiilen Uzunluk, m

mm VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 9.1
dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon proseduirii
*Daha blylk belirsizlik ile
musterinin yerinde de yapilabilir.

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari

Kumpas (Dis gap, i¢ ¢ap, derinlik, adim &lgtimleri)

0mm <L <1000 0,05 mm (41+24-L)pum L: Olgiilen Uzunluk, m

mm VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 9.1
doklimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon proseduri
*Daha blylk belirsizlik ile
musterinin yerinde de yapilabilir.

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari

Kumpas (Dis ¢ap, i¢ cap, derinlik, adim &lgtimleri)

1000 mm<L< 0,001 mm (0,2+14 - L) ym L: Olgiilen Uzunluk, m

2000 mm VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 9.1
dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon proseduri
*Daha blylk belirsizlik ile
musterinin yerinde de yapilabilir.

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari

Kumpas (Dis ¢ap, i¢ ¢ap, derinlik, adim élglimleri)

1000 mm<L< 0,01 mm (3,0+13 - L)um L: Olgiilen Uzunluk, m

2000 mm VDI/VDE/DGQ 2618 B6lim 9.1
dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon proseduri
*Daha bilyiik belirsizlik ile
misterinin yerinde de yapilabilir.

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari

Kumpas (Dis ¢ap, i¢ ¢ap, derinlik, adim élglimleri)

1000 mm <L < 0,02 mm (11 +11-L)pm L: Olgiilen Uzunluk, m

2000 mm VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 9.1
dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon proseduri
*Daha bilyiik belirsizlik ile
misterinin yerinde de yapilabilir.

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa gére Gllden Banu Muderrisoglu tarafindan glvenli elektronik imza ile imzalanmistir. E-imzali belgeyi

dogrulamak igin QR kodunu kullanabilirsiniz.
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El Tipi Temel Olgiim Cihazlari

Kumpas (Dis ¢ap, i¢ ¢ap, derinlik, adim 6lglimleri)

1000 mm<L<
2000 mm

0,05 mm

(37+6,0 - L) um

L: Olgiilen Uzunluk, m
VDI/VDE/DGQ 2618 B6lim 9.1
dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosedur(
*Daha biyik belirsizlik ile
misterinin yerinde de yapilabilir.

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari

Derinlik kumpasi

0mm <L <1000
mm

0,001 mm

(2,5+12-L)pm

L: Olgiilen Uzunluk, m
VDI/VDE/DGQ 2618 Boliim 9.2
dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon proseduri
*Daha biyik belirsizlik ile
misterinin yerinde de yapilabilir.

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari

Derinlik kumpasi

0mm <L <1000
mm

0,01 mm

(8,5+8,0-L)um

L: Olgiilen Uzunluk, m
VDI/VDE/DGQ 2618 Boliim 9.2
dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon proseduri
*Daha biyik belirsizlik ile
misterinin yerinde de yapilabilir.

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari

Derinlik kumpasi

0mm <L <1000
mm

0,02 mm

(16 +5,0- L) ym

L: Olgiilen Uzunluk, m
VDI/VDE/DGQ 2618 Bélim 9.2
dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediri
*Daha blylk belirsizlik ile
musterinin yerinde de yapilabilir.

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari

Derinlik kumpasi

0mm <L <1000
mm

0,05 mm

(41+23-L)um

L: Olgiilen Uzunluk, m
VDI/VDE/DGQ 2618 Bélim 9.2
dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosedirii
*Daha blylk belirsizlik ile
musterinin yerinde de yapilabilir.

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari

Derinlik kumpasi

1000 mMm<L<
1500 mm

0,001 mm

(0,8+13,4 - L) um

L: Olgiilen Uzunluk, m
VDI/VDE/DGQ 2618 Bélim 9.2
dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon proseduiri
*Daha biyuk belirsizlik ile
musterinin yerinde de yapilabilir.

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari

Derinlik kumpasi

1000 mMm<L<
1500 mm

0,01 mm

(42+12,1-L)pm

L: Olgiilen Uzunluk, m
VDI/VDE/DGQ 2618 Béliim 9.2
dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediri
*Daha blylk belirsizlik ile
musterinin yerinde de yapilabilir.

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari

Derinlik kumpasi

1000 mm<L<
1500 mm

0,02 mm

(12410 - L) ym

L: Olgiilen Uzunluk, m
VDI/VDE/DGQ 2618 Béliim 9.2
dokiimanina uygun olarak
hazirlanmig kalibrasyon prosedurii
*Daha bliylk belirsizlik ile
musterinin yerinde de yapilabilir.

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari

Derinlik kumpasi

1000 mm<L<
1500 mm

0,05 mm

(38+5,3 - L)pum

L: Olgiilen Uzunluk, m
VDI/VDE/DGQ 2618 Bélim 9.2
dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediirii
*Daha blylk belirsizlik ile
musterinin yerinde de yapilabilir.

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari

Olgli Saatleri (Komparatér)
Dijital

0Omm <L <100 mm

0,0001 mm

(0,30 +2,1- L) um

L: Olgiilen Uzunluk, m
VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 11.4
dokimanlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon proseduri
*Daha blylk belirsizlik ile
musterinin yerinde de yapilabilir.

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa gére Gllden Banu Muderrisoglu tarafindan givenli elektronik imza ile imzalanmistir. E-imzali belgeyi

dogrulamak igin QR kodunu kullanabilirsiniz.
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El Tipi Temel Olgiim Cihazlari 0mm <L <100 mm 0,001 mm (0,90+ 1,4 - L) pm L: Olgiilen Uzunluk, m
.. VDI/VDE/DGQ 2618 Bélim 11.4
Olgl Saatleri (Komparatér) dokiimanlarina uygun olarak
Dijital hazirlanmis kalibrasyon prosedur(
*Daha bilyiik belirsizlik ile
misterinin yerinde de yapilabilir.
El Tipi Temel Olgiim Cihazlari 0mm<L <100 mm 0,002 mm (1,7+0,4 - L) ym L: Olgiilen Uzunluk, m
. VDI/VDE/DGQ 2618 Bélim 11.4
Olcti Saatleri (Komparatér) dokiimanlarina uygun olarak
Dijital hazirlanmis kalibrasyon proseduri
*Daha bilyiik belirsizlik ile
misterinin yerinde de yapilabilir.
El Tipi Temel Olgiim Cihazlari 0mm <L <100 mm 0,01 mm (8.2+0,3-L)um L: Olgtilen Uzunluk, m
. VDI/VDE/DGQ 2618 Bélim 11.4
Oleu Saatleri (Komparatér) dokiimanlarina uygun olarak
Dijital hazirlanmis kalibrasyon proseduri
*Daha bilyiik belirsizlik ile
misterinin yerinde de yapilabilir.
El Tipi Temel Olgiim Cihazlari Omm<L<4mm 0,0001 mm (0,30 +30,5 - L) um L: Olgtilen Uzunluk, m
o VDI/VDE/DGQ 2618 Bélim 11.2
Endikatér . dokiimanina uygun olarak
(Hassas Komparatdr) hazirlanmis kalibrasyon prosedurd.
*Daha blylk belirsizlik ile
musterinin yerinde de yapilabilir.
El Tipi Temel Olgiim Cihazlari Omms<L<4mm 0,001 mm (0,40 +26,3 - L) um L: Olgtilen Uzunluk, m
o VDI/VDE/DGQ 2618 Bélim 11.2
Endikatér . dokiimanina uygun olarak
(Hassas Komparator) hazirlanmis kalibrasyon prosedur.
*Daha blylk belirsizlik ile
musterinin yerinde de yapilabilir.
El Tipi Temel Olgiim Cihazlari OmmsL<4mm 0,002 mm (0,6 +17,8 - L) ym L: Olgiilen Uzunluk, m
o VDI/VDE/DGQ 2618 Bélim 11.2
Endikator . dokiimanina uygun olarak
(Hassas Komparator) hazirlanmis kalibrasyon prosedur.
*Daha biyuk belirsizlik ile
musterinin yerinde de yapilabilir.
El Tipi Temel Olgiim Cihazlari Omm<s<L<4mm 0,01 mm (2,8+2,8-L)um L: Olgiilen Uzunluk, m
o VDI/VDE/DGQ 2618 Bélim 11.2
Endikator B dokiimanina uygun olarak
(Hassas Komparator) hazirlanmis kalibrasyon prosedur.
*Daha blylk belirsizlik ile
musterinin yerinde de yapilabilir.
El Tipi Temel Olgiim Cihazlari Omms<L<4mm 0,02 mm (6,0+1,3-L)um L: Olgiilen Uzunluk, m
o VDI/VDE/DGQ 2618 Bélim 11.2
Endikator ) dokiimanina uygun olarak
(Hassas Komparator) hazirlanmig kalibrasyon prosediri.
*Daha bliylk belirsizlik ile
musterinin yerinde de yapilabilir.
El Tipi Temel Olgiim Cihazlari OmmsL<2mm 0,001 mm (0,40 + 37 - L) ypm L: Olgiilen Uzunluk, m
VDI/VDE/DGQ 2618 Bélim 11.3
Salgr Komparatorii (Hassas Yoklayici) dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediirii
*Daha blylk belirsizlik ile
musterinin yerinde de yapilabilir.
El Tipi Temel Olgiim Cihazlari Omms<L<2mm 0,002 mm (0,6 +35,5- L) um L: Olgiilen Uzunluk, m

Salgl Komparatori (Hassas Yoklayicr)

VDI/VDE/DGQ 2618 Bélim 11.3
dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediirii
*Daha blylk belirsizlik ile
musterinin yerinde de yapilabilir.

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa gére Gllden Banu Muderrisoglu tarafindan givenli elektronik imza ile imzalanmistir. E-imzali belgeyi

dogrulamak igin QR kodunu kullanabilirsiniz.
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El Tipi Temel Olgiim Cihazlari

Salgi Komparatorii (Hassas Yoklayicr)

Omm<L<2mm

0,005 mm

(1,4+295 - L) ym

L: Olgiilen Uzunluk, m
VDI/VDE/DGQ 2618 Bélim 11.3
dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosedur(
*Daha biyik belirsizlik ile
misterinin yerinde de yapilabilir.

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari

Salgl Komparatérii (Hassas Yoklayicr)

Omm<L<2mm

0,01 mm

(2,8+29-L)um

L: Olgiilen Uzunluk, m
VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 11.3
dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon proseduri
*Daha biyik belirsizlik ile
misterinin yerinde de yapilabilir.

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari

Kalinlik Olger

0Omm <L <100 mm

0,001 mm
Mastar blogu ile
kargilastirma

(0,30 +5,0 - L) ym

L: Olgiilen Uzunluk, m
*Daha bilyiik belirsizlik ile
misterinin yerinde de yapilabilir.

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari

Kalinlik Olger

0Omm <L <100 mm

0,005 mm
Mastar blogu ile
kargilastirma

(1,4+2-L)um

L: Olgiilen Uzunluk, m
*Daha blylk belirsizlik ile
misterinin yerinde de yapilabilir.

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari

Kalinlik Olger

0Omm <L <100 mm

0,01 mm
Mastar blogu ile
kargilastirma

(2,8+1,3-L)um

L: Olgiilen Uzunluk, m
*Daha blylk belirsizlik ile
misterinin yerinde de yapilabilir.

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari

Kalinlik Olger

0mm <L <100 mm

0,05 mm
Mastar blogu ile
karsilastirma

(14 +0,60 - L) pm

L: Olgiilen Uzunluk, m
*Daha blylk belirsizlik ile
musterinin yerinde de yapilabilir.

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari

Kalinlik Olger

0mm <L <100 mm

0,1 mm
Mastar blogu ile
karsilastirma

(28-0,10 - L) pm

L: Olgiilen Uzunluk, m
*Daha blylk belirsizlik ile
musterinin yerinde de yapilabilir.

Uzunluk Olgiim Cihazlari 0Omm <L <100 mm 0,1 um (0,3+0,10 - L) ypm L: Olgiilen Uzunluk, m
. : VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 14.1
1-Boyut ilerleme Miktari Olgtim Cihazi (induiktif dokiimanina uygun olarak
Prob ; -
hazirlanmis kalibrasyon proseduirii
Uzunluk Olgiim Cihazlari 0mm<L<100 mm 0,5 um (0,60 + 0,60 - L) pm L: Olgiilen Uzunluk, m
. . . VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 14.1
1-Boyut llerleme Miktari Olgiim Cihazi (IndUktif dokiimanina uygun olarak
Prob) ; -
hazirlanmis kalibrasyon proseduri
Uzunluk Olgiim Cihazlari 0Omm <L <100 mm 1um (0,80 + 0,50 - L) um L: Olgiilen Uzunluk, m

1-Boyut ilerleme Miktari Olgiim Cihazi (indiiktif
Prob)

VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 14.1
doklmanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon proseduri

Uzunluk Olgiim Cihazlan

1-Boyut ilerleme Miktari Olgiim Cihazi (LVDT)

0mm <L <100 mm

1,3 ym

L: Olgiilen Uzunluk, m
VDI/VDE/DGQ Bélim 14.1, ASTM
D 6027, ASTM F 2537
dokimanlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon proseduri

Cizgi Standartlan

Celik Cetvel, Aralik Olgiim Cetveli, Boya Karistirici
Cetvel, Pah Mastar)

0mm <L <200 mm

Profil Projeksiyon ile

(0,0020 + 0,020 - L)
mm

L: Olgiilen Uzunluk, m

DIN 865,DIN 866 ve BS 4372
dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon proseduri
*Daha blylk belirsizlik ile
misterinin yerinde de yapilabilir.

Cizgi Standartlan

Celik Cetvel, Aralik Olgiim Cetveli, Boya Karistirici
Cetvel, Pah Mastarr)

0 mm < L <5000
mm

Mastar Blogu ile

(0,058 +0,0090 - L)
mm

L: Olgiilen Uzunluk, m

DIN 865,DIN 866 ve BS 4372
dokimanlarina uygun olarak
hazirlanmigs kalibrasyon proseduri
*Daha biyik belirsizlik ile
misterinin yerinde de yapilabilir.

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa gére
dogrulamak igin QR kodunu kullanabilirsiniz.

Gllden Banu Muderrisoglu tarafindan guvenli elektronik imza ile imzalanmistir. E-imzal belgeyi
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Cizgi Standartlan

Celik Cetvel, Aralik Olgiim Cetveli, Boya Karistirici
Cetvel, Pah Mastarr)

0 mm < L <5000
mm

Referans Cetvel ile

(0,12 +0,0050 - L)
mm

L: Olgiilen Uzunluk, m

DIN 865,DIN 866 ve BS 4372
dokimanlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosedur(
*Daha biyik belirsizlik ile
misterinin yerinde de yapilabilir.

Cizgi Standartlan 0 mm < L <5000 Duzlemsellik 3,1 um L: Olgiilen Uzunluk, m
. mm DIN 865,DIN 866 ve BS 4372
Gelik Cetvel, Aralik Olgtim Cetveli, Boya Karistirici dokiimanlarina uygun olarak
Cetvel, Pah Mastari) . -
hazirlanmis kalibrasyon proseduri
*Daha biyik belirsizlik ile
misterinin yerinde de yapilabilir.
Cizgi Standartlan 0 mm < L <5000 Paralellik 3,1 um L: Olgiilen Uzunluk, m
. mm DIN 865,DIN 866 ve BS 4372
Gelik Cetvel, Aralik Olgiim Cetveli, Boya Karistirici dokiimanlarina uygun olarak
Cetvel, Pah Mastari) . -
hazirlanmis kalibrasyon proseduri
*Daha biyik belirsizlik ile
misterinin yerinde de yapilabilir.
Cizgi Standartlar 0 mm < L <5000 Diklik 3,3 um L: Olgtilen Uzunluk, m

Celik Cetvel, Aralik Olgiim Cetveli, Boya Karistirici
Cetvel, Pah Mastari)

mm

DIN 865,DIN 866 ve BS 4372
dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediri
*Daha blylk belirsizlik ile
musterinin yerinde de yapilabilir.

Cizgi Standartlan

Mikroskop Kontrol Mikrometresi (Stage
Mikrometresi)

0 mm <L <200 mm

Profil Projeksiyon ile

(0,0020 + 0,014 - L)
mm

L: Olgiilen Uzunluk, m
Optik Olglim Yéntemi

Cam Cetvel
Cizgi Standartlan OmsL<10m 1 mm (0,30+ 0,0090 - L) L: Olgiilen Uzunluk, m
Serit Metre(C. Arazi Tioi Analoa / Diital mm TS 9505 ve OIML R 35-1

erit Metre(Cep ve Arazi Tipi Analog / Dijital, 0
Seviye Cubugu, Teleskobik Metre, Mezura, Tahta gokur]anlan:artéygun olarak dirii
Metre, Plastik Metre, Katlanir Metre, Bobinli Serit nazirianmis kaflorasyon prosedurd
Metre, Sakil metre Analog / Dijital, Esnek Serit Daha buyuk belirsizlik ile
Metre, Cap Olger Serit Metre, Mira) musterinin yerinde de yapilabilir.
Cizgi Standartlan 10m<L<50m 1 mm (0,30 + 0,030 - L) L: Olgiilen Uzunluk, m
Serit Metre(C. Arazi Tioi Analoa / Diital mm TS 9505 ve OIML R 35-1

erit Metre(Cep ve Arazi Tipi Analog / Dijital, 0
Seviye Gubugu, Teleskobik Metre, Mezura, Tahta ﬁokulmanlan;arltj)ygun olarak dirii
Metre, Plastik Metre, Katlanir Metre, Bobinli Serit *aZ|ran|T1|§ all ‘ralsylon‘ proseduru
Metre, Sakil metre Analog / Dijital, Esnek Serit Daha buyuk belirsizlik ile
Metre, Cap Olger Serit Metre, Mira) musterinin yerinde de yapilabilir.
Cizgi Standartlan 50m<L<100m 1 mm (1,7 + 0,020 - L) L: Olgiilen Uzunluk, m

Serit Metre(Cep ve Arazi Tipi Analog / Dijital,
Seviye Gubugu, Teleskobik Metre, Mezura, Tahta
Metre, Plastik Metre, Katlanir Metre, Bobinli Serit
Metre, Sakil metre Analog / Dijital, Esnek Serit
Metre, Cap Olger Serit Metre, Mira)

mm

TS 9505 ve OIML R 35-1
dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon proseduri
*Daha blylk belirsizlik ile
musterinin yerinde de yapilabilir.

Boyut Standartlari

Kalinlik Mastari (Sentil)

0,01l mmsL<2
mm

(0,50 + 100 - L) ym

L: Olgiilen Uzunluk, m

DIN 2275 dokiimanina uygun
olarak hazirlanmis kalibrasyon
prosedurl

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari

Radyus Mastarlari

1Tmm<L<100 mm

Profil Projeksiyon ile

(2,3+7,0L)um

L: Olgiilen Uzunluk, m
Optik Olgiim Yéntemi

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari

Vida Dis Taraklari

Adim:
0,35 mm - 10 mm
80- 2 dis / in¢

Profil Projeksiyon ile

2,7 um

Optik Olglim Yéntemi

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa gére

dogrulamak igin QR kodunu kullanabilirsiniz.

Gllden Banu Muderrisoglu tarafindan guvenli elektronik imza ile imzalanmistir. E-imzali belgeyi




Akreditasyon Sertifikasi Eki (Sayfa 14/117)
Akreditasyon Kapsami

Kalibrasyon
TS EN ISO/IEC 17025

AB-0005-K

EGEMET KALIBRASYON OLGUM TiICARET LIMITED SIRKETI

Akreditasyon No: AB-0005-K
Revizyon No: 21 Tarih: 07.04.2023

Kiigiik-Agi Ureticileri

Sinis (Bar, Tabla)

0 mm <L <500 mm Taban Uzunlugu (1,2+2,2-L)yum L: Olgiilen Uzunluk, m

DIN 2273 dokiimanina uygun
olarak hazirlanmis kalibrasyon
prosedurl

Kiigiik-Ag1 Ureticileri

Sinls (Bar, Tabla)

0mm <L <500 mm Paralellik (2,7+0,80 - L) pm L: Olgiilen Uzunluk, m
DIN 2273 dokiimanina uygun
olarak hazirlanmis kalibrasyon

proseduri
Agi Olgme Cihazlan Taban Boyu 0,001 mm/m 0,032 mm/m L: Uzunluk, m
0mm <L <900 mm DIN 877, DIN 2276-1, DIN 2276-2

Elektronik Seviye Olger
Klinometre
Su Terazisi

dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediirii

Agi Olgme Cihazlan

Elektronik Seviye Olger
Klinometre
Su Terazisi

Taban Boyu 0,02 mm/m 0,036 mm/m L: Uzunluk, m

0mm <L <900 mm DIN 877, DIN 2276-1, DIN 2276-2
dokimanlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon proseduri

Agi Olgme Cihazlar

Elektronik Seviye Olger
Klinometre
Su Terazisi

Taban Boyu 0,05 mm/m 0,052 mm/m L: Uzunluk, m

0 mm <L <900 mm DIN 877, DIN 2276-1, DIN 2276-2
dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediirii

Agi Olgme Cihazlan

Elektronik Seviye Olger
Klinometre
Su Terazisi

Taban Boyu 0,1 mm/m 0,088 mm/m L: Uzunluk, m

0 mm <L <900 mm DIN 877, DIN 2276-1, DIN 2276-2
dokimanlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon proseduri

Agi Olgme Cihazlari

Elektronik Seviye Olger
Klinometre
Su Terazisi

Taban Boyu 0,001° 0,0020° L: Uzunluk, m

0 mm <L <900 mm DIN 877, DIN 2276-1, DIN 2276-2
dokimanlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon proseduri

Aci Olgme Cihazlan

Elektronik Seviye Olger
Klinometre
Su Terazisi

Taban Boyu 1° 0,82° L: Uzunluk, m

0 mm < L <900 mm DIN 877, DIN 2276-1, DIN 2276-2
dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon proseduiri

Aci Olgme Cihazlan

Elektronik Seviye Olger
Klinometre
Su Terazisi

Taban Boyu Duizlemsellik 3,2 ym L: Uzunluk, m

0 mm <L <900 mm DIN 877, DIN 2276-1, DIN 2276-2
dokimanlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosedur(

Aci Olgme Cihazlan

(Bevel) Protraktér (Agi Olger)

0° < a<360° 1° 0,6° a : Olgillen agl, *

VDI/VDE/DGQ 2618 Boliim 7.2
dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon proseduiri

Agi Olgme Cihazlari

(Bevel) Protraktér (Agi Olger)

0° < a < 360° 2' 1,2' a : Olgiilen agl, *

VDI/VDE/DGQ 2618 Boliim 7.2
dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon proseduru

Agi Olgme Cihazlan

(Bevel) Protraktér (Agi Olger)

0° <a=<360° 5' 2,9' a: Olgiilen ag, °

VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 7.2
doklmanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon proseduri

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa gére Gllden Banu Muderrisoglu tarafindan givenli elektronik imza ile imzalanmistir. E-imzali belgeyi

dogrulamak igin QR kodunu kullanabilirsiniz.
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Aci Olgme Cihazlan 0° < a<360° Dogrusallik - Paralellik 3,3 um a: Olgilen agl, *
. .. VDI/VDE/DGQ 2618 Bélim 7.2
(Bevel) Protraktér (Agi Olger) dokiimanina uygun olarak
hazirlanmig kalibrasyon proseduri
Agc Artifaklari(Standartlari) 0mm <L <300 mm Dogrusallik 4,4 um L: Uzunluk, m
Taban Uzunlugu DIN 2274 doklimanina uygun
V-Blok olarak hazirlanmis kalibrasyon
prosedri
Aci Artifaklari(Standartlari) 0 mm < L <300 mm Diklik 3,2 ym L: Uzunluk, m
Taban Uzunlugu DIN 2274 dokiimanina uygun
V-Blok olarak hazirlanmis kalibrasyon
prosedri
Aci Artifaklari(Standartlari) 0mm < L <500 mm Diklik 5,0 um L: Olgiilen Uzunluk, m
N ) o VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 7.1,
90° (Celik, Granit) Diklik Standard DIN 875 -1/2 dokiimanlarina uygun
(Gonye) .
olarak hazirlanmis kalibrasyon
prosedri
Aci Artifaklari(Standartlari) 0 mm < L <500 mm Dogrusallik 3,1 ym L: Olgiilen Uzunluk, m
. ) N VDI/VDE/DGQ 2618 Bélim 7.1,
90° (Celik, Granit) Diklik Standardi DIN 875 -1/2 dokiimanlarina uygun
(Gonye) .
olarak hazirlanmis kalibrasyon
prosedurl
Agc! Artifaklari(Standartlari) 0 mm <L <500 mm Paralellik 3,1 um L: Olgiilen Uzunluk, m

90° (Celik, Granit) Diklik Standardi
(Gonye)

VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 7.1,
DIN 875 -1/2 doklimanlarina uygun
olarak hazirlanmis kalibrasyon
prosedri

Aci Artifaklari(Standartlari)

90° (Celik, Granit) Diklik Standardi
(Gonye)

0 mm <L <1000
mm

Ug Boyutlu Olgiim
Cihazi (CMM) ile
Dogrusallik

(2,0+4,8-L)um

L: Olgiilen Uzunluk, m
VDI/VDE/DGQ 2618 Bélim 7.1,
DIN 875 -1/2 doklimanlarina uygun
olarak hazirlanmis kalibrasyon
prosedurl

Agci Artifaklari(Standartlari)

90° (Celik, Granit) Diklik Standardi
(Gonye)

0mm <L <1000
mm

Ug Boyutlu Olgiim
Cihazi (CMM) ile
Paralellik

(15+6,2- L) um

L: Olgiilen Uzunluk, m
VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 7.1,
DIN 875 -1/2 doklimanlarina uygun
olarak hazirlanmis kalibrasyon
prosedri

Agc! Artifaklari(Standartlari)

90° (Celik, Granit) Diklik Standardi
(Goénye)

0 mm < L <1000
mm

Ug Boyutlu Olgiim
Cihazi (CMM) ile
Diklik

(1,5+6,2-L)um

L: Olgiilen Uzunluk, m
VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 7.1,
DIN 875 -1/2 dokiimanlarina uygun
olarak hazirlanmis kalibrasyon
prosedurl

Dogrusallik Standartlan

Dogrusallik (Mastari) Standardi
(Kil Génye)

0 mm < L <1000
mm

Elektronik Komparator

ile Dogrusallik
(Dizlemsellik) -
Paralellik

3,1 um

L: Olgiilen Uzunluk, m
VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 5.1, 5.2
DIN 874-1,2,3 dokimanlarina
uygun olarak hazirlanmig
kalibrasyon prosediirii

Dogrusallik Standartlan

Dogrusallik (Mastar) Standardi
(Kil Génye)

0 mm < L <1000
mm

Ug Boyutlu Olgiim
Cihazi (CMM) ile
Paralellik

(1,7+6,9 - L) ym

L: Olgiilen Uzunluk, m
VDI/VDE/DGQ 2618 Bélim 5.1, 5.2
DIN 874-1,2,3 dokiimanlarina
uygun olarak hazirlanmig
kalibrasyon prosediiri

Dogrusallik Standartlan

Dogrusallik (Mastar) Standardi
(KiIl Gonye)

0 mm < L <1000
mm

Ug Boyutlu Olgiim
Cihazi (CMM) ile
Dogrusallik
(Diizlemsellik)

(1,7+5.1-L)pm

L: Olgiilen Uzunluk, m
VDI/VDE/DGQ 2618 Bélim 5.1, 5.2
DIN 874-1,2,3 dokiimanlarina
uygun olarak hazirlanmis
kalibrasyon proseduri

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa gére
dogrulamak igin QR kodunu kullanabilirsiniz.

Gllden Banu Muderrisoglu tarafindan guvenli elektronik imza ile imzalanmistir. E-imzali belgeyi
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Kaplama Kalinhigi

Kaplama Kalinhgi Olgiim Cihazi, Kuru Film
Kalinligi Olglim Mikrometresi

5pum < L <5000 um

0,1 um
Kalinlik Folyosu ile

(0,90 + 0,040 - L)
um

L: Olgiilen Uzunluk, mm

ISO 2178, 1SO 2360 ve ASTM D
1005 dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosedur(
*Daha biyik belirsizlik ile
misterinin yerinde de yapilabilir.

Kaplama Kalinlig

Kaplama Kalinhgi Olgiim Cihazi, Kuru Film
Kalinligi Olglim Mikrometresi

5pum < L <5000 um

1 um
Kalinlik Folyosu ile

(1,1 +0,030 - L) pm

L: Olgiilen Uzunluk, mm

ISO 2178, 1ISO 2360 ve ASTM D
1005 dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon proseduri
*Daha biyik belirsizlik ile
misterinin yerinde de yapilabilir.

Kaplama Kalinlig

Kaplama Kalinhgi Olgiim Cihazi, Kuru Film
Kalinligi Olgim Mikrometresi

5pum < L <5000 um

2 um
Kalinlik Folyosu ile

(1,5+0,020 - L) pm

L: Olgiilen Uzunluk, mm

ISO 2178, 1ISO 2360 ve ASTM D
1005 dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon proseduri
*Daha biyik belirsizlik ile
misterinin yerinde de yapilabilir.

Kaplama Kalinligi

Kaplama Kalinhgi Olgiim Cihazi, Kuru Film
Kalinligi Olglim Mikrometresi

5pum < L <5000 um

5pum
Kalinlik Folyosu ile

(3,0 +0,020 - L) um

L: Olgiilen Uzunluk, mm

ISO 2178, 1SO 2360 ve ASTM D
1005 dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon proseduri
*Daha blylk belirsizlik ile
musterinin yerinde de yapilabilir.

Kaplama Kalinhig:

Kaplama Kalinhgi Olgiim Cihazi, Kuru Film
Kalinligi Olgim Mikrometresi

5pum < L <5000 pm

10 pm
Kalinlik Folyosu ile

(5,8 +0,020 - L) um

L: Olgiilen Uzunluk, mm

ISO 2178, 1SO 2360 ve ASTM D
1005 dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediirii
*Daha blylk belirsizlik ile
musterinin yerinde de yapilabilir.

Kaplama Kalinlig

Kaplama Kalinligi Standardi (Kalinlik Folyolarr)

5 um < L <8000 pm

5 noktadan élglim

(0,50 + 15 - L) ym

L: Olgiilen Uzunluk, m

TS 2311 EN ISO 2178, TS 2674 EN
ISO 2360 dokimanlarina uygun
olarak hazirlanmis kalibrasyon
prosedurl

Referans Malzemeler

Elek, Agrega Elegi

Mes araligi
20ym<L <125
mm

(2,3+8,5 - L)um

L: Olgiilen Uzunluk, m

ISO 3310-1, BS ISO 3310-2, EN
933-3 dokumanlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon proseduri

Referans Malzemeler 0 mm < L <300 mm Uzunluk (0,010 +0,010 - L) L: Olgiilen Uzunluk, m
mm D: Olgiilen Cap, m
?Be(;?gnNKuaTgpliuﬁa“Sbilindir Prizma, Buiziilme BS EN 12390-1, BS EN 196-1,
Kaliplari, Proktor I’(ompak’siyon Kéllplarl, Marshall ASTM D 698, ASTM D 1557, BS
Kompaksiyon Kaliplari, Briket Kalibr) 1924-2, BS 598-104, BS 1377-4,
EN 13286-4, EN 13286-2, ASTM D
1883, EN 12697-30, ASTM D 6926
BS 1377-2, ASTM C 307
dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmig kalibrasyon Proseduirii
*Daha bliylk belirsizlik ile
musterinin yerinde de yapilabilir.
Referans Malzemeler 0mm <L <300 mm Dizlemsellik 0,30 pm L: Olgiilen Uzunluk, m

Beton Numune Kalibi

(Beton Kalibi Kiip, Silindir, Prizma, Blzilme
Kaliplari, Proktor Kompaksiyon Kaliplari, Marshall
Kompaksiyon Kaliplari, Briket Kalibr)

D: Olgiilen Cap, m

BS EN 12390-1, BS EN 196-1,
ASTM D 698, ASTM D 1557, BS
1924-2, BS 598-104, BS 1377-4,
EN 13286-4, EN 13286-2, ASTM D
1883, EN 12697-30, ASTM D 6926
BS 1377-2, ASTM C 307
dokimanlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon Proseduri
*Daha blylk belirsizlik ile
musterinin yerinde de yapilabilir.

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa gére Gllden Banu Muderrisoglu tarafindan givenli elektronik imza ile imzalanmistir. E-imzali belgeyi

dogrulamak igin QR kodunu kullanabilirsiniz.
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Referans Malzemeler

Beton Numune Kalibi

(Beton Kalibi Kiip, Silindir, Prizma, Blzilme
Kaliplari, Proktor Kompaksiyon Kaliplari, Marshall
Kompaksiyon Kaliplari, Briket Kalibr)

0 mm < L <300 mm

Diklik

4,8 ym

L: Olgiilen Uzunluk, m

D: Olgiilen Gap, m

BS EN 12390-1, BS EN 196-1,
ASTM D 698, ASTM D 1557, BS
1924-2, BS 598-104, BS 1377-4,
EN 13286-4, EN 13286-2, ASTM D
1883, EN 12697-30, ASTM D 6926
BS 1377-2, ASTM C 307
dokimanlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon Proseduri
*Daha bilyiik belirsizlik ile
misterinin yerinde de yapilabilir.

Referans Malzemeler

Beton Numune Kalibi

(Beton Kalibi Kiip, Silindir, Prizma, Blzilme
Kaliplari, Proktor Kompaksiyon Kaliplari, Marshall
Kompaksiyon Kaliplari, Briket Kalibr)

0 mm < L <300 mm

3 Boyutlu Olgiim Cihazi
(CMM) ile
Uzunluk/Y Gkseklik

(0,6 +2,2-L)um

L: Olgiilen Uzunluk, m

D: Olgiilen Cap, m

BS EN 12390-1, BS EN 196-1,
ASTM D 698, ASTM D 1557, BS
1924-2, BS 598-104, BS 1377-4,
EN 13286-4, EN 13286-2, ASTM D
1883, EN 12697-30, ASTM D 6926
BS 1377-2, ASTM C 307
dokimanlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon Proseduru
*Daha blylk belirsizlik ile
misterinin yerinde de yapilabilir.

Referans Malzemeler

Beton Numune Kalibi

(Beton Kalibi Kiip, Silindir, Prizma, Blzilme
Kaliplari, Proktor Kompaksiyon Kaliplari, Marshall
Kompaksiyon Kaliplari, Briket Kalibr)

0 mm < L <300 mm

3 Boyutlu Olgiim Cihazi
(CMM) ile
Dizlemsellik

(1,6+55-L)um

L: Olgiilen Uzunluk, m

D: Olgillen Cap, m

BS EN 12390-1, BS EN 196-1,
ASTM D 698, ASTM D 1557, BS
1924-2, BS 598-104, BS 1377-4,
EN 13286-4, EN 13286-2, ASTM D
1883, EN 12697-30, ASTM D 6926
BS 1377-2, ASTM C 307
dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon Proseduri
*Daha biyuk belirsizlik ile
musterinin yerinde de yapilabilir.

Referans Malzemeler

Beton Numune Kalibi

(Beton Kalibi Kiip, Silindir, Prizma, Biiziilme
Kaliplari, Proktor Kompaksiyon Kaliplari, Marshall
Kompaksiyon Kaliplari, Briket Kalibr)

0 mm <L <300 mm

3 Boyutlu Olgiim Cihazi
(CMM) ile
Diklik

(1,5+4,8-L)um

L: Olgiilen Uzunluk, m

D: Olgiilen Cap, m

BS EN 12390-1, BS EN 196-1,
ASTM D 698, ASTM D 1557, BS
1924-2, BS 598-104, BS 1377-4,
EN 13286-4, EN 13286-2, ASTM D
1883, EN 12697-30, ASTM D 6926
BS 1377-2, ASTM C 307
dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon Prosediri
*Daha blylk belirsizlik ile
musterinin yerinde de yapilabilir.

Referans Malzemeler

Beton Numune Kalibi

(Beton Kalibi Kiip, Silindir, Prizma, Blzilme
Kaliplari, Proktor Kompaksiyon Kaliplari, Marshall
Kompaksiyon Kaliplari, Briket Kalibr)

0 mm <L <300 mm

3 Boyutlu Olgiim Cihaz
(CMM) ile
Gap

(1,2+3,6-D)pm

L: Olgiilen Uzunluk, m

D: Olgiilen Cap, m

BS EN 12390-1, BS EN 196-1,
ASTM D 698, ASTM D 1557, BS
1924-2, BS 598-104, BS 1377-4,
EN 13286-4, EN 13286-2, ASTM D
1883, EN 12697-30, ASTM D 6926
BS 1377-2, ASTM C 307
dokimanlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon Prosedirii
*Daha blylk belirsizlik ile
musterinin yerinde de yapilabilir.

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari

Boya Film Kalinligi Olgiim Cihazlari (Aplikatér,
Grindometre, yas film 6lglim tekerlegi, yas / toz film
Olglim taragi, byko-cut universal kalinlik 6lglim
bigagi vb.)

0 pm <L <200 pm

Derinlik

3,1 um

L: Olgiilen Uzunluk, m

ISO 2808, ASTM D 1210, BS EN
ISO 1524, ASTM D 823, ASTM D
3258, ASTM D 4228, ASTM D 4400
dokimanlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon proseduru

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa gére

dogrulamak igin QR kodunu kullanabilirsiniz.

Gllden Banu Muderrisoglu tarafindan guvenli elektronik imza ile imzalanmistir. E-imzal belgeyi
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El Tipi Temel Olgiim Cihazlari 200 ym < L <3000 Derinlik 3,7 um L: Olgiilen Uzunluk, m
. um ISO 2808, ASTM D 1210, BS EN

Boya Film Kalinhii Olgiim Cihazlar (Aplikator, ISO 1524, ASTM D 823, ASTM D

Grindometre, yas film 6lglim tekerlegi, yas / toz film i i

olglim taragi, byko-cut universal kalinlik 6lglim 325?' ASTM D 4228, ASTM D 4400

bicadi vb.) dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediirii

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari 0<L<100 mm - 7,5 um L: Olgiilen Uzunluk, mm

. . ASTM D 6132 dokiimanina uygun

Ultrasonik Kalinlk Olger olarak hazirlanmis kalibrasyon
prosedurl
*Daha biyik belirsizlik ile
misterinin yerinde de yapilabilir.

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari Bigaklar arasi Uzunluk (2,3+0,1-L)um L: Olgiilen Uzunluk, m

. 5mm<L<10mm ISO 2409 dokiimanina uygun

22())/8 yapisma Test Taragi (Cross-Cut) EN ISO olarak hazirlanmis kalibrasyon
prosedurl

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari Bigaklar arasi Acl 0,040° L: Olgiilen Uzunluk, m

. 5mm<L<10mm ISO 2409 dokiimanina uygun

282())/3 yapisma Test Taragi (Cross-Cut) EN ISO olarak hazirlanmis kalibrasyon
prosedri

2 -Boyut 3-Boyut Olgme Cihazlari 0,01 pm < P; < 200 Derinlik Standardi ile 0,14 pm Py : Derinlik, um

Yiizey Puriizliligi Olgiim Cihazi

pm

DKD-R 4.2 Bélim2 dokiimanina
uygun olarak hazirlanmis
kalibrasyon prosedri
*Laboratuvarda veya Musterinin
yerinde

2 -Boyut 3-Boyut Olgme Cihazlan

Yiizey Piriizltligi Olgiim Cihazi

0,01 ym < R, <200
um

Piruzltlik Standardi
ile

Q[38;50R,] nm

R, :PuruzlGluk, pm

DKD-R 4.2 Bélim 2 dokimanina
uygun olarak hazirlanmis
kalibrasyon proseduru

(Rz icin bagil belirsizlik hesaplanir.
Bagil belirsizlik Ry, Ryax Rg Rp R
icin de gegerlidir)

*Laboratuvarda veya Musterinin
yerinde

Yiizey Piirtizliliigii Standartlari

(Oluk) Derinlik (Basamak Ylksekligi) Standardi

(Orn. ISO 5436-1 Tip A)

0,01 um < P, < 200
um

Yiizey Plruzlulagu
Olgiim Cihazi ile

Q[30;16P] nm

Py Derinlik [um]

DKD-R 4.2 Bélim 1 dokimanina
uygun olarak hazirlanmis
kalibrasyon prosediri

(ISO 5436-1 TipA)

Yiizey Piirtizliliigii Standartlari

Dalgaboyu Standardi (Orn. ISO 5436-1 Type C)

0,01 um < R, <200
um

Yiizey Purizliliga
Olgtim Cihazi ile

Q[20;24 R,] nm

R, :Purizlulik, um

DKD-R 4.2 Bélim 1 dokiimanina
uygun olarak hazirlanmig
kalibrasyon prosediiri (ISO 5436-1
Tip C)

(R, icin bagl Belirsizlik hesaplanir.
Bagil belirsizlik Ra, Rmax, Rg, Rp, R
icin de gegerlidir)

Yiizey Piirtizliliigii Standartlari

Yiizey PuriizItligi Standardi (Orn. ISO 5436-1

Type D)

0,01 pm < R, <200
um

Yizey PlrazIulaga
Olgiim Cihazi ile

Q[20; 24 R,] nm

R, :PuruzlGluk, pm

DKD-R 4.2 Bélim 1 dokiimanina
uygun olarak hazirlanmis
kalibrasyon prosedri (ISO 5436-1
Tip D)

(R; icin bagl belirsizlik hesaplanir.
Bagil belirsizlik Ra, Rmax, Rg: Rp, R
icin de gecerlidir)

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa gére Gllden Banu Muderrisoglu tarafindan givenli elektronik imza ile imzalanmistir. E-imzali belgeyi

dogrulamak igin QR kodunu kullanabilirsiniz.
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Yiizey Pirtizliliigii Standartlari

Yizey Profil Karsilastirma Standardi

0,01 pm < R, < 200
um

Yizey PurtzIlulaga
Cihazi ile

Q[20; 24 R,] nm

R, :PuruzlGluk, pm

ISO 8503-1, ISO 8503-4, ISO 3452-
3 Dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosedur(
(Rz igin bagil belirsizlik hesaplanir.
Bagil belirsizlik Rz, Rpax Rq, Rp, R
icin de gecerlidir)

Yiizey Piirtizliliigii Standartlari

Yiizey Puriizltligi Olgtimi

0,0lym <R, <
200pm

Yiizey PlrtzIGluga
Cihazi ile

Q[20; 24 R,] nm

R, :Purlzlulik, um

DIN EN ISO 4288 dokiimanina
uygun olarak hazirlanmig
kalibrasyon prosediiri

(R igin bagil belirsizlik hesaplanir.
Bagil belirsizlik Ry, Rpax, Ry, Rp, R
icin de gecerlidir)

2 -Boyut 3-Boyut Olgme Cihazlari 0,01 ym < R <1000 Yuvarlaklik Standardi 0,13 pm R: Yuvarlakhk, pm
um ile VDI / VDE 2631 Boélim 1,2,4,5,6,7
Form Olgtim Cihazi Radyal Yuvarlaklik dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediirii
*Musterinin yerinde
2 -Boyut 3-Boyut Olgme Cihazlan 0,01 ym < R <1000 Silindir Standardi ile 1,1 um R: Yuvarlakhk, pm
. um Dogrusallik VDI / VDE 2631 Bélim 1,2,4,5,6,7
Form Olgiim Cihaz dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon proseduri
*Musterinin yerinde
2 -Boyut 3-Boyut Olgme Cihazlan 0,01 pm < R <1000 Silindir Standardi ile 1,7 ym R: Yuvarlaklik, pm
. um Paralellik VDI / VDE 2631 Bélim 1,2,4,5,6,7
Form Olglim Cihazi dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosedirii
*Musterinin yerinde
2 -Boyut 3-Boyut Olgme Cihazlan 0,01 pm < R <1000 Optik Cam ile 0,20 pm R: Yuvarlaklik, pm
. um Diizlemsellik VDI / VDE 2631 Bolim 1,2,4,5,6,7
Form Olgtim Cihazi dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon proseduri
*Musterinin yerinde
2 -Boyut 3-Boyut Olgme Cihazlan 0,01 pm < R <1000 Silindir Standardi ile 1,3 ym R: Yuvarlaklik, pm
. um Diklik VDI / VDE 2631 Boélim 1,2,4,5,6,7
Form Olglim Cihazi dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon proseduri
*Musterinin yerinde
Yuvarlaklik Standartlar 0,01 ym < R <1000 Form Olgiim Cihazi ile 0,20 pm R: Yuvarlaklk, pm
. . um BS EN ISO 12181 Bélim 1, 2
Kire - Yari kiire dokiimanlarina gére hazirlanmis
kalibrasyon prosediirii
Agc Artifaklari(Standartlari) 0,01 pm < R <1000 Form Olgiim Cihazi ile 0,20 ym D: Olgiilen Cap, mm
um Yuvarlaklik L: Olgiilen Uzunluk, mm
90° Silindir Diklik Standardi 0mm <D <210 R: Yuvarlaklik, ym
mm VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 4.6, BS
0 mm < L <380 mm EN ISO 12180-1, 2 dokiimanlarina
uygun olarak hazirlanmig
kalibrasyon prosediirii
Aci Artifaklari(Standartlari) 0,01 pm < R <1000 Form Olgiim Cihazi ile 0,20 pm D: Olgiilen Gap, mm

90° Silindir Diklik Standard

um
0mm<D<210
mm
0mm <L <380 mm

Silindiriklik

L: Olgiilen Uzunluk, mm

R: Yuvarlaklik, pm

VDI/VDE/DGQ 2618 Bélim 4.6, BS
EN ISO 12180-1, 2 dokiimanlarina
uygun olarak hazirlanmis
kalibrasyon proseduri

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa gére Gllden Banu Muderrisoglu tarafindan givenli elektronik imza ile imzalanmistir. E-imzali belgeyi

dogrulamak igin QR kodunu kullanabilirsiniz.
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Ac Artifaklari(Standartlari) 0,01 ym < R <1000 Form Olgiim Cihazi ile 1,2 um D: Olgiilen Gap, mm
pm Dogrusallik L: Olgiilen Uzunluk, mm
90° Silindir Diklik Standardi 0mm<D<210 R: Yuvarlaklik, pm
mm VDI/VDE/DGQ 2618 Bélim 4.6, BS
0mm <L <380 mm EN ISO 12180-1, 2 dokiimanlarina
uygun olarak hazirlanmis
kalibrasyon prosedri
Agc Artifaklari(Standartlari) 0,01 pm < R <1000 Form Olgiim Cihazi ile 2,1 um D: Olgiilen Cap, mm
um Paralellik L: Olgijlen Uzunluk, mm
90° Silindir Diklik Standard 0mm<D<210 R: Yuvarlaklik, pm
mm VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 4.6, BS
0mm <L <380 mm EN ISO 12180-1, 2 dokiimanlarina
uygun olarak hazirlanmis
kalibrasyon prosediri
Agci Artifaklari(Standartlari) 0,01 pm < R <1000 Form Olgiim Cihazi ile 2,1 um D: Olgiilen Cap, mm
um Diklik L: Olgiilen Uzunluk, mm
90° Silindir Diklik Standardi 0Omm<D<210 R: Yuvarlaklik, pm
mm VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 4.6, BS
0mm <L <380 mm EN ISO 12180-1, 2 dokiimanlarina
uygun olarak hazirlanmig
kalibrasyon prosediirii
Yuvarlaklik Standartlar 0,01 ym < R <1000 0Omm<D<210 mm 0,25 ym D: Olgiilen Gap, mm

Buyltme Orani Standardi (Flik Standardi)

pm

Form Olgiim Cihazi ile

R: Yuvarlaklik, pm

BS EN ISO 12181 Bolim 1, 2
dokimanlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon proseduri

Cap Standartlan 0,3mm <D <100 Cap Celik icin; (0,70 + D: Olgiilen Gap, m
. mm 1 Boyut Olgme Cihazi 1,0 - D) pm DIN 7162, DIN 7168 dokiimanlarina
Kire ile uygun olarak hazirlanmig
kalibrasyon prosediirii
Cap Standartlar 0,3mm <D <100 Cap Seramik igin; (0,70 D: Olgiilen Cap, m
K mm 1 Boyut Olgme Cihazi +0,8-D)um DIN 7162, DIN 7168 dokiimanlarina
re

ile

uygun olarak hazirlanmig
kalibrasyon prosediirii

Cap Standartlari

0,3mm <D <100

Cap

Tungsten icin; (0,70

D: Olgiilen Cap, m

. mm 1 Boyut Olgme Cihaz + 0,60 - D) pm DIN 7162, DIN 7168 dokiimanlarina
Kire ile uygun olarak hazirlanmig
kalibrasyon prosedri
Cap Standartlar 0,3mm<D <100 Yuvarlaklik 0,50 pm D: Olgiilen Cap, m

mm

Form Olgiim Cihazi ile

DIN 7162, DIN 7168 dokimanlarina

Kire uygun olarak hazirlanmis
kalibrasyon prosediirii
Cap Standartlar 0,3mm <D <100 Cap (1,2+ 0,30 - D) ym D: Olgiilen Cap, m
K mm Ug Boyutlu Olgiim DIN 7162, DIN 7168 dokiimanlarina
tre

Cihazi (CMM) ile

uygun olarak hazirlanmig
kalibrasyon prosediirii

2 -Boyut 3-Boyut Olgme Cihazlari

Ug Boyutlu Olgiim Cihazi (CMM)

0mm <L <1500
mm

Uzunluk Olgtimii

(0,10+3,3 - L) um

L: Olgiilen Uzunluk, m

D: Olgiilen Cap, mm

BS EN ISO 10360-1, BS EN ISO
10360-2, ISO 10360-5, BS EN ISO
14253-1 dokimanlarina uygun
olarak hazirlanmis kalibrasyon
prosedurl

*Musterinin yerinde

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa gére Gllden Banu Muderrisoglu tarafindan glvenli elektronik imza ile imzalanmistir. E-imzali belgeyi

dogrulamak igin QR kodunu kullanabilirsiniz.
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2 -Boyut 3-Boyut Olgme Cihazlari

Ug Boyutlu Olgiim Cihazi (CMM)

0mm <D <30 mm

Prob Performansi

0,30 ym

L: Olgiilen Uzunluk, m

D: Olgiilen Gap, mm

BS EN ISO 10360-1, BS EN ISO
10360-2, ISO 10360-5, BS EN ISO
14253-1 dokiimanlarina uygun
olarak hazirlanmis kalibrasyon
prosedurl

*Musterinin yerinde

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari

Profil Mastarlari
(Konum Mastarlari, Baglama Tertibati)

X Ekseni;
0mm <L <700 mm

Uzunluk
Ug Boyutlu Olgiim
Cihazi (CMM) ile

(0,60 +3,0 - L) ym

L: Olgiilen Uzunluk, m

a: Olgiilen Agl, °

ISO 1101 ve VDI/VDE/DGQ 2618
Bolim 4.6 dokiimanlarina uygun
olarak hazirlanmis kalibrasyon
prosedurl

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari

Profil Mastarlari
(Konum Mastarlari, Baglama Tertibati)

Y Ekseni;
0mm <L <1000
mm

Uzunluk
Ug Boyutlu Olgiim
Cihazi (CMM) ile

(0,60 + 3,2 L) ym

L: Olgiilen Uzunluk, m

a: Olgiilen Agl, °

ISO 1101 ve VDI/VDE/DGQ 2618
Bolim 4.6 dokiimanlarina uygun
olarak hazirlanmis kalibrasyon
prosedurl

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari

Profil Mastarlari
(Konum Mastarlari, Baglama Tertibati)

Z Ekseni;
0mm < L <600 mm

Uzunluk
Ug Boyutlu Olgiim
Cihazi (CMM) ile

(0,60 +2,9 - L) ym

L: Olgiilen Uzunluk, m

a: Olgiilen Agl, °

ISO 1101 ve VDI/VDE/DGQ 2618
Bolim 4.6 dokiimanlarina uygun
olarak hazirlanmis kalibrasyon
prosedurl

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari 0° < a =< 360° Agl 0,004° L: Olgiilen Uzunluk, m
] Ug Boyutlu Olgiim a: Olgiilen Agl, °

Profil Mastarlari y _ Cihazi (CMM) ile ISO 1101 ve VDI/VDE/DGQ 2618

(Konum Mastarlari, Baglama Tertibati) e -
Boélim 4.6 dokiimanlarina uygun
olarak hazirlanmis kalibrasyon
prosedurl

Agci Artifaklari(Standartlari) 0°<a=<90° Agl 0,0040° a: Olglilen Ag, °

Aci Mastar Blogu

Ug Boyutlu Olgiim
Cihazi (CMM) ile

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari

Ultrasonik Kalibrasyon Bloklari

CMM ile X Ekseni; 0
mm < L <700 mm

Lineer Boyutlar

Delik Capi

Blok Kenarina goére
Delik Merkezi

Delik Derinligi

Yarik Genisligi

Dis Yarigap

Yarik Derinligi

Yarik Merkez Hattinin
Belirlenmesi

(0,6 +3,0-L)um

L: Olgiilen Uzunluk, m

DIN EN ISO 2400 dokiimanina
uygun olarak hazirlanmis
kalibrasyon prosediirii

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari

Ultrasonik Kalibrasyon Bloklari

CMM ile Y Ekseni; 0
mm < L <1000 mm

Lineer Boyutlar

Delik Capi

Blok Kenarina gore
Delik Merkezi

Delik Derinligi

Yarik Genisligi

Dis Yaricap

Yarik Derinligi

Yarik Merkez Hattinin
Belirlenmesi

(0,6 +3,2-L)um

L: Olgiilen Uzunluk, m

DIN EN ISO 2400 dokiimanina
uygun olarak hazirlanmis
kalibrasyon prosedri

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa gére Gllden Banu Muderrisoglu tarafindan glvenli elektronik imza ile imzalanmistir. E-imzali belgeyi

dogrulamak igin QR kodunu kullanabilirsiniz.
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El Tipi Temel Olgiim Cihazlari

Ultrasonik Kalibrasyon Bloklari

CMM ile Z Ekseni; 0
mm £ L <600 mm

Lineer Boyutlar

Delik Capi

Blok Kenarina gore
Delik Merkezi

Delik Derinligi

Yarik Genisligi

Dis Yaricap

Yarik Derinligi

Yarik Merkez Hattinin
Belirlenmesi

(0,6+2,9:-L)um

L: Olgiilen Uzunluk, m

DIN EN ISO 2400 dokiimanina
uygun olarak hazirlanmig
kalibrasyon prosedri

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari

Ultrasonik Kalibrasyon Bloklari

Profil projeksiyon ile
X Ekseni; 0O mm < L
<200 mm

Lineer Boyutlar

Delik Capi

Blok Kenarina gére
Delik Merkezi

Delik Derinligi

Yarik Genisligi

Dis Yaricap

Yarik Derinligi

Yarik Merkez Hattinin
Belirlenmesi

(2,0+16 - L) um

L: Olgiilen Uzunluk, m

DIN EN ISO 2400 dokiimanina
uygun olarak hazirlanmis
kalibrasyon prosediirii

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari

Profil projeksiyon ile

Lineer Boyutlar

(2,0+12,5- L) pm

L: Olgiilen Uzunluk, m

Y Ekseni; 0 mm < L Delik Capi DIN EN ISO 2400 dokiimanina
Ultrasonik Kalibrasyon Bloklari <100 mm Blok Kenarina gére uygun olarak hazirlanmig
Delik Merkezi kalibrasyon prosediirii
Delik Derinligi
Yarik Genisligi
Dis Yarigap
Yarik Derinligi
Yarik Merkez Hattinin
Belirlenmesi
Uzunluk Olgiim Cihazlari OmsL<20m 1 mm 1,5 mm L : Olgiilen deger
i Referans cihaz ile karsilastirma
Elr(]ektr())manyetik/Elektronik Mesafe Olgerler (EDM metodu
cihaz
Lazer Mesafe Olger
El Tipi Temel Olgiim Cihazlari 0mm <L <500 mm 0,001 mm (0,7+10 - L) um L: Olgiilen Uzunluk, m
VDI/VDE/DGQ 2618 Bélim 10.2
Vida Mikrometresi dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon proseduri
El Tipi Temel Olgiim Cihazlari 0 mm <L <500 mm 0,01 mm (58+4,9-L)pm L: Olgiilen Uzunluk, m

Vida Mikrometresi

VDI/VDE/DGQ 2618 Bélim 10.2
dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediirii

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari

Yikseklik Mikrometresi

0mm <L <600 mm

Gosterge Hatasi 0,1
um

0,2+ 11 L)um

L: Olgiilen Uzunluk, m
VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 10.6 ve
ISO 7863 dokiimanlarina uygun
olarak hazirlanmis kalibrasyon
proseduri

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari

Yikseklik Mikrometresi

0 mm <L <600 mm

Paralellik

3,0 um

L: Olgiilen Uzunluk, m
VDI/VDE/DGQ 2618 Bélim 10.6 ve
ISO 7863 dokimanlarina uygun
olarak hazirlanmis kalibrasyon
proseduri

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari

Yikseklik Mikrometresi

0mm <L <600 mm

Kolon Yksekligi

(2,7+1,1-L) ym

L: Olgiilen Uzunluk, m
VDI/VDE/DGQ 2618 Bélim 10.6 ve
ISO 7863 dokiimanlarina uygun
olarak hazirlanmis kalibrasyon
proseduri

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari

Yikseklik Mikrometresi

0 mm < L <600 mm

Kolon Yiiksekligi
Ug Boyutlu Olgiim
Cihazi (CMM) ile

(0,6 +2,9:L)yum

L: Olgiilen Uzunluk, m
VDI/VDE/DGQ 2618 Bélim 10.6 ve
ISO 7863 dokimanlarina uygun
olarak hazirlanmis kalibrasyon
prosedurl

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa gére
dogrulamak igin QR kodunu kullanabilirsiniz.

Gllden Banu Muderrisoglu tarafindan guvenli elektronik imza ile imzalanmistir. E-imzal belgeyi
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El Tipi Temel Olgiim Cihazlari 0,5mm<L <100 0,0001 mm (0,70+ 9,5 - L) pm L: Olgiilen Uzunluk, m
mm Referans Olgii Pimiyle
Lazer Mikrometre Karsilagtirma.
*Daha bliylk belirsizlik ile
musterinin yerinde de yapilabilir.
El Tipi Temel Olgiim Cihazlari 0,5mm<L <100 0,001 mm (1,5+6,1 - L) ym L: Olgiilen Uzunluk, m

Lazer Mikrometre

mm

Referans Olgli Pimiyle
Karsilastirma.

*Daha blylk belirsizlik ile
musterinin yerinde de yapilabilir.

Boyut Standartlari

Yikseltici Bloklar

0mm <L <600 mm

Mastar Blogu ile
karsilastirma

(27+1,1-L)um

L: Olgiilen Uzunluk, m

ISO 7863 dokiimanina uygun
olarak hazirlanmis kalibrasyon
prosedurl

Boyut Standartlari

Yikseltici Bloklar

0 mm <L <600 mm

Ug Boyutlu Olgiim
Cihazi (CMM) ile

(0,6 +2,9 - L) ym

L: Olgiilen Uzunluk, m

ISO 7863 dokiimanina uygun
olarak hazirlanmis kalibrasyon
prosedri

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari

Mihengir

0mm <L <1000
mm

0,001 mm

(3,0+8,8-L)um

L: Olgiilen Uzunluk, m
VDI/VDE/DGQ 2618 Bélim 9.3
dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediri
*Daha blylk belirsizlik ile
musterinin yerinde de yapilabilir.

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari

Mihengir

0mm <L <1000
mm

0,01 mm

(6,5+6,7-L)um

L: Olgiilen Uzunluk, m
VDI/VDE/DGQ 2618 Bélim 9.3
dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediri
*Daha bliylk belirsizlik ile
musterinin yerinde de yapilabilir.

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari

Mihengir

0 mm <L <1000
mm

0,02 mm

(12+4,7-L)pm

L: Olgiilen Uzunluk, m
VDI/VDE/DGQ 2618 Bélim 9.3
dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediri
*Daha biiyik belirsizlik ile
musterinin yerinde de yapilabilir.

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari

Mihengir

0 mm <L <1000
mm

0,05 mm

(29+2,2-L)pm

L: Olgiilen Uzunluk, m
VDI/VDE/DGQ 2618 Béliim 9.3
dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediiri
*Daha blylk belirsizlik ile
musterinin yerinde de yapilabilir.

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari

Mihengir

1000 < L <2000
mm

0,001 mm

(0,80 + 11 - L) um

L: Olgiilen Uzunluk, m
VDI/VDE/DGQ 2618 Bélim 9.3
dokiimanina uygun olarak
hazirlanmig kalibrasyon prosedirii
*Daha blylk belirsizlik ile
musterinin yerinde de yapilabilir.

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari

Mihengir

1000 < L <2000
mm

0,01 mm

(2,7+10,6 - L) pm

L: Olgiilen Uzunluk, m
VDI/VDE/DGQ 2618 Bélim 9.3
dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediirii
*Daha blylk belirsizlik ile
musterinin yerinde de yapilabilir.

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari

Mihengir

1000 < L <2000
mm

0,02 mm

(7.2+9,4 - L) ym

L: Olgiilen Uzunluk, m
VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 9.3
dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon proseduir(i
*Daha blylk belirsizlik ile
musterinin yerinde de yapilabilir.

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa gére
dogrulamak igin QR kodunu kullanabilirsiniz.

Gllden Banu Muderrisoglu tarafindan guvenli elektronik imza ile imzalanmistir. E-imzal belgeyi
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El Tipi Temel Olgiim Cihazlari

Mihengir

1000 < L <2000
mm

0,05 mm

(25,5+6,0 - L) pm

L: Olgiilen Uzunluk, m
VDI/VDE/DGQ 2618 B6lim 9.3
dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosedur(
*Daha biyik belirsizlik ile
misterinin yerinde de yapilabilir.

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari

Havali Mihengir

0mm <L <1000
mm

0,0001 mm

(3,0+7,2-L)um

L: Olgiilen Uzunluk, m

D: Olgiilen Cap, m

VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 16.1
dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon proseduirii
*Daha blylk belirsizlik ile
musterinin yerinde de yapilabilir.

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari

Havali Mihengir

0mm <L <1000
mm

0,0002 mm

(30+7,2-L)um

L: Olgiilen Uzunluk, m

D: Olgiilen Gap, m

VDI/VDE/DGQ 2618 Bélim 16.1
dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediiri
*Daha blylk belirsizlik ile
musterinin yerinde de yapilabilir.

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari

Havali Mihengir

0 mm <L <1000
mm

0,001 mm

(34+7,0-L)um

L: Olgiilen Uzunluk, m

D: Olgiilen Cap, m

VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 16.1
dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon proseduru
*Daha blylk belirsizlik ile
misterinin yerinde de yapilabilir.

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari

Havali Mihengir

0mm <L <1000
mm

0,01 mm

(6,7+5,0-L)pum

L: Olgiilen Uzunluk, m

D: Olgiilen Cap, m

VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 16.1
dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon proseduri
*Daha biyik belirsizlik ile
musterinin yerinde de yapilabilir.

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari

Havali Mihengir

0mm <L <1000
mm

Cap

(32+52-D)pum

L: Olgiilen Uzunluk, m

D: Olgiilen Cap, m

VDI/VDE/DGQ 2618 Bélim 16.1
dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediirii
*Daha bliylk belirsizlik ile
musterinin yerinde de yapilabilir.

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari

Havali Mihengir

0mm <L <1000
mm

Dogrusallik

4,7 um

L: Olgiilen Uzunluk, m

D: Olgiilen Gap, m

VDI/VDE/DGQ 2618 Bélim 16.1
dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon proseduiri
*Daha bliylk belirsizlik ile
musterinin yerinde de yapilabilir.

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari

Havali Mihengir

0 mm <L <1000
mm

Diklik

4,7 um

L: Olgiilen Uzunluk, m

D: Olgiilen Cap, m

VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 16.1
dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon proseduru
*Daha blylk belirsizlik ile
misterinin yerinde de yapilabilir.

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari

ic Cap Komparatérii

1 mm <L <600 mm

0,001 mm

(0,7+6,2-L)um

L: Olgiilen Uzunluk, m
VDI/VDE/DGQ 2618 Bélim 13.2
dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon proseduri

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa gére Gllden Banu Muderrisoglu tarafindan glvenli elektronik imza ile imzalanmistir. E-imzali belgeyi

dogrulamak igin QR kodunu kullanabilirsiniz.
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El Tipi Temel Olgiim Cihazlari

ic Cap Komparatérii

1 mm <L <600 mm

0,005 mm

(3,0+3,8-L)um

L: Olgiilen Uzunluk, m
VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 13.2
dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon proseduri

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari

ic Cap Komparatorii

1mm <L <600 mm

0,01 mm

(5,8 +0,030 - L) pm

L: Olgiilen Uzunluk, m
VDI/VDE/DGQ 2618 Bélim 13.2
dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediri

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari

Kollu Olgme Saati

Dis kollu
yoklayicilar
0mm <L <500 mm

0,001 mm

(0,6+25:-L)yum

L: Olgiilen Uzunluk, m
VDI/VDE/DGQ 2618 Bélim 12.1 ve
13.1 dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediirii
*Daha biyik belirsizlik ile
musterinin yerinde de yapilabilir.

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari

Kollu Olgme Saati

Dis kollu
yoklayicilar
0mm <L <500 mm

0,005 mm

(2,9 +0,90 - L) ym

L: Olgiilen Uzunluk, m
VDI/VDE/DGQ 2618 Bélim 12.1 ve
13.1 dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediri
*Daha bliylk belirsizlik ile
musterinin yerinde de yapilabilir.

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari

Kollu Olgme Saati

Dis kollu
yoklayicilar
0 mm <L <500 mm

0,01 mm

(5,8 +0,50 - L) ym

L: Olgiilen Uzunluk, m
VDI/VDE/DGQ 2618 Bélim 12.1 ve
13.1 dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmig kalibrasyon prosediirii
*Daha bliylk belirsizlik ile
musterinin yerinde de yapilabilir.

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari

Kollu Olgme Saati

Dis kollu
yoklayicilar
0 mm <L <500 mm

0,05 mm

(29+0,04 - L) pm

L: Olgiilen Uzunluk, m
VDI/VDE/DGQ 2618 Bélim 12.1 ve
13.1 dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediirii
*Daha blylk belirsizlik ile
musterinin yerinde de yapilabilir.

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari

Kollu Olgme Saati

Dis kollu
yoklayicilar
0 mm <L <500 mm

0,1 mm

(58 +0,02 - L) pm

L: Olgiilen Uzunluk, m
VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 12.1 ve
13.1 dokimanlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediirii
*Daha blylk belirsizlik ile
musterinin yerinde de yapilabilir.

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari

Kollu Olgme Saati

ic kollu yoklayicilar
3 mm <L <200 mm

0,001 mm

(0,8+13-L)pm

L: Olgiilen Uzunluk, m
VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 12.1 ve
13.1 dokumanlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon proseduri
*Daha blylk belirsizlik ile
musterinin yerinde de yapilabilir.

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari

Kollu Olgme Saati

i¢ kollu yoklayicilar
3mm<L <200 mm

0,005 mm

(29+7,5L)um

L: Olgiilen Uzunluk, m
VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 12.1 ve
13.1 dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon proseduri
*Daha blylk belirsizlik ile
musterinin yerinde de yapilabilir.

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari

Kollu Olgme Saati

i¢ kollu yoklayicilar
3mm<L <200 mm

0,01 mm

(5,8+4,3-L)um

L: Olgiilen Uzunluk, m
VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 12.1 ve
13.1 dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosedur(
*Daha biyik belirsizlik ile
misterinin yerinde de yapilabilir.

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa gére Gllden Banu Muderrisoglu tarafindan glvenli elektronik imza ile imzalanmistir. E-imzali belgeyi
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El Tipi Temel Olgiim Cihazlari i¢ kollu yoklayicilar 0,05 mm (29+0,90 - L) pm L: Olgiilen Uzunluk, m
N . 3mm <L <200 mm VDI/VDE/DGQ 2618 Béliim 12.1 ve

Kollu Olgme Saati 13.1 dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosedur(
*Daha biiyiik belirsizlik ile
misterinin yerinde de yapilabilir.

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari I¢ kollu yoklayicilar 0,1 mm (58 +0,7 - L) pm L: Olgiilen Uzunluk, m

. . 3mm <L <200 mm VDI/VDE/DGQ 2618 Bélim 12.1 ve

Kollu Olgme Saati 13.1 dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon proseduri
*Daha bilyiik belirsizlik ile
misterinin yerinde de yapilabilir.

Uzunluk Olgiim Cihazlari Omm<L<25mm 0,0001 mm (0,40 +7,2-L)pm L: Olgiilen Uzunluk, m

. . VDI/VDE/DGQ 2618 Bélim 10.4

Olgu Saati Test Cihazi (Olgu Saati kalibratérd, dokiimanina uygun olarak

Komparatér Kalibratori vb.) ; -
hazirlanmis kalibrasyon proseduru
*Daha bilyiik belirsizlik ile
misterinin yerinde de yapilabilir.

Uzunluk Olgiim Cihazlari Omm<L<25mm 0,001 mm (0,9+4,0-L)um L: Olgtilen Uzunluk, m

. . VDI/VDE/DGQ 2618 Bélim 10.4

Olgl Saati Test Cihazi (Olgu Saati kalibratord, dokiimanina uygun olarak

Komparatér Kalibratori vb.) ; -
hazirlanmis kalibrasyon proseduri
*Daha blylk belirsizlik ile
musterinin yerinde de yapilabilir.

Uzunluk Olgiim Cihazlari Omm<L<25mm 0,01 mm (5,8+0,60 - L) pm L: Olgtilen Uzunluk, m

. . VDI/VDE/DGQ 2618 Bélim 10.4

Olgl Saati Test Cihazi (Olgu Saati kalibratord, dokiimanina uygun olarak

Komparatér Kalibratori vb.) ; -
hazirlanmis kalibrasyon proseduru
*Daha blylk belirsizlik ile
musterinin yerinde de yapilabilir.

Uzunluk Olgiim Cihazlan 25 mm < L <50 mm 0,0001 mm (0,30 + 13 - L) pm L: Olgiilen Uzunluk, m

. . . o o VDI/VDE/DGQ 2618 Bélim 10.4

Olcii Saati Test Cihazi (Olgii Saati kalibrator, dokiimanina uygun olarak

Komparatér Kalibratorii vb.) ; -
hazirlanmis kalibrasyon prosediiri
*Daha biyuk belirsizlik ile
musterinin yerinde de yapilabilir.

Uzunluk Olgiim Cihazlan 25 mm < L <50 mm 0,001 mm (0,5+13 - L) pm L: Olgiilen Uzunluk, m

. . . . L VDI/VDE/DGQ 2618 Bélim 10.4

Olcii Saati Test Cihazi (Olgii Saati kalibrator, dokiimanina uygun olarak

Komparatér Kalibratorii vb.) ; -
hazirlanmis kalibrasyon proseduiri
*Daha blylk belirsizlik ile
musterinin yerinde de yapilabilir.

Uzunluk Olgiim Cihazlan 25 mm < L <50 mm 0,01 mm (5,8+2,3-L)um L: Olgiilen Uzunluk, m

Olgii Saati Test Cihazi (Olgli Saati kalibratér,
Komparator Kalibratori vb.)

VDI/VDE/DGQ 2618 Bélim 10.4
dokiimanina uygun olarak
hazirlanmig kalibrasyon prosedurii
*Daha bliylk belirsizlik ile
musterinin yerinde de yapilabilir.

2 -Boyut 3-Boyut Olgme Cihazlari 0,2mm <L <200 Kontur Standardi ile 2,1 pm L: Olgiilen Uzunluk, mm
. mm X ekseni mesafe r: Olgiilen Yarigap, mm

Kontur Olgtim Cihazi Olctimi a: :Olgiilen Agt, ©
VDI/VDE 2629 Bolim 1
dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon proseduri
*Musterinin yerinde

2 -Boyut 3-Boyut Olgme Cihazlari 0,2 mm < L <200 Kontur Standardi ile 1,1 um L: Olgiilen Uzunluk, mm

Kontur Olgiim Cihazi

mm

Z ekseni mesafe
Olgiimii

r. Olgiilen Yarigap, mm

a: :Olgiilen Ag, °

VDI/VDE 2629 Bolim 1
dokimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon proseduri
*Msterinin yerinde

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa gére

dogrulamak igin QR kodunu kullanabilirsiniz.

Gllden Banu Muderrisoglu tarafindan guvenli elektronik imza ile imzalanmistir. E-imzal belgeyi
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2 -Boyut 3-Boyut Olgme Cihazlarn

Kontur Olgiim Cihaz

02mm<r<10 mm

Kontur Standardi ile
Yaricap

1,1 ym

L: Olgiilen Uzunluk, mm

r: Olgiilen Yarigap, mm

a: :Olgiilen Agl, °

VDI/VDE 2629 Bélim 1
dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediirii
*Mdsterinin yerinde

2 -Boyut 3-Boyut Olgme Cihazlan

Kontur Olgiim Cihaz

45°<a<90°

Kontur Standardi ile
Aci

0,020°

L: Olgiilen Uzunluk, mm

r: Olglilen Yarigap, mm

a: :Olgiilen Agl, °

VDI/VDE 2629 Bolum 1
dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon proseduri
*Musterinin yerinde

2 -Boyut 3-Boyut Olgme Cihazlan

Kontur Olgiim Cihazi

4 mm<r<225mm

Kontur Standardi ile
Dogrusallik

0,9 um

L: Olgiilen Uzunluk, mm

r: Olgiilen Yarigap, mm

a: :Olgiilen Ag, °

VDI/VDE 2629 Bolim 1
dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon proseduri
*Msterinin yerinde

2 -Boyut 3-Boyut Olgme Cihazlan

Kontur Olgiim Cihazi

4mm<r<225mm

Kontur Standardi ile
Prob Hatasi

1,8 um

L: Olgiilen Uzunluk, mm

r: Olglilen Yarigap, mm

a: :Olgiilen Agl, °

VDI/VDE 2629 Bolim 1
dokiimanina uygun olarak
hazirlanmig kalibrasyon prosediirii
*Musterinin yerinde

2 -Boyut 3-Boyut Olgme Cihazlarn

Kontur Standardi

0,2mm <L <200
mm

Ug Boyutlu Olgiim
Cihazi (CMM) ile
X ekseni mesafe
Olgiimii

(0,90 +0,50 - L) pm

L: Olgiilen Uzunluk, mm

r: Olgiilen Yarigap, mm

a: Olgiilen Agl, °

ISO 1101 ve VDI/VDE/DGQ 2618
Boliim 4.6 dokiimanlarina uygun
olarak hazirlanmis kalibrasyon
prosedurl

2 -Boyut 3-Boyut Olgme Cihazlari

Kontur Standardi

L <50 mm

Ug Boyutlu Olgiim
Cihazi (CMM) ile
Z ekseni mesafe
Olglimii

(0,80 +0,10 - L) pm

L: Olgiilen Uzunluk, mm

r: Olgiilen Yarigap, mm

a: Olgiilen Agl, °

ISO 1101 ve VDI/VDE/DGQ 2618
Bo6lim 4.6 dokiimanlarina uygun
olarak hazirlanmis kalibrasyon
proseduri

2 -Boyut 3-Boyut Olgme Cihazlan

Kontur Standardi

0,2mm<r<22mm

Ug Boyutlu Olgiim
Cihazi (CMM) ile
Yaricap

(0,70 + 0,15 - r) um

L: Olgiilen Uzunluk, mm

r. ngﬁlen Yarigap, mm

a: Olgllen Agl, °

ISO 1101 ve VDI/VDE/DGQ 2618
Bo6lim 4.6 dokiimanlarina uygun
olarak hazirlanmis kalibrasyon
proseduri

2 -Boyut 3-Boyut Olgme Cihazlari 45°<a<135° Ug Boyutlu Olgiim 0,0040° L: Olgiilen Uzunluk, mm
Cihazi (CMM) ile r: Olglilen Yarigap, mm

Kontur Standardi Aci a: Olgiilen Act, °
ISO 1101 ve VDI/VDE/DGQ 2618
Boélim 4.6 dokiimanlarina uygun
olarak hazirlanmis kalibrasyon
prosedurl

2 -Boyut 3-Boyut Olgme Cihazlan 0,2 mm < L <200 Kontur Olgiim Cihazi 3,2 um L: Olgiilen Uzunluk, mm

Kontur Olgiimi

mm

ile
X Uzunlugu Yatay
Mesafe

r: Olgiilen Yarigap, mm

a: :Olgiilen Ag, °

ISO 15530-3 dokiimanina uygun
olarak hazirlanmis kalibrasyon
proseduri

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa gére
dogrulamak igin QR kodunu kullanabilirsiniz.

Gllden Banu Muderrisoglu tarafindan guvenli elektronik imza ile imzalanmistir. E-imzal belgeyi
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2 -Boyut 3-Boyut Olgme Cihazlari L <50mm Kontur Olgiim Cihazi 2,2 um L: Olgiilen Uzunluk, mm
. ile r: Olglilen Yarigap, mm
Kontur Olgtimii Z Uzunlugu Dikey a: :Olgtilen Agl, °
Mesafe ISO 15530-3 dokiimanina uygun
olarak hazirlanmis kalibrasyon
prosedri
2 -Boyut 3-Boyut Olgme Cihazlari 0,2mm<r<22mm Kontur Olgiim Cihazi 1,9 um L: Olgiilen Uzunluk, mm
B ile r: Olglilen Yarigap, mm
Kontur Olgimu Yaricap a: :Olgiilen Agl, ©
ISO 15530-3 dokiimanina uygun
olarak hazirlanmis kalibrasyon
proseduri
2 -Boyut 3-Boyut Olgme Cihazlan 45°<a<135° Kontur Olgiim Cihazi 0,022° L: Olgilen Uzunluk, mm

Kontur Olgiimii

ile
Agl

r: Olglilen Yarigap, mm

a: :Olgiilen Agl, °

ISO 15530-3 dokiimanina uygun
olarak hazirlanmis kalibrasyon
prosedri

2 -Boyut 3-Boyut Olgme Cihazlan

Mafsalli Kollu Olgiim Cihazi (AACMM)

0mm <L <1500
mm

Uzunluk Olgtimii

(0,30 +3,7 - L) pm

L: Olgiilen Uzunluk, m

D: Olgillen Cap, m

VDI VDE 2617 Bolim 9
dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon proseduri
*Laboratuvarda veya Musterinin
yerinde

2 -Boyut 3-Boyut Olgme Cihazlar

Mafsalli Kollu Olgiim Cihazi (AACMM)

0mm <D <30 mm

Prob Performansi

(0,30 + 39 - D) pm

L: Olgiilen Uzunluk, m

D: Olgiilen Gap, m

VDI VDE 2617 Bolim 9
dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediirii
*Laboratuvarda veya Musterinin
yerinde

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari

is Parcalari ve Komponentler (Fikstiir elemanlari,
Tezgah kontrol malafalari vb.)

X Ekseni;0<sL <
700 mm

Y Ekseni; 0L <
1000 mm

Z Ekseni;0<L<
600 mm

Ug Boyutlu Olgiim
Cihazi (CMM) ile
Yuvarlaklik

(1,2+8,0 - D) um

L: Olgiilen Uzunluk, m

D: Olgiilen Cap, m

ISO 1101 ve VDI/VDE/DGQ 2618
Bo6lim 4.6 dokiimanlarina uygun
olarak hazirlanmis kalibrasyon
prosedurl

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari

is Parcalari ve Komponentler (Fikstiir elemanlari,
Tezgah kontrol malafalari vb.)

X Ekseni;0<sL <
700 mm

Y Ekseni; 0L <
1000 mm

Z Ekseni;0<L<
600 mm

Ug Boyutlu Olgiim
Cihazi (CMM) ile
Silindiriklik

(1,7+10,7 - L) ym

L: Olgiilen Uzunluk, m

D: Olgiilen Gap, m

ISO 1101 ve VDI/VDE/DGQ 2618
Boélim 4.6 dokiimanlarina uygun
olarak hazirlanmis kalibrasyon
prosedurl

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari

is Parcalari ve Komponentler (Fikstiir elemanlari,
Tezgah kontrol malafalari vb.)

X Ekseni;0<sL<
700 mm

Y Ekseni; 0L <
1000 mm

Z Ekseni; 0L <
600 mm

Ug Boyutlu Olgiim
Cihazi (CMM) ile
Dogrusallik

(15+4,5- L) um

L: Olgiilen Uzunluk, m

D: Olgiilen Gap, m

ISO 1101 ve VDI/VDE/DGQ 2618
Boélim 4.6 dokiimanlarina uygun
olarak hazirlanmis kalibrasyon
proseduri

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari

is Parcalari ve Komponentler (Fikstiir elemanlari,
Tezgah kontrol malafalari vb.)

X Ekseni; 0L <
700 mm

Y Ekseni; 0< L <
1000 mm

Z Ekseni; 0L <
600 mm

Ug Boyutlu Olgiim
Cihazi (CMM) ile
Dizlemsellik

(1,6 +6,6 - L) um

L: Olgiilen Uzunluk, m

D: Olgiilen Gap, m

ISO 1101 ve VDI/VDE/DGQ 2618
Bélim 4.6 dokiimanlarina uygun
olarak hazirlanmis kalibrasyon
proseduri

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari

is Parcalari ve Komponentler (Fikstiir elemanlari,
Tezgah kontrol malafalari vb.)

X Ekseni;0sL <
700 mm

Y Ekseni; 0L <
1000 mm

Z Ekseni; 0L <
600 mm

Ug Boyutlu Olgiim
Cihazi (CMM) ile
Paralellik

(1,5+6,2-L)um

L: Olgiilen Uzunluk, m

D: Olgiilen Cap, m

ISO 1101 ve VDI/VDE/DGQ 2618
Boélim 4.6 dokiimanlarina uygun
olarak hazirlanmis kalibrasyon
proseduri

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa
dogrulamak igin QR kodunu kullanabilirsiniz.

gore

Gllden Banu Muderrisoglu tarafindan guvenli elektronik imza

ile imzalanmistir. E-imzali belgeyi
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El Tipi Temel Olgiim Cihazlari X Ekseni; 0<L < Ug Boyutlu Olgiim (1,2+5,0 - D) ym L: Olgiilen Uzunluk, m

. L 700 mm Cihazi (CMM) ile D: Olgiilen Gap, m

Is Pargalari ve Komponentler (Fikstiir elemanlari, Y Ekseni; 0< L < Cap ISO 1101 ve VDI/VDE/DGQ 2618

Tezgah kontrol malafalari vb.) e .
1000 mm Boélim 4.6 dokiimanlarina uygun
Z Ekseni; 0L < olarak hazirlanmis kalibrasyon
600 mm proseduri

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari X Ekseni; 0<L < Ug Boyutlu Olgiim (1,5+6,2-L)um L: Olgiilen Uzunluk, m

. L 700 mm Cihazi (CMM) ile D: Olgiilen Cap, m

I Parcalari ve Komponentler (Fiksttr elemanlari, Y Ekseni; 0 < L < Diklik ISO 1101 ve VDI/VDE/DGQ 2618

Tezgah kontrol malafalari vb.) e .
1000 mm Boélim 4.6 dokiimanlarina uygun
Z Ekseni; 0L < olarak hazirlanmis kalibrasyon
600 mm proseduri

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari X Ekseni; 0<L < Ug Boyutlu Olgiim (1,6 +4,8 - D) ym L: Olgiilen Uzunluk, m

. o 700 mm Cihazi (CMM) ile D: Olgiilen Cap, m

Is Parcalari ve Komponentler (Fikstlr elemanlari, Y Ekseni; 0L < Eseksenellik ISO 1101 ve VDI/VDE/DGQ 2618

Tezgah kontrol malafalari vb.) e .
1000 mm Bolim 4.6 dokiimanlarina uygun
Z Ekseni; 0L < olarak hazirlanmis kalibrasyon
600 mm prosedri

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari X Ekseni; 0 <L < Ug Boyutlu Olgiim (2,7 +3,0 - D) ym L: Olgtilen Uzunluk, m

) o 700 mm Cihazi (CMM) ile D: Olgiilen Cap, m

Is Parcalari ve Komponentler (Fikstiir elemanlari, Y Ekseni; 0< L < Pozisyon Toleransi ISO 1101 ve VDI/VDE/DGQ 2618

Tezgah kontrol malafalari vb.) e -
1000 mm Bolim 4.6 dokiimanlarina uygun
Z Ekseni;0<sL< olarak hazirlanmis kalibrasyon
600 mm prosedri

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari X Ekseni; 0 <L < Ug Boyutlu Olgiim (1,2+4,5- D) ym L: Olgtilen Uzunluk, m

) o 700 mm Cihazi (CMM) ile D: Olgiilen Cap, m

Is Parcalari ve Komponentler (Fiksttir elemanlari, Y Ekseni; 0<L < Simetriklik ISO 1101 ve VDI/VDE/DGQ 2618

Tezgah kontrol malafalari vb.) . -
1000 mm Boliim 4.6 dokiimanlarina uygun
ZEkseni;0sL< olarak hazirlanmis kalibrasyon
600 mm proseduri

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari X Ekseni; 0L < Form Olgiim Cihazi ile 2,1 um L: Olgiilen Uzunluk, m

. . 700 mm Diklik D: Olgiilen Cap, m

Is Pargalari ve Komponentler (Test Mandrelleri, Y Ekseni: 0< L < VDI/VDE/DGQ 2618 Béliim 4.6, BS

Test Silindirleri) ’ - ’
1000 mm 939 dokiimanlarina uygun olarak
ZEkseni;0sL< hazirlanmis kalibrasyon proseduri
600 mm

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari X Ekseni; 0<L < Form Olgiim Cihazi ile 1,2 ym L: Olgiilen Uzunluk, m

. . 700 mm Dogrusallik D: Olgiilen GCap, m

Is Pargalari ve Komponentler (Test Mandrelleri, Y Ekseni: 0< L < VDI/VDE/DGQ 2618 Béliim 4.6, BS

Test Silindirleri) ’ - ’
1000 mm 939 dokiimanlarina uygun olarak
Z Ekseni; 0L < hazirlanmis kalibrasyon proseduru
600 mm

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari X Ekseni; 0sL< Form Olgiim Cihazi ile 2,1 um L: Olgiilen Uzunluk, m

. . 700 mm Paralellik D: Olgiilen Cap, m

Is Pargalari ve Komponentler (Test Mandrelleri, Y Ekseni: 0< L < VDI/VDE/DGQ 2618 Bélim 4.6, BS

Test Silindirleri) ’ -
1000 mm 939 dokiimanlarina uygun olarak
Z Ekseni; 0L < hazirlanmis kalibrasyon prosediirii
600 mm

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari X Ekseni; 0<L< Form Olgiim Cihazi ile 0,21 ym L: Olgiilen Uzunluk, m

. ) 700 mm Yuvarlaklik D: Olgiilen Cap, m

Is Pargalari ve Komponentler (Test Mandrelleri, Y Ekseni; 0L < VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 4.6, BS

Test Silindirleri) -
1000 mm 939 dokiimanlarina uygun olarak
Z Ekseni; 0L < hazirlanmis kalibrasyon proseduirii
600 mm

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari X Ekseni; 0<L< Form Olgiim Cihazi ile 0,20 ym L: Olgiilen Uzunluk, m

is Parcalari ve Komponentler (Test Mandrelleri,

Test Silindirleri)

700 mm

Y Ekseni; 0L <
1000 mm

Z Ekseni;0<L<
600 mm

Silindiriklik

D: Olgiilen Gap, m

VDI/VDE/DGQ 2618 Béliim 4.6, BS
939 dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediiri

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa gére
dogrulamak igin QR kodunu kullanabilirsiniz.

Gllden Banu Muderrisoglu tarafindan guvenli elektronik imza ile imzalanmistir. E-imzal belgeyi
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El Tipi Temel Olgiim Cihazlari

is Parcalari ve Komponentler (Test Mandrelleri,
Test Silindirleri)

X Ekseni; 0L <
700 mm

Y Ekseni; 0< L <
1000 mm

Z Ekseni; 0L <
600 mm

Ug Boyutlu Olgiim
Cihazi (CMM) ile
Cap

(1,2+ 5,0 - D) pm

L: Olgiilen Uzunluk, m

D: Olgiilen Gap, m

VDI/VDE/DGQ 2618 Bélim 4.6, BS
939 dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediirii

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari

is Parcalari ve Komponentler (Test Mandrelleri,
Test Silindirleri)

X Ekseni;0sL <
700 mm

Y Ekseni; 0L <
1000 mm

Z Ekseni; 0L <
600 mm

Ug Boyutlu Olgiim
Cihazi (CMM) ile
Agl

0,0040°

L: Olgiilen Uzunluk, m

D: Olgiilen Cap, m

VDI/VDE/DGQ 2618 Bélim 4.6, BS
939 dokimanlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosedirii

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari

is Pargalari ve Komponentler (Test Mandrelleri,
Test Silindirleri)

X Ekseni;0sL <
700 mm

Y Ekseni; 0< L <
1000 mm

Z Ekseni; 0L <
600 mm

Ug Boyutlu Olgiim
Cihazi (CMM) ile
Dogrusallik

(1,5+4,5-L)um

L: Olgiilen Uzunluk, m

D: Olgiilen Cap, m

VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 4.6, BS
939 dokumanlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosedur(i

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari

X Ekseni; 0L <

Ug Boyutlu Olgiim

(1,5+6,2-L)um

L: Olgiilen Uzunluk, m

. . 700 mm Cihazi (CMM) ile D: Olgillen Cap, m
Is Parcalari ve Komponentler (Test Mandrelleri, Y Ekseni; 0< L < Paralellik VDI/VDE/DGQ 2618 B&lim 4.6, BS
Test Silindirleri) -
1000 mm 939 dokumanlarina uygun olarak
Z Ekseni; 0L < hazirlanmis kalibrasyon proseduri
600 mm
El Tipi Temel Olgiim Cihazlari 3mm<D<38mm Konik (0,010 + 0,0080 - D) D: Olgiilen Cap, m
) mm BS EN ISO 6860 ve ISO 1519
Is Pargalari ve Komponentler Bikme Test dokiimanlarina uygun olarak
Mandrelleri . -
hazirlanmis kalibrasyon proseduru
El Tipi Temel Olgiim Cihazlari 2mm<D<32mm Silindirik (0,7 +0,50 - D) ym D: Olgiilen Gap, m

is Pargalari ve Komponentler Bilkkme Test
Mandrelleri

BS EN ISO 6860 ve ISO 1519
dokimanlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon proseduri

Uzunluk Olgiim Cihazlari

Uzunluk Standardi

0mm <L <1000
mm

Ug Boyutlu Olgiim
Cihazi (CMM) ile

(0,60 +3,2 L) um

L: Olgiilen Uzunluk [m]

Uzunluk Olgiim Cihazlari 5mm <L <100 mm Uzunluk (1,5+6,7-L)um L: Olgtilen Uzunluk, m
BS 906-1 dokiimanina uygun
Paralel Standart olarak hazirlanmis kalibrasyon
proseduri
Uzunluk Olgiim Cihazlari 5mm <L <100 mm Paralellik (2,7+93 - L)um L: Olgiilen Uzunluk, m
BS 906-1 dokiimanina uygun
Paralel Standart olarak hazirlanmis kalibrasyon
prosedurl
El Tipi Temel Olgiim Cihazlari 0Omm<L<30mm Yikseklik 0,60 mm BS EN ISO 17637 dokimanina
. uygun olarak hazirlanmis
Kaynak Gorsel Kontrol Mastarlari (Kaynak kalibrasyon prosediirii
Kumpast)
El Tipi Temel Olgiim Cihazlari 0mm<L<100 mm Cetvel 0,60 mm BS EN ISO 17637 dokimanina
uygun olarak hazirlanmig
Kaynak Gorsel Kontrol Mastarlari (Kaynak kalibrasyon prosedtrl
Kumpasi)
El Tipi Temel Olgiim Cihazlari Omm<L <45 mm Profil Projeksiyon ile 0,12 mm BS EN ISO 17637 dokimanina
. Yiikseklik uygun olarak hazirlanmig
Kaynak Gorsel Kontrol Mastarlari (Kaynak kalibrasyon prosediirii
Kumpast)
El Tipi Temel Olgiim Cihazlari Omm<D<3mm Profil Projeksiyon ile 2,1 um BS EN ISO 17637 dokimanina

Kaynak Gérsel Kontrol Mastarlari (Kaynak
Kumpasi)

Cap

uygun olarak hazirlanmig
kalibrasyon prosediirii

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa gére
dogrulamak igin QR kodunu kullanabilirsiniz.

Gllden Banu Muderrisoglu tarafindan guvenli elektronik imza ile imzalanmistir. E-imzali belgeyi
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El Tipi Temel Olgiim Cihazlari

Kaynak Gorsel Kontrol Mastarlari (Kaynak

Kumpasi)

0°<L=<90°

Profil Projeksiyon ile
Agl

0,020°

BS EN ISO 17637 dokimanina
uygun olarak hazirlanmig
kalibrasyon prosediiri

Orifis Plakasi

X Ekseni; 0 mm < L
<700 mm

Cap

(1,2+5,0-D)pm

L: Olgiilen Uzunluk, m

a: Olgiilen Agl, *

R, : Olgilen Purdzlulik, pm

r: Olgiilen Yarigap, mm

ISO 5167-2 dokiimanina uygun
olarak hazirlanmis kalibrasyon
prosedr

Orifis Plakasi

X Ekseni; 0 mm < L
<700 mm

Yuvarlaklik

(1,2+ 8,0 - D) um

L: Olgiilen Uzunluk, m

a: Olgiilen Agl, *

R, : Olglilen Piirtizltlik, pm

r: Olgiilen Yarigap, mm

ISO 5167-2 dokiimanina uygun
olarak hazirlanmis kalibrasyon
proseduri

Orifis Plakasi

X Ekseni; 0 mm < L
<700 mm

Eseksenellik

(1,6+4,1-L)um

L: Olgiilen Uzunluk, m

a: Olglilen Agt, *

R, : Olglilen Purizlulik, um

r: Olgiilen Yarigap, mm

ISO 5167-2 dokiimanina uygun
olarak hazirlanmis kalibrasyon
prosedurl

Orifis Plakasi

X Ekseni; 0 mm <L
<700 mm

Kalinlik

(0,6 +3,0 - L) ym

L: Olgiilen Uzunluk, m

a: Olgiilen Agl,

R, : Olgiilen PuriizIulik, um

r: Olglilen Yarigap, mm

ISO 5167-2 dokiimanina uygun
olarak hazirlanmis kalibrasyon
proseduri

Orifis Plakasi

X Ekseni; 0 mm < L
<700 mm

Dizlemsellik

(1,6 +6,6 - L) um

L: Olgiilen Uzunluk, m

a: Olgiilen Agl, ©

R, : Olgtilen PurzIGlik, um

r: Olgiilen Yarigap, mm

ISO 5167-2 dokiimanina uygun
olarak hazirlanmis kalibrasyon
prosedri

Orifis Plakasi

0° < a<360°

Aci

0,0040°

L: Olgiilen Uzunluk, m

a: Olgiilen Agl, *

R, : Olglilen Piirtizltlik, pm

r: Olgiilen Yarigap, mm

ISO 5167-2 dokiimanina uygun
olarak hazirlanmis kalibrasyon
prosedurl

Orifis Plakasi

0,01 um < R, <200
um

PartzIGlok

Q[30; 24 R,) nm

L: Olgiilen Uzunluk, m

a: Olglilen Agt, *

R, : Olglilen PuriizIulik, um

r: Olgiilen Yarigap, mm

ISO 5167-2 dokiimanina uygun
olarak hazirlanmis kalibrasyon
prosedurl

Orifis Plakasi

0,2mm<r<22mm

Yaricap

1,9 pm

L: Olgiilen Uzunluk, m

a: Olgiilen Agl,

R, : Olgiilen PiriizIulik, um

r: Olglilen Yarigap, mm

ISO 5167-2 dokiimanina uygun
olarak hazirlanmis kalibrasyon
proseduri

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa gére Gllden Banu Muderrisoglu tarafindan glvenli elektronik imza ile imzalanmistir. E-imzali belgeyi

dogrulamak igin QR kodunu kullanabilirsiniz.




Akreditasyon Sertifikasi Eki (Sayfa 32/117)

Akreditasyon Kapsami

Kalibrasyon
TS EN ISO/IEC 17025

AB-0005-K

EGEMET KALIBRASYON OLGUM TICARET LIMITED SIRKETI

Akreditasyon No: AB-0005-K
Revizyon No: 21 Tarih: 07.04.2023

Form Olgiimleri

Yuvarlaklik Olgiimii

0,01 pm < R <1000
pm

Silindir

0,50 ym

L: Olgiilen Uzunluk, mm

D: Olgiilen Gap, mm

R: Yuvarlakhk, pm

VDI/VDE/DGQ 2618 Béliim 4.6, BS
ENISO 12181 Bélum 1, 2, BS EN
ISO 12180 Bolim 1, 2
dokimanlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediirii

Form Olgiimleri

Yuvarlaklik Olgiimii

0,01 ym < R <1000
um

Kure- Yarim Kire

0,50 pm

L: Olgiilen Uzunluk, mm

D: Olgiilen GCap, mm

R: Yuvarlaklik, pm

VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 4.6, BS
EN ISO 12181 Bolum 1, 2, BS EN
ISO 12180 Boluim 1, 2
dokimanlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon proseduru

Form Olgiimleri

Silindiriklik Olgiimi

0,01 pm < R <1000
pm

0 mm < L <380 mm
0mm<D<210 mm
Form Olgiim Cihazi ile

0,66 um

L: Olgiilen Uzunluk, mm

D: Olgiilen Gap, mm

R: Yuvarlakhk, pm

VDI/VDE/DGQ 2618 Béliim 4.6, BS
ENISO 12181 Bélum 1, 2, BS EN
ISO 12180 Bolim 1, 2
dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmig kalibrasyon prosedirii

Form Olgiimleri

Dogrusallik Olgiimii

0,01 ym < R <1000
um

0mm <L <380 mm
0mm<D<210 mm
Form Olgiim Cihazi ile

0,59 pm

L: Olgiilen Uzunluk, mm

D: Olgiilen Gap, mm

R: Yuvarlaklik, pm

VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 4.6, BS
EN ISO 12181 Bolum 1, 2, BS EN
ISO 12180 Bolim 1, 2
dokimanlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon proseduri

Form Olgiimleri

Paralellik Olgiimii

0,01 um < R <1000
um

0mm <L <380 mm
0mm<D<210 mm
Form Olgiim Cihazi ile

0,77 ym

L: Olgiilen Uzunluk, mm

D: Olgiilen Gap, mm

R: Yuvarlakhk, pm

VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 4.6, BS
ENISO 12181 Bélum 1, 2, BS EN
ISO 12180 Bolim 1, 2
dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediri

Form Olgiimleri

Diklik Olgiimii

0,01 pm < R <1000
um

0 mm < L <380 mm
0mm<D<210 mm
Form Olgiim Cihazi ile

0,64 ym

L: Olgiilen Uzunluk, mm

D: Olgiilen Cap, mm

R: Yuvarlaklik, pm

VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 4.6, BS
EN ISO 12181 Bolum 1, 2, BS EN
ISO 12180 Bolim 1, 2
dokimanlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon proseduri

Form Olgiimleri

Diizlemsellik Olgiimii

0,01 um < R <1000
um

0mm <L <380 mm
0mm<D<210 mm
Form Olgiim Cihazi ile

0,49 pm

L: Olgiilen Uzunluk, mm

D: Olgiilen Gap, mm

R: Yuvarlakhk, pm

VDI/VDE/DGQ 2618 Béliim 4.6, BS
EN ISO 12181 Bélim 1, 2, BS EN
ISO 12180 Bolim 1, 2
dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediiri

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari
Olgli Saatleri (Komparatér)

Analog

0Omm <L <100 mm

0,0001 mm

(0,3+2,2-L)um

L: Olgiilen Uzunluk, m
VDI/VDE/DGQ 2618 Bélim 11.1
dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediri
*Daha blylk belirsizlik ile
musterinin yerinde de yapilabilir.

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa gére Gllden Banu Muderrisoglu tarafindan glvenli elektronik imza ile imzalanmistir. E-imzali belgeyi

dogrulamak igin QR kodunu kullanabilirsiniz.
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El Tipi Temel Olgiim Cihazlari 0mm <L <100 mm 0,001 mm (0,4+1,1-L)um L: Olgiilen Uzunluk, m

L ) . VDI/VDE/DGQ 2618 B6lim 11.1

Olgl Saatleri (Komparator) dokiimanlarina uygun olarak

Analog . -
hazirlanmis kalibrasyon prosedur(
*Daha biyik belirsizlik ile
misterinin yerinde de yapilabilir.

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari 0mm<L <100 mm 0,002 mm (0,6 +0,7 - L) um L: Olgiilen Uzunluk, m

o ) . VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 11.1

Olgli Saatleri (Komparator) dokimanlarina uygun olarak

Analog . -
hazirlanmis kalibrasyon proseduri
*Daha biyik belirsizlik ile
misterinin yerinde de yapilabilir.

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari 0mm<L<100 mm 0,01 mm (2,8 +0,6 - L) um L: Olgiilen Uzunluk, m

o ) . VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 11.1

Olgli Saatleri (Komparator) dokimanlarina uygun olarak

Analog . -
hazirlanmis kalibrasyon proseduri
*Daha biyik belirsizlik ile
misterinin yerinde de yapilabilir.

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa gore Gllden Banu Miderrisoglu tarafindan givenli elektronik imza

dogrulamak igin QR kodunu kullanabilirsiniz.

ile imzalanmistir. E-imzali belgeyi
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Kalibrasyon ve Olgiim Yetenegi (CMC)

Kuvvet

Olgiim Biiyiikliigii / Kalibre Edilen Cihazlar

Olgiim Aralg

Olgiim Sartlar

Genigletilmis Olgiim
Belirsizligi (k=2)

Aciklamalar /
Kalibrasyon Metodu

Kuvvet Olgme Cihazlan

Dinamometre, (Géstergeli Yiik Hiicresi, Mobil Kuvvet Olgtim
Sistemleri, Halka Tipi Kuvvet Olger, El Tipi Kayis Gerginlik Test
Cihazi, Ving Kantari, Kriko, Yapisma Gerilme Test Cihazi)

0,5N<F<30kN

00 sinifi Referans
Kuvvet
Dénstirict ile
Cekme / Basma

% 0,10

F: Olgiilen Kuvvet
VDI/VDE 2624
Bélim 2.1, BS EN
ISO 376, DKD R 3.3
dokiimanlarina
uygun olarak
hazirlanmig
kalibrasyon
proseduri
*Laboratuvarda veya
Musterinin yerinde

Kuvvet Olgme Cihazlan

Dinamometre, (Gostergeli Yiik Hiicresi, Mobil Kuvvet Olgiim
Sistemleri, Halka Tipi Kuvvet Olger, El Tipi Kayis Gerginlik Test
Cihazi, Ving Kantari, Kriko, Yapisma Gerilme Test Cihazi)

100 N < F<20 kN

0,5 sinifi Referans
Kuvvet
Dondustirict ile
Cekme / Basma

% 0,16

F: Olglilen Kuvvet
VDI/VDE 2624
Bolim 2.1, BS EN
ISO 376, DKD R 3.3
dokiimanlarina
uygun olarak
hazirlanmig
kalibrasyon
proseduri
*Laboratuvarda veya
Mdsterinin yerinde

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa gére Gllden Banu Muderrisoglu tarafindan glvenli elektronik imza ile imzalanmistir. E-imzali belgeyi

dogrulamak igin QR kodunu kullanabilirsiniz.
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Kuvvet Olgme Cihazlar

Dinamometre, (Géstergeli Yiik Hiicresi, Mobil Kuvvet Olgiim

0,1 N<F<2000N

Standart Kutleler ile
(Ol Agirliklarla)
Cekme / Basma

% 0,10

F: Olglilen Kuvvet
VDI/VDE 2624
Bolim 2.1, BS EN

istemleri, Halka Tipi Kuvvet Olger, El Tipi Kayis Gerginlik Test
gihazu Viﬁg Kantarf Kriko, Yac;)nli‘.n';a Ger‘i)lme ¥e$st Cilgam) ISO“376, DKDR3.3
dokiimanlarina
uygun olarak
hazirlanmig
kalibrasyon
proseduri
*Laboratuvarda veya

Musterinin yerinde

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa gére Giilden Banu Miiderrisoglu tarafindan giivenli elektronik imza ile imzalanmistir. E-imzali belgeyi
dogrulamak igin QR kodunu kullanabilirsiniz.
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Kalibrasyon
TS EN ISO/IEC 17025

Kalibrasyon ve Olgiim Yetenegi (CMC)
Tarti Aletleri

Olgiim Biiyiikliigii / Kalibre Edilen Olgiim Aralig Olgiim Sartlan Genigletilmis Olgiim Agiklamalar / Kalibrasyon Metodu
Cihazlar Belirsizligi (k=2)
Otomatik Olmayan Tartim 0,001gsms< E, sinif kiitleler ile 3,0- 108 m: Olgiilen deger
Cihazlar 10000 g EURAMET cg 18 dokiimanina gore
Terazi hazirlanmis proseduri

*Msterinin yerinde
Otomatik olmayan tartim 1g<m=<100000g F4 sinifi kiitleler ile 9,0-10° m: Olgiilen deger
cihazlan EURAMET cg 18 dokiimanina gére
Terazi hazirlanmis prosedri

*Musterinin yerinde
Otomatik olmayan tartim 5 kg < m < 3500 kg M, sinifi kitleler ile 9,0 10° m: Olglilen deger
cihazlan EURAMET cg 18 dokiimanina gore
Terazi hazirlanmig proseddiri

*Musterinin yerinde
Otomatik olmayan tartim 3500 kg < m <7000 ikame kiitleler ile 2,0-10% m: Olgillen deger
cihazlan kg EURAMET cg 18 dokiimanina gore
Terazi hazirlanmis proseduri

*Musterinin yerinde

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa gére Giilden Banu Miiderrisoglu tarafindan

dogrulamak igin QR kodunu kullanabilirsiniz.

guvenli elektronik imza ile imzalanmistir. E-imzali belgeyi
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Kalibrasyon ve Olgiim Yetenegi (CMC)
Basing
Olgiim Biiyiikliigii / Kalibre Olgiim Aralig Olgiim Sartlan Genigletilmis Olgiim Agiklamalar / Kalibrasyon Metodu
Edilen Cihazlar Belirsizligi (k=2)
Mutlak Basing 0,015 MPa<p=<0,7 - 2:-10*-p+96Pa p: Olgiilen Basing
MPa DKD R 6.1 dokiimanina uygun olarak hazirlanmig
énalogl I}\/I/Ianomettre kalibrasyon prosediirii
ayisal Manometre *Laboratuvarda veya Misterinin yerinde
Basing Donlstirtict
Bagil Basing -0,09 MPa<sp< - 36-10% - p+17 Pa p: Olgiilen Basing
o -0,01 MPa DKD R 6.1 dokiimanlarina uygun olarak hazirlanmig
Basing Transmitteri kalibrasyon prosediirii
*Laboratuvarda veya Misterinin yerinde
Bagil Basing 0,02 MPa<p<0,2 - -5,0-10%-p+52Pa p: Olgiilen Basing
o MPa DKD R 6.1 dokiimanlarina uygun olarak hazirlanmig
Basing Transmitteri kalibrasyon prosediirii
*Laboratuvarda veya Misterinin yerinde
Bagil Basing 02MPasps2 - 8,010 p+247 Pa p: Olgiilen Basing
o MPa DKD R 6.1 dokiimanlarina uygun olarak hazirlanmig
Basing Transmitteri kalibrasyon proseduirii
*Laboratuvarda veya Misterinin yerinde
Bagil Basing 2MPa<p=<20 - 7,0-10% - p+3kPa p: Olgiilen Basing
o MPa DKD R 6.1 dokiimanlarina uygun olarak hazirlanmig
Basing Transmitteri kalibrasyon prosediirii
*Laboratuvarda veya Misterinin yerinde
Bagil Basing 20 MPa<p<70 - 7,0-10%-p+8,8kPa p: Olgiilen Basing
o MPa DKD R 6.1 dokiimanlarina uygun olarak hazirlanmig
Basing Transmitteri kalibrasyon prosediirii
*Laboratuvarda veya Misterinin yerinde
Bagil Basing -0,09MPa<sp< - 6,0-10%-p+11Pa p: Olgiilen Basing
) -0,01 MPa DKD R 6.1 dokiimanlarina uygun olarak hazirlanmis
Basing Transduseri kalibrasyon proseduri
*Laboratuvarda veya Misterinin yerinde
Bagil Basing 0,02MPa<p<0,2 - 2,0-10%-p+38Pa p: Olgiilen Basing
. MPa DKD R 6.1 dokiimanlarina uygun olarak hazirlanmig
Basing Transduseri kalibrasyon proseduirii
Bagil Basing 0,2MPasp<2 - 1,1-10% p+ 106 Pa p: Olgiilen Basing
. MPa DKD R 6.1 dokiimanlarina uygun olarak hazirlanmig
Basing Transduseri kalibrasyon proseddirii
*Laboratuvarda veya Misterinin yerinde
Bagil Basing 2MPasp=<20 - 9,0-10%-p+1,4kPa p: Olgiilen Basing
. MPa DKD R 6.1 dokiimanlarina uygun olarak hazirlanmig
Basing Transduseri kalibrasyon proseduirii
Bagil Basing 2MPa<p<70 - 1,0-10% - p+4,0 kPa p: Olgiilen Basing
) MPa DKD R 6.1 dokiimanlarina uygun olarak hazirlanmisg
Basing Transduseri kalibrasyon prosediirii
*Laboratuvarda veya Misterinin yerinde
Bagil Basing -0,09 MPa<sp< Pnoématik -2,0-10* p+ 114 Pa p: Olglilen Basing
-0,01 MPa Elektromekanik DKD R 6.1 dokiimanlarina uygun olarak hazirlanmig
Analog Manometre Kalibratér ile kalibrasyon prosediirii
Sayisal Manometre *Laborat d Miisterini ind
Basing Kalibratoru aboratuvarda veya Musterinin yerinde
Fark Basing Olger

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa gére Gllden Banu Muderrisoglu tarafindan glvenli elektronik imza ile imzalanmistir. E-imzali belgeyi
dogrulamak igin QR kodunu kullanabilirsiniz.
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Bagil Basing 0,02kPa<p=<0,2 Pnoématik 1,3 Pa p: Olgiilen Basing

kPa Elektromekanik DKD R 6.1 dokiimanlarina uygun olarak hazirlanmig
Analog Manometre Kalibratér ile kalibrasyon prosediirii
Sayisal Manometre *Laborat d Miisterini ind
Basing Kalibratri aboratuvarda veya Musterinin yerinde
Fark Basing Olger
Bagil Basing 0,2kPa<p=<1kPa Pnématik 11,6 Pa p: Olgiilen Basing

Elektromekanik DKD R 6.1 dokiimanlarina uygun olarak hazirlanmis
Analog Manometre Kalibratér ile kalibrasyon prosediirii
Sayisal Manometre *Laborat d Miisterini ind
Basing Kalibratorii aboratuvarda veya Misterinin yerinde
Fark Basing Olcer
Bagil Basing 1kPa<p<20kPa Pnoématik 1,0-10% p+58Pa p: Olglilen Basing
Elektromekanik DKD R 6.1 dokiimanlarina uygun olarak hazirlanmig

Analog Manometre Kalibrator ile kalibrasyon prosediirii
Sayisal Manometre “Laborat d Miisterini ind
Basing Kalibratrii aboratuvarda veya Musterinin yerinde
Fark Basing Olger
Bagil Basing 0,02 MPa<p<0,2 Pnoématik 2,1-10% p+117 Pa p: Olglilen Basing

MPa Elektromekanik DKD R 6.1 dokiimanlarina uygun olarak hazirlanmig
Analog Manometre Kalibratér ile kalibrasyon prosediirii
Sayisal Manometre *Laborat d Miisterini ind
Basing Kalibratori aboratuvarda veya Musterinin yerinde
Fark Basing Olger
Bagil Basing 0,2MPa<p=<35 Pnomatik 1,5-10% p+1kPa p: Olgiilen Basing

MPa Elektromekanik DKD R 6.1 dokiimanlarina uygun olarak hazirlanmis
Analog Manometre Kalibratér ile kalibrasyon prosediirii
Sayisal Manometre *Laborat d Miisterini ind
Basing Kalibratorii aboratuvarda veya Misterinin yerinde
Fark Basing Olger
Bagil Basing 2MPa<p<20 Hidrolik 1,8-10% p+12kPa p: Olglilen Basing

MPa Elektromekanik DKD R 6.1 dokimanlarina uygun olarak hazirlanmig
Analog Manometre Kalibratér ile kalibrasyon proseduirii
Sayisal Manometre “Laborat d Miisterini ind
Basing Kalibratri aboratuvarda veya Misterinin yerinde
Fark Basing Olger
Bagil Basing 20 MPa<p<70 Hidrolik 4,0-10% p+17 kPa p: Olglilen Basing

MPa Elektromekanik DKD R 6.1 dokiimanlarina uygun olarak hazirlanmig
Analog Manometre Kalibratér ile kalibrasyon prosediirii
Sayisal Manometre *Laborat d Miisterini ind
Basing Kalibratori aboratuvarda veya Musterinin yerinde
Fark Basing Olger
Bagil Basing 70 MPa < p <100 Hidrolik 5,0-10F p+ 116 kPa p: Olgiilen Basing

MPa Elektromekanik DKD R 6.1 dokiimanlarina uygun olarak hazirlanmis
Analog Manometre Kalibratdr ile kalibrasyon prosediirii
Sayisal Manometre *Laborat d Miisterini ind
Basing Kalibratori aboratuvarda veya Misterinin yerinde
Fark Basing Olger
Bagil Basing -0,09MPasp< Pnoématik -3-10% p+ 1,23 Pa p: Olglilen Basing

0,003 MPa Pistonlu Basing DKD R 6.1 dokiimanlarina uygun olarak hazirlanmig
Analog Manometre Standardi ile kalibrasyon proseduirii
Sayisal Manometre “Laborat d Miisterini ind
Basing Kalibratori aboratuvarda veya Misterinin yerinde
Fark Basing Olger
Bagil Basing 0,02MPa<p<35 Pnoématik 8-10% p+19,8Pa p: Olglilen Basing

MPa Pistonlu Basing DKD R 6.1 dokiimanlarina uygun olarak hazirlanmig
Analog Manometre Standard ile kalibrasyon prosediirii
Sayisal Manometre *Laborat d Miisterini ind
Basing Kalibratori aboratuvarda veya Musterinin yerinde
Fark Basing Olger

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa gére Gllden Banu Muderrisoglu tarafindan glvenli elektronik imza ile imzalanmistir. E-imzali belgeyi
dogrulamak igin QR kodunu kullanabilirsiniz.




Akreditasyon Sertifikasi Eki (Sayfa 37/117)
Akreditasyon Kapsami

Kalibrasyon
TS EN ISO/IEC 17025

EGEMET KALIBRASYON OLGUM TICARET LIMITED SIRKETI

Akreditasyon No: AB-0005-K

Revizyon No: 21 Tarih: 07.04.2023

Bagil Basing 0,5MPa<p=<3,0 Hidrolik 4-10% p+ 124 Pa p: Olgiilen Basing
MPa Pistonlu Basing DKD R 6.1 dokiimanlarina uygun olarak hazirlanmig
Analog Manometre Standardi ile kalibrasyon prosediirii
Sayisal Manometre *Laborat d Miisterini ind
Basing Kalibratri aboratuvarda veya Msterinin yerinde
Fark Basing Olger
Bagil Basing 2MPasps<70 Hidrolik 1-10% p+107,7 Pa p: Olgiilen Basing
MPa Pistonlu Basing DKD R 6.1 dokiimanlarina uygun olarak hazirlanmis
Analog Manometre Standardi ile kalibrasyon prosediirii
Sayisal Manometre *Laborat d Miisterini ind
Basing Kalibratori aboratuvarda veya Misterinin yerinde
Fark Basing Olcer

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa gére Gilden Banu Miderrisoglu tarafindan glvenli elektronik imza ile imzalanmistir. E-imzali belgeyi
dogrulamak igin QR kodunu kullanabilirsiniz.
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Kalibrasyon ve Olgiim Yetenegi (CMC)

Malzeme Test Makinalar

Olgiim Biiyiikliigii / Kalibre Edilen Olgiim Araligi Olgiim Sartlan Genigletilmis Olgiim Agiklamalar / Kalibrasyon Metodu

Cihazlar Belirsizligi (k=2)

Malzeme Test Makineleri 0mm <L <25mm - (0,70 + 8,1 - L) ypm L : Olgiilen uzunluk, m
EN ISO 9513 dokiimanina uygun olarak hazirlanmis

Ekstansometre kalibrasyon proseduri
*Musterinin yerinde

Malzeme Test Makineleri 25 mm < L <50 mm - (0,60 +21,4 - L) ym L : Olgiilen uzunluk, m
EN ISO 9513 dokiimanina uygun olarak hazirlanmis

Ekstansometre kalibrasyon prosediirii
*Msterinin yerinde

Malzeme Test Makineleri 50 mm = L <500 - (0,70 + 25,3 - L) ypm L : Olgiilen uzunluk, m

mm EN ISO 9513 dokiimanina uygun olarak hazirlanmis

Ekstansometre kalibrasyon prosediirii
*Musterinin yerinde

Mekanik Enerji, K, 05J=A,=750J Kuvvet % 0,16 A, :Potansiyel Enerji, J

Centik / 1zod Darbe ISO 148-2, ASTM E 23, BS ISO 13802, ASTM D

Test Makinalari 256, ASTM E 2248, ASTM D 6110, ASTM D 1822,
ASTM E 303, DIN EN ISO 8256, BS EN 10045-2,
ISO 179-1, ISO 180, DIN 51222 dokiimanlarina
uygun olarak hazirlanmis kalibrasyon prosediri
*Musterinin yerinde

Mekanik Enerji, K, 05J<A,=750J Acl 0,082° A, :Potansiyel Enerji, J

Centik / 1zod Darbe ISO 148-2, ASTM E 23, BS ISO 13802, ASTM D

Test Makinalar 256, ASTM E 2248, ASTM D 6110, ASTM D 1822,
ASTM E 303, DIN EN ISO 8256, BS EN 10045-2,
ISO 179-1, ISO 180, DIN 51222 dokiimanlarina
uygun olarak hazirlanmis kalibrasyon proseduri
*Msterinin yerinde

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa gére Gllden Banu Muderrisoglu tarafindan glvenli elektronik imza ile imzalanmistir. E-imzali belgeyi
dogrulamak igin QR kodunu kullanabilirsiniz.
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Kalibrasyon
TS EN ISO/IEC 17025

AB-0005-K

Mekanik Enerji, K, 05J<A,=750J Zaman 0,10 s A, :Potansiyel Enerji, J
Centik / 1zod Darbe ISO 148-2, ASTM E 23, BS ISO 13802, ASTM D
Test Makinalari 256, ASTM E 2248, ASTM D 6110, ASTM D 1822,
ASTM E 303, DIN EN ISO 8256, BS EN 10045-2,
ISO 179-1, 1ISO 180, DIN 51222 dokiimanlarina
uygun olarak hazirlanmis kalibrasyon prosediri
*Mdsterinin yerinde
Mekanik Enerji, K, 05J=A,=750J Rezonans Durumu 0,60 mm A, :Potansiyel Enerji, J
Centik / 1zod Darbe ISO 148-2, ASTM E 23, BS ISO 13802, ASTM D
Test Makinalari 256, ASTM E 2248, ASTM D 6110, ASTM D 1822,
ASTM E 303, DIN EN ISO 8256, BS EN 10045-2,
ISO 179-1, 1ISO 180, DIN 51222 dokiimanlarina
uygun olarak hazirlanmis kalibrasyon prosedri
*Musterinin yerinde
Malzeme Test Makineleri 100 kN < F <3000 1,0 sinifi Referans 0,32% F: Olglilen Kuvvet
o kN Kuvvet TS EN 12390-4 dokiimanina uygun olarak
Beton Test Makinesi Déniistiiriici ile hazirlanmis kalibrasyon prosediirii
basma *Musterinin yerinde
Malzeme Test Makineleri 0,5N < F=<500kN 00 sinifi Referans % 0,10 F: Olglilen Kuvvet
. . - Kuvvet ISO 7500-1, BS EN ISO 7500-2, ASTM E4
Kuvvet Olgme Sistemlerinin Déniistiriici ile dokiimanlarina uygun olarak hazirlanmig kalibrasyon
Kalibrasyonu (Germe, Basma, -~
Cekme, Ezme, Yirtma, Kirma, Cekme / Basma proseduri
Ayirma, Siyirma, Bikme vb.) *Msterinin yerinde
Malzeme Test Makineleri 100N < F<20 kN 0,5 sinifi Referans % 0,16 F: Olgiilen Kuvvet
i ) o Kuvvet ISO 7500-1, BS EN ISO 7500-2, ASTM E4
Kuvvet Olgme Sistemlerinin Dénistirici ile dokiimanlarina uygun olarak hazirlanmis kalibrasyon
Kalibrasyonu (Germe, Basma, -
Cekme, Ezme, Yirtma, Kirma, Cekme / Basma pro"seduru
Ayirma, Siyirma, Blikme vb.) *Musterinin yerinde
Malzeme Test Makineleri 100 kN < F < 3000 1.sinif Referans % 0,32 F: Olglilen Kuvvet
. . - kN Kuvvet ISO 7500-1, BS EN ISO 7500-2, ASTM E4
Kuvvet Olgme Sistemlerinin Déniistiriicii ile dokiimanlarina uygun olarak hazirlanmig kalibrasyon
Kalibrasyonu (Germe, Basma, -
Cekme, Ezme, Yirtma, Kirma, Basma Eroﬂsedu‘ru- i
Ayirma, Siyirma, Blikme vb.) Mdusterinin yerinde
Malzeme Test Makineleri 0,10 N < F<2000 N Standart kitleler ile % 0,10 F: Olglilen Kuvvet
. - (6l agirliklar) ile ISO 7500-1, BS EN ISO 7500-2, ASTM E4
Kuvvet Olgme Sistemlerinin Cekme/Basma dokiimanlarina uygun olarak hazirlanmis kalibrasyon
Kalibrasyonu (Germe, Basma, -
Cekme, Ezme, Yirtma, Kirma, Ero.?edl{n'.' ;
Ayirma, Siyirma, Bikme vb.) Mdsterinin yerinde

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa gére Gllden Banu Muderrisoglu tarafindan glvenli elektronik imza ile imzalanmistir. E-imzali belgeyi
dogrulamak igin QR kodunu kullanabilirsiniz.
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Kalibrasyon ve Olgiim Yetenegi (CMC)

Tork

Olgiim Biiyiikliigii / Olgiim Araligi Olgiim Sartlan Genigletilmis Olgiim | Agiklamalar / Kalibrasyon Metodu
Kalibre Edilen Belirsizligi (k=2)
Cihazlar

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa gére Gllden Banu Muderrisoglu tarafindan glvenli elektronik imza ile imzalanmistir. E-imzali belgeyi

dogrulamak igin QR kodunu kullanabilirsiniz.
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Tork Olgiim 0,06 NmsM< Desteklenmemis tork kolu ve agirlik sistemleri ile saat % 0,30 M: Tork, N-m
Cihazlan 1000 N'm yonu ve tersi yonde, artan ve/veya azalan statik DIN 51309 dokiimanina uygun
o kalibrasyon olarak hazirlanmis kalibrasyon
Tork Dondstariict Sinif 1, 2, 5igin prosediirii
Tork Olgiim 2,5N-m<M=<1000 Desteklenmis tork kolu ve agirlik sistemleri ile saat % 0,20 M: Tork, N-m
Cihazlan N-m yonu ve tersi yénde, artan ve/veya azalan torklarda DIN 51309 dokiimanina uygun
R statik kalibrasyon olarak hazirlanmis kalibrasyon
Tork Dondstirtici Sinif 1, 2, 5igin prosediiri
Tork Olgiim 0,05 NmsM< Saat yonu ve tersi % 1,0 M: Tork, N-m
Cihazlan 1000 N'm ISO 6789-1, ISO 6789-2
. dokimanlarina uygun olarak
Tork EI Aletleri hazirlanmis kalibrasyon prosediirii

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa gére Gilden Banu Miderrisoglu tarafindan givenli elektronik imza ile imzalanmistir. E-imzali belgeyi
dogrulamak igin QR kodunu kullanabilirsiniz.
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Kalibrasyon ve Olgiim Yetenegi (CMC)

Yogunluk

Olgiim Biiyiikliigii / Olgiim Arahg Olgiim Sartlan Genigletilmis Olgiim | Agiklamalar / Kalibrasyon Metodu
Kalibre Edilen Belirsizligi (k=2)
Cihazlar

Hidrometre 0,6 glem®<p=<2 Hidrostatik Tartim 0,00070 g/cm?® p: Olgiilen Yogunluk

(Yogunluk dlgme
cihazi)

Yogunluk
Hidrometresi ve diger
hidrometreler

glem?®

Yontemi (Cuckow)

TS 2460-1 ISO 649-1, TS 2460-2 ISO 649-2, ASTM E 126, BS 734-
1, 1SO 4805, IS 7324 ve NIST SP 250-78 dokiimanlarina gore
hazirlanmis kalibrasyon proseduri

Hidrometre 0% <p=<100 % Hidrostatik Tartim 0,050 % p: Olgiilen Yogunluk

(Yogunluk dlgme Yontemi (Cuckow) TS 2460-1 1ISO 649-1, TS 2460-2 ISO 649-2, ASTM E 126, BS 734-

cihazi) 1, 1SO 4805, IS 7324 ve NIST SP 250-78 dokiimanlarina gére
hazirlanmis kalibrasyon proseduri

Alkolimetre (%

Hidrometreleri)

Hidrometre 0°Be<p<70°Be Hidrostatik Tartim 0,030 °Be p: Olgiilen Yogunluk

(Yogunluk 6lgme Yontemi (Cuckow) TS 2460-1 1ISO 649-1, TS 2460-2 ISO 649-2, ASTM E 126, BS 734-

cihazi) 1, 1SO 4805, IS 7324 ve NIST SP 250-78 dokiimanlarina gére
hazirlanmis kalibrasyon prosedurii

Bomehidrometre

Hidrometre -1°API<p<55 Hidrostatik Tartim 0,030 °API p: Olgiilen Yogunluk

(Yogunluk 6lgme °API Yontemi (Cuckow) TS 2460-1 1ISO 649-1, TS 2460-2 ISO 649-2, ASTM E 126, BS 734-

cihazi)

Api Hidrometre /
Termohidrometre

1, 1SO 4805, IS 7324 ve NIST SP 250-78 dokiimanlarina gére
hazirlanmis kalibrasyon prosedirii

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa gére Gllden Banu Muderrisoglu tarafindan glvenli elektronik imza ile imzalanmistir. E-imzali belgeyi
dogrulamak igin QR kodunu kullanabilirsiniz.
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Hidrometre
(Yogunluk dlgme
cihazi)

Api Hidrometre /
Termohidrometre

56 °APl < p <101
°API

Hidrostatik Tartim
Ydéntemi (Cuckow)

0,12 °API

p: Olgiilen Yogunluk

TS 2460-1 1SO 649-1, TS 2460-2 ISO 649-2, ASTM E 126, BS 734-
1, 1SO 4805, IS 7324 ve NIST SP 250-78 dokiimanlarina gore
hazirlanmis kalibrasyon proseduri

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa gére Gllden Banu Muderrisoglu tarafindan glvenli elektronik imza ile imzalanmistir. E-imzali belgeyi
dogrulamak igin QR kodunu kullanabilirsiniz.
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Kalibrasyon ve Olgiim Yetenegi (CMC)

Kiitle (Kutle Standartlari)

Olgiim Biiyiikliigii / Olgiim Arahg Olgiim Sartlan Genigletilmig Olgiim Agiklamalar / Kalibrasyon Metodu

Kalibre Edilen Cihazlar Belirsizligi (k=2)

Kiitle Standardi 19 - 0,30 mg m: nominal kitle degeri

Standart Olmayan Kiitle OIML R 111-1 dokiimanina gére hazirlanmig prosedri ile
dogrudan tartim veya ABBA yontemi ile kiitle degerinin
belirlenmesi

Kiitle Standardi 1g<ms<2g - 0,40 mg m: nominal kitle degeri

Standart Olmayan Kiitle OIML R 111-1 dokiimanina gore hazirlanmis proseduri ile
dogrudan tartim veya ABBA yontemi ile kitle degerinin
belirlenmesi

Kiitle Standardi 2g<msb5g - 0,50 mg m: nominal kitle degeri

Standart Olmayan Kitle OIML R 111-1 dokiimanina gére hazirlanmis proseddri ile
dogrudan tartim veya ABBA yontemi ile kitle degerinin
belirlenmesi

Kiitle Standardi 59g<m=<10g - 0,60 mg m: nominal kiitle degeri

Standart Olmayan Kiitle OIML R 111-1 dokiimanina gére hazirlanmis proseddri ile
dogrudan tartim veya ABBA yontemi ile kiitle degerinin
belirlenmesi

Kiitle Standardi 10g<m=<20g - 0,80 mg m: nominal kitle degeri

Standart Olmayan Kiitle OIML R 111-1 dokiimanina gore hazirlanmis prosediri ile
dogrudan tartim veya ABBA yontemi ile kitle degerinin
belirlenmesi

Kiitle Standardi 20g<m<50g - 1,0 mg m: nominal kitle degeri

Standart Olmayan Kiitle OIML R 111-1 dokiimanina gdre hazirlanmis proseduri ile
dogrudan tartim veya ABBA yontemi ile kitle degerinin
belirlenmesi

Kiitle Standardi 50g<m<100g - 1,6 mg m: nominal kiitle degeri

Standart Olmayan Kiitle OIML R 111-1 dokiimanina gére hazirlanmis proseddri ile
dogrudan tartim veya ABBA yontemi ile kiitle degerinin
belirlenmesi

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa gére Gllden Banu Muderrisoglu tarafindan glvenli elektronik imza ile imzalanmistir. E-imzali belgeyi
dogrulamak igin QR kodunu kullanabilirsiniz.
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Kiitle Standardi 100g<m=<200g - 3,0 mg m: nominal kiitle degeri

Standart Olmayan Kiitle OIML R 111-1 dokiimanina gére hazirlanmig prosediri ile
dogrudan tartim veya ABBA yontemi ile kiitle degerinin
belirlenmesi

Kiitle Standardi 200g<m=<500g - 8,0 mg m: nominal kitle degeri

Standart Olmayan Kiitle OIML R 111-1 dokiimanina gore hazirlanmis proseddri ile
dogrudan tartim veya ABBA yontemi ile kitle degerinin
belirlenmesi

Kiitle Standardi 500g<m<1kg - 16 mg m: nominal kitle degeri

Standart Olmayan Kitle OIML R 111-1 dokiimanina gére hazirlanmis proseddri ile
dogrudan tartim veya ABBA yontemi ile kiitle degerinin
belirlenmesi

Kiitle Standardi 1kg<m<2kg - 30 mg m: nominal kitle degeri

Standart Olmayan Kiitle OIML R 111-1 dokiimanina gére hazirlanmis proseddri ile
dogrudan tartim veya ABBA yontemi ile kiitle degerinin
belirlenmesi

Kiitle Standardi 2kg<m<5kg - 80 mg m: nominal kitle degeri

Standart Olmayan Kiitle OIML R 111-1 dokiimanina gore hazirlanmis proseddri ile
dogrudan tartim veya ABBA yontemi ile kitle degerinin
belirlenmesi

Kiitle Standardi 5kg<m<10kg - 160 mg m: nominal kiitle degeri

Standart Olmayan Kiitle OIML R 111-1 dokiimanina gdre hazirlanmis proseduri ile
dogrudan tartim veya ABBA ydntemi ile kitle degerinin
belirlenmesi

Kiitle Standardi 10 kg <m <20 kg - 1000 mg m: nominal kiitle degeri

Standart Olmayan Kiitle OIML R 111-1 dokiimanina gére hazirlanmis proseddri ile
dogrudan tartim veya ABBA yontemi ile kiitle degerinin
belirlenmesi

Kiitle Standardi 20kg<m<50kg - 2500 mg m: nominal kiitle degeri

Standart Olmayan Kiitle OIML R 111-1 dokiimanina gére hazirlanmis proseddri ile
dogrudan tartim veya ABBA yontemi ile kiitle degerinin
belirlenmesi

Kiitle Standardi 19 - 3,0 mg OIML R 111-1 dokiimanina gére hazirlanmig prosediri ile
konvansiyonel kitle degerinin belirlenmesi

M3 Sinifi Kiitle

Kiitle Standardi 29 - 4,0 mg OIML R 111-1 dokiimanina gore hazirlanmis proseddri ile
konvansiyonel kitle degerinin belirlenmesi

M3 Sinifi Kutle

Kiitle Standardi 59 - 5,0 mg OIML R 111-1 dokiimanina gére hazirlanmis proseddri ile
konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi

M3 Sinifi Kutle

Kiitle Standardi 1049 - 6,0 mg OIML R 111-1 dokiimanina gére hazirlanmis proseddri ile
konvansiyonel kitle degerinin belirlenmesi

M3 Sinifi Kiitle

Kiitle Standardi 209 - 8,0 mg OIML R 111-1 dokiimanina gére hazirlanmis proseddri ile
konvansiyonel kitle degerinin belirlenmesi

M3 Sinifi Kutle

Kiitle Standardi 509 - 10 mg OIML R 111-1 dokiimanina gére hazirlanmis proseddri ile

. konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi

M3 Sinifi Kiitle

Kiitle Standardi 100 g - 16 mg OIML R 111-1 dokiimanina gore hazirlanmis proseddri ile
konvansiyonel kitle degerinin belirlenmesi

M3 Sinifi Kutle

Kiitle Standardi 200 g - 30 mg OIML R 111-1 dokiimanina gére hazirlanmis proseddri ile
konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi

M3 Sinifi Kutle

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa gére

dogrulamak igin QR kodunu kullanabilirsiniz.

Gllden Banu Muderrisoglu tarafindan guvenli elektronik imza ile imzalanmistir. E-imzali belgeyi
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Kiitle Standardi 500 g 80 mg OIML R 111-1 dokiimanina gére hazirlanmis proseddri ile
konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi

M3 Sinifi Kutle

Kiitle Standardi 1kg 160 mg OIML R 111-1 dokiimanina gére hazirlanmis proseddri ile
konvansiyonel kitle degerinin belirlenmesi

M3 Sinifi Kitle

Kiitle Standardi 2 kg 300 mg OIML R 111-1 dokiimanina gore hazirlanmis proseddri ile
konvansiyonel kitle degerinin belirlenmesi

M3 Sinifi Kiitle

Kiitle Standardi 5 kg 800 mg OIML R 111-1 dokiimanina gére hazirlanmis proseddri ile
konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi

M3 Sinifi Kutle

Kiitle Standardi 10 kg 1600 mg OIML R 111-1 dokiimanina gére hazirlanmis proseddri ile
konvansiyonel kitle degerinin belirlenmesi

M3 Sinifi Kitle

Kiitle Standardi 20 kg 3000 mg OIML R 111-1 dokiimanina gére hazirlanmis proseddri ile
konvansiyonel kitle deg@erinin belirlenmesi

M3 Sinifi Kutle

Kiitle Standardi 50 kg 8000 mg OIML R 111-1 dokiimanina gére hazirlanmig prosediirii ile
konvansiyonel kitle degerinin belirlenmesi

M3 Sinifi Kitle

Kiitle Standardi 100 mg 0,50 mg OIML R 111-1 dokiimanina gore hazirlanmis proseddri ile
konvansiyonel kitle deg@erinin belirlenmesi

M2 Sinifi Kiitle

Kiitle Standardi 200 mg 0,60 mg OIML R 111-1 dokiimanina gére hazirlanmis proseddri ile
konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi

M2 Sinifi Kutle

Kiitle Standardi 500 mg 0,80 mg OIML R 111-1 dokiimanina gére hazirlanmis proseddri ile
konvansiyonel kitle degerinin belirlenmesi

M2 Sinifi Kitle

Kiitle Standardi 19 1,0mg OIML R 111-1 dokiimanina gdre hazirlanmis proseduri ile
konvansiyonel kitle deg@erinin belirlenmesi

M2 Sinifi Kutle

Kiitle Standardi 29 1,2 mg OIML R 111-1 dokiimanina gére hazirlanmig prosediri ile
konvansiyonel kitle degerinin belirlenmesi

M2 Sinifi Kutle

Kiitle Standardi 59 1,6 mg OIML R 111-1 dokiimanina gore hazirlanmis proseddri ile
konvansiyonel kitle degerinin belirlenmesi

M2 Sinifi Kiitle

Kiitle Standardi 109 2,0 mg OIML R 111-1 dokiimanina gére hazirlanmis proseddri ile
konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi

M2 Sinifi Kutle

Kiitle Standardi 20g 2,5mg OIML R 111-1 dokiimanina gére hazirlanmis proseddri ile
konvansiyonel kitle degerinin belirlenmesi

M2 Sinifi Kitle

Kiitle Standardi 509 3,0 mg OIML R 111-1 dokiimanina gdre hazirlanmis proseduri ile
konvansiyonel kitle deg@erinin belirlenmesi

M2 Sinifi Kutle

Kiitle Standardi 100 g 5,0 mg OIML R 111-1 dokiimanina gére hazirlanmis proseddri ile
konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi

M2 Sinifi Kutle

Kiitle Standardi 200 g 10 mg OIML R 111-1 dokiimanina gore hazirlanmis proseddri ile
konvansiyonel kitle deg@erinin belirlenmesi

M2 Sinifi Kiitle

Kiitle Standardi 500 g 25mg OIML R 111-1 dokiimanina gére hazirlanmis proseddri ile
konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi

M2 Sinifi Kutle
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Kiitle Standardi 1kg 50 mg OIML R 111-1 dokiimanina gére hazirlanmis proseddri ile
konvansiyonel kitle degerinin belirlenmesi
M2 Sinifi Kutle
Kiitle Standardi 2 kg 100 mg OIML R 111-1 dokiimanina gére hazirlanmis proseddri ile
. konvansiyonel kitle degerinin belirlenmesi
M2 Sinifi Kitle
Kiitle Standardi 5 kg 250 mg OIML R 111-1 dokiimanina gore hazirlanmis proseddri ile
konvansiyonel kitle deg@erinin belirlenmesi
M2 Sinifi Kiitle
Kiitle Standardi 10 kg 500 mg OIML R 111-1 dokiimanina gére hazirlanmis proseddri ile
konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi
M2 Sinifi Kutle
Kiitle Standardi 20 kg 1000 mg OIML R 111-1 dokiimanina gore hazirlanmis proseddri ile
konvansiyonel kitle degerinin belirlenmesi
M2 Sinifi Kitle
Kiitle Standardi 50 kg 2500 mg OIML R 111-1 dokiimanina gére hazirlanmis proseddri ile
konvansiyonel kitle degerinin belirlenmesi
M2 Sinifi Kutle
Kiitle Standardi 1mg<ms<5mg 0,060 mg m: nominal kiitle degeri
. OIML R 111-1 dokiimanina gore hazirlanmis proseddri ile
M1 Sinifi Kiitle konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi
Kiitle Standardi 10 mg 0,080 mg m: nominal kitle degeri
. OIML R 111-1 dokiimanina gore hazirlanmis proseddri ile
M1 Sinifi Kiitle konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi
Kiitle Standardi 20 mg 0,10 mg m: nominal kitle degeri
. OIML R 111-1 dokiimanina gore hazirlanmis proseduri ile
M1 Sinifi Kiitle konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi
Kiitle Standardi 50 mg 0,12 mg m: nominal kitle degeri
. OIML R 111-1 dokiimanina gore hazirlanmis prosediri ile
M1 Sinifi Kitle konvansiyonel kitle degerinin belirlenmesi
Kiitle Standardi 100 mg 0,16 mg m: nominal kitle degeri
. OIML R 111-1 dokiimanina gore hazirlanmig prosedri ile
M1 Sinifi Kitle konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi
Kiitle Standardi 200 mg 0,20 mg m: nominal kitle degeri
. OIML R 111-1 dokiimanina gére hazirlanmig prosedri ile
M1 Sinifi Kitle konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi
Kiitle Standardi 500 mg 0,25 mg m: nominal kitle degeri
. OIML R 111-1 dokiimanina gére hazirlanmig prosediri ile
M1 Sinifi Kitle konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi
Kiitle Standardi 19 0,30 mg m: nominal kiitle degeri
. OIML R 111-1 dokiimanina gére hazirlanmig prosedirii ile
M1 Sinifi Kiitle konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi
Kiitle Standardi 29 0,40 mg m: nominal kitle degeri
. OIML R 111-1 dokiimanina gére hazirlanmig prosediri ile
M1 Sinifi Kiitle konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi
Kiitle Standardi 59 0,50 mg m: nominal kitle degeri
. OIML R 111-1 dokiimanina gére hazirlanmig prosediri ile
M1 Sinifi Kiitle konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi
Kiitle Standardi 1049 0,60 mg m: nominal kiitle degeri
. OIML R 111-1 dokiimanina gére hazirlanmig prosediri ile
M1 Sinifi Kiitle konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi
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Kiitle Standardi 209 0,80 mg m: nominal kiitle degeri

. OIML R 111-1 dokiimanina gére hazirlanmig prosediri ile
M1 Sinifi Kiitle konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi
Kiitle Standardi 509 1,0mg m: nominal kitle degeri

. OIML R 111-1 dokiimanina gére hazirlanmis proseddri ile
M1 Sinifi Kiitle konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi
Kiitle Standardi 100 g 1,6 mg m: nominal kitle degeri

. OIML R 111-1 dokiimanina gére hazirlanmis proseddri ile
M1 Sinifi Kiitle konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi
Kiitle Standardi 200 g 3,0mg m: nominal kitle degeri

. OIML R 111-1 dokiimanina gére hazirlanmig prosediri ile
M1 Sinifi Kiitle konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi
Kiitle Standardi 500 g 8,0 mg m: nominal kitle degeri

. OIML R 111-1 dokiimanina gére hazirlanmig prosediri ile
M1 Sinifi Kiitle konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi
Kiitle Standardi 1kg 16 mg m: nominal kitle degeri

. OIML R 111-1 dokiimanina gére hazirlanmig proseduri ile
M1 Sinifi Kiitle konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi
Kiitle Standardi 2 kg 30 mg m: nominal kitle degeri

. OIML R 111-1 dokiimanina gére hazirlanmig proseduri ile
M1 Sinifi Kitle konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi
Kiitle Standardi 5 kg 80 mg m: nominal kitle degeri

. OIML R 111-1 dokiimanina gére hazirlanmig proseduri ile
M1 Sinifi Kitle konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi
Kiitle Standardi 10 kg 160 mg m: nominal kitle degeri

. OIML R 111-1 dokimanina goére hazirlanmig proseduri ile
M1 Sinifi Kitle konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi
Kiitle Standardi 20 kg 300 mg m: nominal kiitle degeri

. OIML R 111-1 dokiimanina gére hazirlanmis prosediri ile
M1 Sinifi Kiitle konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi
Kiitle Standardi 50 kg 800 mg m: nominal kiitle degeri

. OIML R 111-1 dokiimanina gére hazirlanmis prosediirii ile
M1 Sinifi Kitle konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi
Kiitle Standardi 1mg<sms<5mg 0,020 mg m: nominal kiitle degeri

. OIML R 111-1 dokiimanina gore hazirlanmis proseddri ile
F2 Sinifi Ktle konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi
Kiitle Standardi 10 mg 0,025 mg m: nominal kitle degeri

. OIML R 111-1 dokiimanina gére hazirlanmis prosediirii ile
F2 Sinifi Kiitle konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi
Kiitle Standardi 20 mg 0,030 mg m: nominal kiitle degeri

. OIML R 111-1 dokiimanina gore hazirlanmis proseddri ile
F2 Sinifi Kitle konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi
Kiitle Standardi 50 mg 0,040 mg m: nominal kitle degeri

. OIML R 111-1 dokiimanina gore hazirlanmis proseddri ile
F2 Sinifi Kitle konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi
Kiitle Standardi 100 mg 0,050 mg m: nominal kitle degeri

. OIML R 111-1 dokiimanina gore hazirlanmis prosediri ile
F2 Sinifi Ktle konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi
Kiitle Standardi 200 mg 0,060 mg m: nominal kiitle degeri

. OIML R 111-1 dokiimanina gore hazirlanmis prosediri ile
F2 Sinifi Kitle konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa gére Gllden Banu Muderrisoglu tarafindan glvenli elektronik imza ile imzalanmistir. E-imzali belgeyi
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Kiitle Standardi 500 mg - 0,080 mg m: nominal kiitle degeri

. OIML R 111-1 dokiimanina gére hazirlanmig prosediri ile
F2 Sinifi Kiitle konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi
Kiitle Standardi 19 - 0,10 mg m: nominal kiitle degeri

N OIML R 111-1 dokiimanina gére hazirlanmis proseddri ile
F2 Sinifi Kiitle konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi
Kiitle Standardi 29 - 0,12 mg m: nominal kitle degeri

. OIML R 111-1 dokiimanina gére hazirlanmis proseddri ile
F2 Sinifi Kiitle konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi
Kiitle Standardi 5¢g - 0,16 mg m: nominal kitle degeri

. OIML R 111-1 dokiimanina gére hazirlanmig prosediri ile
F2 Sinifi Kiitle konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi
Kiitle Standardi 1049 - 0,20 mg m: nominal kitle degeri

. OIML R 111-1 dokiimanina gére hazirlanmig prosediri ile
F2 Sinifi Kiitle konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi
Kiitle Standardi 20g - 0,25 mg m: nominal kitle degeri

. OIML R 111-1 dokiimanina gére hazirlanmig prosediri ile
F2 Sinifi Kiitle konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi
Kiitle Standardi 509 - 0,30 mg m: nominal kitle degeri

. OIML R 111-1 dokiimanina gére hazirlanmig proseduri ile
F2 Sinifi Kitle konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi
Kiitle Standardi 100 g - 0,50 mg m: nominal kitle degeri

. OIML R 111-1 dokiimanina gére hazirlanmig proseduri ile
F2 Sinifi Kitle konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi
Kiitle Standardi 200g - 1,0 mg m: nominal kitle degeri

. OIML R 111-1 dokiimanina gére hazirlanmig proseduri ile
F2 Sinifi Kiitle konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi
Kiitle Standardi 500 g - 2,5mg m: nominal kiitle degeri

. OIML R 111-1 dokiimanina gére hazirlanmis prosediri ile
F2 Sinifi Kiitle konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi
Kiitle Standardi 1kg - 5mg m: nominal kiitle degeri

. OIML R 111-1 dokiimanina gére hazirlanmis prosediirii ile
F2 Sinifi Kiitle konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi
Kiitle Standardi 2kg - 10 mg m: nominal kiitle degeri

. OIML R 111-1 dokiimanina gore hazirlanmis proseddri ile
F2 Sinifi Ktle konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi
Kiitle Standardi 5 kg - 25 mg m: nominal kiitle degeri

. OIML R 111-1 dokiimanina gére hazirlanmis prosediirii ile
F2 Sinifi Kiitle konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi
Kiitle Standardi 10 kg - 50 mg m: nominal kiitle degeri

. OIML R 111-1 dokiimanina gore hazirlanmis proseddri ile
F2 Sinifi Kitle konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi
Kiitle Standardi 20 kg - 100 mg m: nominal kitle degeri

. OIML R 111-1 dokiimanina gore hazirlanmis proseddri ile
F2 Sinifi Kitle konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi
Kiitle Standardi 50 kg - 250 mg m: nominal kiitle degeri

. OIML R 111-1 dokiimanina gore hazirlanmis prosediri ile
F2 Sinifi Kitle konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi
Kiitle Standardi 1Tmgsms<5mg - 0,0060 mg m: nominal kitle degeri

. OIML R 111-1 dokiimanina gore hazirlanmis prosediri ile
F1 Sinifi Kitle konvansiyonel kitle degerinin belirlenmesi
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Kiitle Standardi 10 mg 0,0080 mg m: nominal kiitle degeri

. OIML R 111-1 dokiimanina gére hazirlanmig prosediri ile
F1 Sinifi Kiitle konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi
Kiitle Standardi 20 mg 0,010 mg m: nominal kitle degeri

N OIML R 111-1 dokiimanina gére hazirlanmis proseddri ile
F1 Sinifi Ktle konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi
Kiitle Standardi 50 mg 0,012 mg m: nominal kitle degeri

. OIML R 111-1 dokiimanina gére hazirlanmis proseddri ile
F1 Sinifi Kiitle konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi
Kiitle Standardi 100 mg 0,016 mg m: nominal kitle degeri

. OIML R 111-1 dokiimanina gére hazirlanmig prosediri ile
F1 Sinifi Kiitle konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi
Kiitle Standardi 200 mg 0,020 mg m: nominal kitle degeri

. OIML R 111-1 dokiimanina gére hazirlanmig prosediri ile
F1 Sinifi Kiitle konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi
Kiitle Standardi 500 mg 0,025 mg m: nominal kitle degeri

. OIML R 111-1 dokiimanina gére hazirlanmig prosediri ile
F1 Sinifi Kiitle konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi
Kiitle Standardi 19 0,030 mg m: nominal kitle degeri

. OIML R 111-1 dokiimanina gére hazirlanmig proseduri ile
F1 Sinifi Kitle konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi
Kiitle Standardi 29 0,040 mg m: nominal kitle degeri

. OIML R 111-1 dokimanina gére hazirlanmig proseduri ile
F1 Sinifi Kitle konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi
Kiitle Standardi 59 0,050 mg m: nominal kitle degeri

. OIML R 111-1 dokiimanina gére hazirlanmig proseduri ile
F1 Sinifi Kiitle konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi
Kiitle Standardi 109 0,060 mg m: nominal kiitle degeri

. OIML R 111-1 dokiimanina gére hazirlanmis prosediirii ile
F1 Sinifi Kiitle konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi
Kiitle Standardi 209 0,080 mg m: nominal kiitle degeri

. OIML R 111-1 dokiimanina gére hazirlanmis prosediirii ile
F1 Sinifi Kitle konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi
Kiitle Standardi 509 0,10 mg m: nominal kiitle degeri

. OIML R 111-1 dokiimanina gére hazirlanmis prosediirii ile
F1 Sinifi Kiitle konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi
Kiitle Standardi 1009 0,16 mg m: nominal kiitle degeri

. OIML R 111-1 dokiimanina gore hazirlanmis proseddri ile
F1 Sinifi Kitle konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi
Kiitle Standardi 200 g 0,30 mg m: nominal kiitle degeri

. OIML R 111-1 dokiimanina gore hazirlanmis proseddri ile
F1 Sinifi Kitle konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi
Kiitle Standardi 500 g 0,80 mg m: nominal kiitle degeri

. OIML R 111-1 dokiimanina gére hazirlanmis prosediirii ile
F1 Sinifi Kiitle konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi
Kiitle Standardi 1kg 1,6 mg m: nominal kitle degeri

. OIML R 111-1 dokiimanina gore hazirlanmis prosediri ile
F1 Sinifi Ktle konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi
Kiitle Standardi 2kg 3,0 mg m: nominal kiitle degeri

. OIML R 111-1 dokiimanina gore hazirlanmis prosediri ile
F1 Sinifi Kitle konvansiyonel kitle degerinin belirlenmesi
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Kiitle Standardi 5 kg 8,0 mg m: nominal kiitle degeri

. OIML R 111-1 dokiimanina gére hazirlanmig prosediri ile
F1 Sinifi Kiitle konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi
Kiitle Standardi 10 kg 16 mg m: nominal kiitle degeri

. OIML R 111-1 dokiimanina gére hazirlanmis proseddri ile
F1 Sinifi Kiitle konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi
Kiitle Standardi 20 kg 30 mg m: nominal kiitle degeri

. OIML R 111-1 dokiimanina gére hazirlanmis proseddri ile
F1 Sinifi Kiitle konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi
Kiitle Standardi 50 kg 80 mg m: nominal kitle degeri

. OIML R 111-1 dokiimanina gére hazirlanmig prosediri ile
F1 Sinifi Kiitle konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi
Kiitle Standardi 1mg<ms<20mg 0,0030 mg m: nominal kitle degeri

. OIML R 111-1 dokiimanina gére hazirlanmig prosediri ile
E2 Sinifi Kitle konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi
Kiitle Standardi 50 mg 0,0040 mg m: nominal kitle degeri

. OIML R 111-1 dokiimanina gére hazirlanmig proseduri ile
E2 Sinifi Kitle konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi
Kiitle Standardi 100 mg 0,0050 mg m: nominal kitle degeri

. OIML R 111-1 dokiimanina gére hazirlanmig proseduri ile
E2 Sinifi Kitle konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi
Kiitle Standardi 200 mg 0,0060 mg m: nominal kitle degeri

. OIML R 111-1 dokiimanina gére hazirlanmig proseduri ile
E2 Sinifi Kitle konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi
Kiitle Standardi 500 mg 0,0080 mg m: nominal kitle degeri

. OIML R 111-1 dokimanina goére hazirlanmig proseduri ile
E2 Sinifi Kutle konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi
Kiitle Standardi 19 0,010 mg m: nominal kiitle degeri

. OIML R 111-1 dokiimanina gére hazirlanmis prosediri ile
E2 Sinifi Kiitle konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi
Kiitle Standardi 29 0,012 mg m: nominal kiitle degeri

. OIML R 111-1 dokiimanina gére hazirlanmis prosediirii ile
E2 Sinifi Kiitle konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi
Kiitle Standardi 59 0,016 mg m: nominal kiitle degeri

. OIML R 111-1 dokiimanina gére hazirlanmis prosediirii ile
E2 Sinifi Kutle konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi
Kiitle Standardi 109 0,020 mg m: nominal kiitle degeri

. OIML R 111-1 dokiimanina gore hazirlanmis proseddri ile
E2 Sinifi Kiitle konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi
Kiitle Standardi 209 0,025 mg m: nominal kiitle degeri

. OIML R 111-1 dokiimanina gore hazirlanmis proseddri ile
E2 Sinifi Kiitle konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi
Kiitle Standardi 509 0,030 mg m: nominal kitle degeri

. OIML R 111-1 dokiimanina gore hazirlanmis proseddri ile
E2 Sinifi Kiitle konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi
Kiitle Standardi 100 g 0,050 mg m: nominal kitle degeri

. OIML R 111-1 dokiimanina gore hazirlanmis prosediri ile
E2 Sinifi Kiitle konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi
Kiitle Standardi 200g 0,10 mg m: nominal kiitle degeri

. OIML R 111-1 dokiimanina gore hazirlanmis prosediri ile
E2 Sinifi Kiitle konvansiyonel kitle degerinin belirlenmesi
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Kalibrasyon
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Kiitle Standardi 500 g - 0,25 mg m: nominal kiitle degeri
. OIML R 111-1 dokiimanina gére hazirlanmig prosediri ile
E2 Sinifi Kiitle konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi
Kiitle Standardi 1kg - 0,50 mg m: nominal kitle degeri
. OIML R 111-1 dokiimanina gére hazirlanmis proseddri ile
E2 Sinifi Kiitle konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi
Kiitle Standardi 2 kg - 1,0 mg m: nominal kiitle degeri
. OIML R 111-1 dokiimanina gére hazirlanmis proseddri ile
E2 Sinifi Kitle konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi
Kiitle Standardi 50 kg - 2500 mg OIML R 111-1 dokiimanina gdre hazirlanmis proseduri ile
konvansiyonel kitle degerinin belirlenmesi
M1-2 Sinifi Kiitle
Kiitle Standardi 50 kg - 8000 mg OIML R 111-1 dokiimanina gére hazirlanmis proseddri ile
konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi
M2-3 Sinifi Kitle

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa gére Giilden Banu Miiderrisoglu tarafindan giivenli elektronik imza ile imzalanmistir. E-imzali belgeyi
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AB-0005-K

Kalibrasyon ve Olgiim Yetenegi (CMC)

Hacim

Olgiim Biiyiikligii / Kalibre Edilen Olgiim Arahgi Olgiim Sartlar Genigletilmis Olgiim | Aciklamalar / Kalibrasyon
Cihazlar Belirsizligi (k=2) Metodu
Hacim Kaplan 0,5L Hacimsel Yontem ile (Dolum veya 0,30 mL Olglim araligi siitununda
. Bosaltim) verilen degerler anma
Standag Kapasite Olgiim Kaplari, hacmidir.
Hacim Olgekleri, Litre Kaplari, Yakit
Mobil Olgekleri, Deney Tanklari, EURAMET cg 21, NIST SP
250-72 dokimanlarina uygun
olarak hazirlanmis kalibrasyon
prosedurd.
*Laboratuvarda veya
Musterinin yerinde
Hacim Kaplan 1L Hacimsel Yontem ile (Dolum veya 0,40 mL Olglim araligi siitununda

Standart Kapasite Ol¢iim Kaplari,
Hacim _Olgekleri, Litre Kaplari, Yakit
Mobil Olgekleri, Deney Tanklari,

Bosaltim)

verilen degerler anma
hacmidir.

EURAMET cg 21, NIST SP
250-72 dokiimanlarina uygun
olarak hazirlanmis kalibrasyon
prosedird.

*Laboratuvarda veya
Musterinin yerinde
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Hacim Kaplar 2L Hacimsel Yoéntem ile (Dolum veya 0,70 mL Olglim araligi siitununda
. Bosaltim) verilen degerler anma

Standart Kapasite Olglim Kaplari, hacmidir

Hacim Olgekleri, Litre Kaplari, Yakit .

Mobil Olgekleri, Deney Tanklari, EURAMET _(_:g 21, NIST SP
250-72 dokiimanlarina uygun
olarak hazirlanmis kalibrasyon
prosedurd.

*Laboratuvarda veya
Mdusterinin yerinde
Hacim Kaplar 5L Hacimsel Yéntem ile (Dolum veya 1,4 mL Olgtim araligi stitununda
B Bosaltim) verilen degerler anma

Standart Kapasite Olglim Kaplari, hacmidir.

Hacim Olgekleri, Litre Kaplari, Yakit

Mobil Olgekleri, Deney Tanklari, EURAMET cg 21, NIST SP
250-72 dokiimanlarina uygun
olarak hazirlanmis kalibrasyon
prosedurd.

*Laboratuvarda veya
Musterinin yerinde
Hacim Kaplar 10L Hacimsel Yontem ile (Dolum veya 2,4 mL Olgiim araligi siitununda
N Bosaltim) verilen degerler anma

Standart Kapasite Olglim Kaplari, hacmidir.

Hacim Olgekleri, Litre Kaplari, Yakit

Mobil Olgekleri, Deney Tanklari, EURAMET cg 21, NIST SP
250-72 dokiimanlarina uygun
olarak hazirlanmis kalibrasyon
prosedrd.

*Laboratuvarda veya
Musterinin yerinde
Hacim Kaplan 20L Hacimsel Yontem ile (Dolum veya 4,0 mL Olgiim araligi siitununda
N Bosaltim) verilen degerler anma

Standart Kapasite Olglim Kaplari, hacmidir.

Hacim Olgekleri, Litre Kaplari, Yakit

Mobil Olgekleri, Deney Tanklari, EURAMET cg 21, NIST SP
250-72 dokimanlarina uygun
olarak hazirlanmis kalibrasyon
prosedrd.

*Laboratuvarda veya
Musterinin yerinde
Hacim Kaplan 50 L Hacimsel Yontem ile (Dolum veya 9,0 mL Olglim araligi siitununda
Bosaltim) verilen degerler anma

Standag Kapasite Olgiim Kaplari, hacmidir.

Hacim Olgekleri, Litre Kaplari, Yakit

Mobil Olgekleri, Deney Tanklari, EURAMET cg 21, NIST SP
250-72 dokiimanlarina uygun
olarak hazirlanmis kalibrasyon
prosedrd.

*Laboratuvarda veya
Musterinin yerinde
Hacim Kaplan 100 L Hacimsel Yontem ile (Dolum veya 19 mL Olglim araligi siitununda
. Bosaltim) verilen degerler anma

Standag Kapasite Olgiim Kaplari, hacmidir.

Hacim Olgekleri, Litre Kaplari, Yakit

Mobil Olgekleri, Deney Tanklari, EURAMET _‘_39 21, NIST SP
250-72 dokiimanlarina uygun
olarak hazirlanmis kalibrasyon
prosedrd.

*Laboratuvarda veya
Musterinin yerinde
Hacim Kaplan 200 L Hacimsel Yoéntem ile (Dolum veya 37 mL Olglim araligi siitununda
L Bosaltim) verilen degerler anma

Standarc_t) Kapasite Olguim Kaplari, hacmidir.

Hacim Olgekleri, Litre Kaplari, Yakit

Mobil Olgekleri, Deney Tanklari, EURAMET _‘_:g 21, NIST SP
250-72 dokiimanlarina uygun
olarak hazirlanmis kalibrasyon
prosedri.

*Laboratuvarda veya
Musterinin yerinde
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Hacim Kaplar 400 L Hacimsel Yéntem ile (Dolum veya 75 mL Olglim araligi siitununda
. Bosaltim) verilen degerler anma

Standart Kapasite Olglim Kaplari, hacmidir

Hacim Olgekleri, Litre Kaplari, Yakit .

Mobil Olgekleri, Deney Tanklari, EURAMET _(_:g 21, NIST SP
250-72 dokiimanlarina uygun
olarak hazirlanmis kalibrasyon
prosedurd.

*Laboratuvarda veya
Mdusterinin yerinde
Hacim Kaplan 500 L Hacimsel Yéntem ile (Dolum veya 0,10 L Olgtim araligi stitununda
B Bosaltim) verilen degerler anma

Standart Kapasite Olglim Kaplari, hacmidir.

Hacim Olgekleri, Litre Kaplari, Yakit

Mobil Olgekleri, Deney Tanklari, EURAMET cg 21, NIST SP
250-72 dokiimanlarina uygun
olarak hazirlanmis kalibrasyon
prosedurd.

*Laboratuvarda veya
Musterinin yerinde
Hacim Kaplar 1000 L Hacimsel Yontem ile (Dolum veya 0,60 L Olgiim araligi siitununda
N Bosaltim) verilen degerler anma

Standart Kapasite Olglim Kaplari, hacmidir.

Hacim Olgekleri, Litre Kaplari, Yakit

Mobil Olgekleri, Deney Tanklari, EURAMET cg 21, NIST SP
250-72 dokiimanlarina uygun
olarak hazirlanmis kalibrasyon
prosedrd.

*Laboratuvarda veya
Musterinin yerinde
Hacim Kaplan 2000 L Hacimsel Yontem ile (Dolum veya 1,2L Olgiim araligi siitununda
N Bosaltim) verilen degerler anma

Standart Kapasite Olglim Kaplari, hacmidir.

Hacim Olgekleri, Litre Kaplari, Yakit

Mobil Olgekleri, Deney Tanklari, EURAMET cg 21, NIST SP
250-72 dokimanlarina uygun
olarak hazirlanmis kalibrasyon
prosedurd.

*Laboratuvarda veya
Musterinin yerinde
Hacim Kaplan 5000 L Hacimsel Yontem ile (Dolum veya 3,0L Olglim araligi siitununda
Bosaltim) verilen degerler anma

Standag Kapasite Olgiim Kaplari, hacmidir.

Hacim Olgekleri, Litre Kaplari, Yakit

Mobil Olgekleri, Deney Tanklari, EURAMET cg 21, NIST SP
250-72 dokiimanlarina uygun
olarak hazirlanmis kalibrasyon
prosedurd.

*Laboratuvarda veya
Musterinin yerinde
Hacim Kaplan 0,5L Gravimetrik Yontem ile 1,5mL Olglim araligi siitununda
. verilen degerler anma

Standag Kapasite Olgiim Kaplari, hacmidir.

Hacim Olgekleri, Litre Kaplari, Yakit

Mobil Olgekleri, Deney Tanklari, EURAMET ?g 21, NIST SP
250-72 doklimanlarina uygun
olarak hazirlanmis kalibrasyon
prosedrd.

*Laboratuvarda veya
Musterinin yerinde
Hacim Kaplan 1L Gravimetrik Yontem ile 1,6 mL Olglim araligi siitununda
Lo verilen degerler anma

Standarc_t) Kapasite Olguim Kaplari, hacmidir.

Hacim Olgekleri, Litre Kaplari, Yakit

Mobil Olgekleri, Deney Tanklari, EURAMET _(_:g 21, NIST SP
250-72 dokiimanlarina uygun
olarak hazirlanmis kalibrasyon
prosedri.

*Laboratuvarda veya
Musterinin yerinde

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa gére Gllden Banu Muderrisoglu tarafindan givenli elektronik imza ile imzalanmistir.
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Hacim Kaplari

Standart Kapasite Olgiim Kaplari,
Hacim Olgekleri, Litre Kaplari, Yakit
Mobil Olgekleri, Deney Tanklari,

2L

Gravimetrik Yontem ile

2,0 mL

Olglim araligi siitununda
verilen degerler anma
hacmidir.

EURAMET cg 21, NIST SP
250-72 dokiimanlarina uygun
olarak hazirlanmis kalibrasyon
prosedurd.

*Laboratuvarda veya
Mdusterinin yerinde

Hacim Kaplari

Standart Kapasite Olgiim Kaplari,
Hacim Olgekleri, Litre Kaplari, Yakit
Mobil Olgekleri, Deney Tanklari,

5L

Gravimetrik Yontem ile

2,4 mL

Olgtim araligi stitununda
verilen degerler anma
hacmidir.

EURAMET cg 21, NIST SP
250-72 dokiimanlarina uygun
olarak hazirlanmis kalibrasyon
prosedurd.

*Laboratuvarda veya
Musterinin yerinde

Hacim Kaplari

Standart Kapasite Olgiim Kaplari,
Hacim Olgekleri, Litre Kaplari, Yakit
Mobil Olgekleri, Deney Tanklari,

0L

Gravimetrik Yontem ile

3,5mL

Olgiim araligi siitununda
verilen degerler anma
hacmidir.

EURAMET cg 21, NIST SP
250-72 dokiimanlarina uygun
olarak hazirlanmis kalibrasyon
prosedrd.

*Laboratuvarda veya
Musterinin yerinde

Hacim Kaplar

Standart Kapasite Olglim Kaplari,
Hacim Olgekleri, Litre Kaplari, Yakit
Mobil Olgekleri, Deney Tanklari,

20L

Gravimetrik Yontem ile

6,4 mL

Olgiim araligi siitununda
verilen degerler anma
hacmidir.

EURAMET cg 21, NIST SP
250-72 dokimanlarina uygun
olarak hazirlanmis kalibrasyon
prosedrd.

*Laboratuvarda veya
Musterinin yerinde

Hacim Kaplan

Standart Kapasite Olgiim Kaplari,
Hacim Olgekleri, Litre Kaplari, Yakit
Mobil Olgekleri, Deney Tanklari,

50 L

Gravimetrik Yontem ile

15 mL

Olgtim araligr siitununda
verilen degerler anma
hacmidir.

EURAMET cg 21, NIST SP
250-72 dokiimanlarina uygun
olarak hazirlanmis kalibrasyon
prosedrd.

*Laboratuvarda veya
Musterinin yerinde

Hacim Kaplan
Dispenser

0,1 mL

Tek Hareketli Cok Aktarimli (Dijital ve
Analog Gostergeli)

0,20 pL

Olgtim araligr siitununda
verilen degerler anma
hacmidir.

TS EN ISO 8655-5, TS EN
1SO 8655-6, ISO TR 20461
dokimanlarina uygun olarak
hazirlanmig kalibrasyon
prosedurd.

Hacim Kaplari
Dispenser

0,2mL

Tek Hareketli Cok Aktarimli (Dijital ve
Analog Gostergeli)

0,30 pL

Olglim araligi stitununda
verilen degerler anma
hacmidir.

TS EN ISO 8655-5, TS EN
1SO 8655-6, ISO TR 20461
dokimanlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon
prosedri.

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa gére Gllden Banu Muderrisoglu tarafindan givenli elektronik imza ile imzalanmistir.
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Hacim Kaplari
Dispenser

0,5 mL

Tek Hareketli Cok Aktarimh (Dijital ve
Analog Gostergeli)

0,50 pL

Olglim araligi siitununda
verilen degerler anma
hacmidir.

TS EN ISO 8655-5, TS EN
1SO 8655-6, ISO TR 20461
dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmig kalibrasyon
prosedurd.

Hacim Kaplan
Dispenser

1,0 mL

Tek Hareketli Cok Aktarimli (Dijital ve
Analog Gostergeli)

0,90 pL

Olgiim araligr siitununda
verilen degerler anma
hacmidir.

TS EN ISO 8655-5, TS EN
1SO 8655-6, ISO TR 20461
doktmanlarina uygun olarak
hazirlanmig kalibrasyon
prosedurd.

Hacim Kaplari
Dispenser

2,0 mL

Tek Hareketli Cok Aktarimh (Dijital ve
Analog Gostergeli)

1,7 uL

Olglim araligi siitununda
verilen degerler anma
hacmidir.

TS EN ISO 8655-5, TS EN
ISO 8655-6, ISO TR 20461
doktmanlarina uygun olarak
hazirlanmig kalibrasyon
prosedird.

Hacim Kaplan
Dispenser

5,0 mL

Tek Hareketli Cok Aktarimli (Dijital ve
Analog Gostergeli)

6,6 pL

Olgtim araligi stitununda
verilen degerler anma
hacmidir.

TS EN ISO 8655-5, TS EN
1SO 8655-6, ISO TR 20461
dokimanlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon
prosedurd.

Hacim Kaplari
Dispenser

10 mL

Tek Hareketli Cok Aktarimh (Dijital ve
Analog Gostergeli)

10 L

Olglim araligi siitununda
verilen degerler anma
hacmidir.

TS EN ISO 8655-5, TS EN
ISO 8655-6, ISO TR 20461
dokimanlarina uygun olarak
hazirlanmig kalibrasyon
prosedird.

Hacim Kaplar
Dispenser

25 mL

Tek Hareketli Cok Aktarimh (Dijital ve
Analog Gostergeli)

28 L

Olgiim araligi siitununda
verilen degerler anma
hacmidir.

TS EN ISO 8655-5, TS EN
1SO 8655-6, ISO TR 20461
dokimanlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon
prosedurd.

Hacim Kaplan
Dispenser

50 mL

Tek Hareketli Cok Aktarimh (Dijital ve
Analog Gostergeli)

51 L

Olglim araligi siitununda
verilen degerler anma
hacmidir.

TS EN ISO 8655-5, TS EN
ISO 8655-6, ISO TR 20461
dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmig kalibrasyon
prosedurd.

Hacim Kaplan
Dispenser

100 mL

Tek Hareketli Cok Aktarimh (Dijital ve
Analog Gostergeli)

0,12 mL

Olgiim araligi siitununda
verilen degerler anma
hacmidir.

TS EN ISO 8655-5, TS EN
ISO 8655-6, ISO TR 20461
dokimanlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon
prosedurd.

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa gére Gllden Banu Muderrisoglu tarafindan givenli elektronik imza ile imzalanmistir.

dogrulamak igin QR kodunu kullanabilirsiniz.

E-imzali belgeyi




Akreditasyon Sertifikasi Eki (Sayfa 53/117)
Akreditasyon Kapsami

Kalibrasyon
TS EN ISO/IEC 17025

AB-0005-K

EGEMET KALIBRASYON OLGUM TiCARET LIMITED SIRKETI

Akreditasyon No: AB-0005-K
Revizyon No: 21 Tarih: 07.04.2023

Hacim Kaplari
Dispenser

200 mL

Tek Hareketli Cok Aktarimh (Dijital ve
Analog Gostergeli)

0,16 mL

Olglim araligi siitununda
verilen degerler anma
hacmidir.

TS EN ISO 8655-5, TS EN
1SO 8655-6, ISO TR 20461
dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmig kalibrasyon
prosedurd.

Hacim Kaplan
Biret (Pistonlu)

1mL

Piston Hareketli Elle Yapilan veya Motor
Tahrikli (Dijital ve Analog Gostergeli)

0,41 pL

Olgiim araligr siitununda
verilen degerler anma
hacmidir.

TS EN ISO 8655-3, TS EN
1SO 8655-6, ISO TR 20461
doktmanlarina uygun olarak
hazirlanmig kalibrasyon
prosedir

Hacim Kaplari
Biret (Pistonlu)

2mL

Piston Hareketli Elle Yapilan veya Motor
Tahrikli (Dijital ve Analog Gostergeli)

0,80 pL

Olglim araligi siitununda
verilen degerler anma
hacmidir.

TS EN ISO 8655-3, TS EN
ISO 8655-6, ISO TR 20461
dokumanlarina uygun olarak
hazirlanmig kalibrasyon
prosediri

Hacim Kaplan
Biiret (Pistonlu)

5mL

Piston Hareketli Elle Yapilan veya Motor
Tahrikli (Dijital ve Analog Gostergeli)

2,14

Olgtim araligi stitununda
verilen degerler anma
hacmidir.

TS EN ISO 8655-3, TS EN
1SO 8655-6, ISO TR 20461
dokimanlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon
prosediri

Hacim Kaplari
Biret (Pistonlu)

10 mL

Piston Hareketli Elle Yapilan veya Motor
Tahrikli (Dijital ve Analog Gostergeli)

3,2

Olglim araligi siitununda
verilen degerler anma
hacmidir.

TS EN ISO 8655-3, TS EN
ISO 8655-6, ISO TR 20461
dokimanlarina uygun olarak
hazirlanmig kalibrasyon
prosedril

Hacim Kaplar
Biiret (Pistonlu)

20 mL

Piston Hareketli Elle Yapilan veya Motor
Tahrikli (Dijital ve Analog Gostergeli)

6,6 L

Olgiim araligi siitununda
verilen degerler anma
hacmidir.

TS EN ISO 8655-3, TS EN
1SO 8655-6, ISO TR 20461
dokimanlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon
prosediri

Hacim Kaplan
Biret (Pistonlu)

25mL

Piston Hareketli Elle Yapilan veya Motor
Tahrikli (Dijital ve Analog Gostergeli)

7.4 UL

Olglim araligi siitununda
verilen degerler anma
hacmidir.

TS EN ISO 8655-3, TS EN
ISO 8655-6, ISO TR 20461
dokUimanlarina uygun olarak
hazirlanmig kalibrasyon
proseduri

Hacim Kaplan
Biiret (Pistonlu)

50 mL

Piston Hareketli Elle Yapilan veya Motor
Tahrikli (Dijital ve Analog Gostergeli)

10,3 uL

Olgiim araligi siitununda
verilen degerler anma
hacmidir.

TS EN ISO 8655-3, TS EN
ISO 8655-6, ISO TR 20461
dokimanlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon
prosediri
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Hacim Kaplari 100 mL Piston Hareketli Elle Yapilan veya Motor 13,1 uL Olglim araligi siitununda
Biret (Pistonlu) Tahrikli (Dijital ve Analog Géstergeli) verilen degerler anma
hacmidir.
TS EN ISO 8655-3, TS EN
ISO 8655-6, ISO TR 20461
dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon
proseduri
Hacim Kaplan 20 pL Tek-Cok Kanalli, Piston Hareketli Elle 0,060 pL Olgiim araligr siitununda
Pipet (Pistonlu) Yapilan veya Motor Tahrikli (Tip A ve D1) verilen degerler anma
veya D2 Pipetler (Dijital ve Analog hacmidir.
Gostergeli) ISO 8655-2, TS EN ISO 8655-
6, 1ISO TR 20461
dokimanlarina uygun olarak
hazirlanmig kalibrasyon
prosedurd.
Hacim Kaplari 50 pL Tek-Cok Kanalli, Piston Hareketli Elle 0,10 yL Olglim araligi siitununda
Pipet (Pistonlu) Yapilan veya Motor Tahrikli (Tip A ve D1) verilen degerler anma
veya D2 Pipetler (Dijital ve Analog hacmidir.
Gostergeli) ISO 8655-2, TS EN ISO 8655-
6, ISO TR 20461
doktmanlarina uygun olarak
hazirlanmig kalibrasyon
prosedurd.
Hacim Kaplan 100 pL Tek-Cok Kanalli, Piston Hareketli Elle 0,13 pL Olgtim araligi stitununda
Pipet (Pistonlu) Yapilan veya Motor Tahrikli (Tip A ve D1) verilen degerler anma
veya D2 Pipetler (Dijital ve Analog hacmidir.
Gostergeli) ISO 8655-2, TS EN ISO 8655-
6, 1ISO TR 20461
dokimanlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon
prosedurd.
Hacim Kaplan 200 pL Tek-Cok Kanalli, Piston Hareketli Elle 0,24 uL Olglim araligi siitununda
Pipet (Pistonlu) Yapilan veya Motor Tahrikli (Tip A ve D1) verilen degerler anma
veya D2 Pipetler (Dijital ve Analog hacmidir.
Gostergeli) ISO 8655-2, TS EN ISO 8655-
6, ISO TR 20461
dokimanlarina uygun olarak
hazirlanmig kalibrasyon
prosedird.
Hacim Kaplan 500 pL Tek-Cok Kanalli, Piston Hareketli Elle 0,60 pL Olgiim araligi siitununda
Pipet (Pistonlu) Yapilan veya Motor Tahrikli (Tip A ve D1) verilen degerler anma
veya D2 Pipetler (Dijital ve Analog hacmidir.
Gostergeli) ISO 8655-2, TS EN ISO 8655-
6, 1ISO TR 20461
dokimanlarina uygun olarak
hazirlanmig kalibrasyon
prosedurd.
Hacim Kaplan 1mL Tek-Cok Kanalli, Piston Hareketli Elle 1,7 uL Olglim araligi siitununda
Pipet (Pistonlu) Yapilan veya Motor Tahrikli (Tip A ve D1) verilen degerler anma
veya D2 Pipetler (Dijital ve Analog hacmidir.
Gostergeli) ISO 8655-2, TS EN ISO 8655-
6, ISO TR 20461
dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon
prosedrd.
Hacim Kaplar 2mL Tek-Cok Kanalli, Piston Hareketli Elle 2,6 uL Olgiim araligi siitununda

Pipet (Pistonlu)

Yapilan veya Motor Tahrikli (Tip A ve D1)
veya D2 Pipetler (Dijital ve Analog
Gostergeli)

verilen degerler anma
hacmidir.

ISO 8655-2, TS EN ISO 8655-
6, ISO TR 20461
dokimanlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon
prosedurd.
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Hacim Kaplari
Pipet (Pistonlu)

5mL

Tek-Cok Kanalli, Piston Hareketli Elle
Yapilan veya Motor Tahrikli (Tip A ve D1)
veya D2 Pipetler (Dijital ve Analog
Gostergeli)

6,0 pL

Olglim araligi siitununda
verilen degerler anma
hacmidir.

I1SO 8655-2, TS EN ISO 8655-
6, ISO TR 20461
dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmig kalibrasyon
prosedurd.

Hacim Kaplan
Pipet (Pistonlu)

10 mL

Tek-Cok Kanalli, Piston Hareketli Elle
Yapilan veya Motor Tahrikli (Tip A ve D1)
veya D2 Pipetler (Dijital ve Analog
Gostergeli)

12 L

Olgiim araligr siitununda
verilen degerler anma
hacmidir.

ISO 8655-2, TS EN ISO 8655-
6, ISO TR 20461
dokimanlarina uygun olarak
hazirlanmig kalibrasyon
prosedurd.

Hacim Kaplari
Mezur

5mL

Dolum

0,020 mL

Olglim araligi siitununda
verilen degerler anma
hacmidir.

1SO 4788, 1ISO 4787,
EURAMET cg 19
doktmanlarina uygun olarak
hazirlanmig kalibrasyon
prosedird.

Hacim Kaplan
Mezir

10 mL

Dolum

0,030 mL

Olgtim araligi stitununda
verilen degerler anma
hacmidir.

1ISO 4788, ISO 4787,
EURAMET cg 19
dokimanlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon
prosedurd.

Hacim Kaplari
Mezur

25 mL

Dolum

0,070 mL

Olglim araligi siitununda
verilen degerler anma
hacmidir.

1ISO 4788, 1ISO 4787,
EURAMET cg 19
dokimanlarina uygun olarak
hazirlanmig kalibrasyon
prosedird.

Hacim Kaplar
Mezur

50 mL

Dolum

0,20 mL

Olgiim araligi siitununda
verilen degerler anma
hacmidir.

ISO 4788, ISO 4787,
EURAMET cg 19
dokimanlarina uygun olarak
hazirlanmig kalibrasyon
prosedurd.

Hacim Kaplan
Mezir

100 mL

Dolum

0,20 mL

Olglim araligi siitununda
verilen degerler anma
hacmidir.

1ISO 4788, 1ISO 4787,
EURAMET cg 19
dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon
prosedurd.

Hacim Kaplan
Mezur

250 mL

Dolum

0,30 mL

Olgiim araligi siitununda
verilen degerler anma
hacmidir.

ISO 4788, ISO 4787,
EURAMET cg 19
dokimanlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon
prosedurd.
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Hacim Kaplari
Mezur

500 mL Dolum 1,0 mL Olglim araligi siitununda
verilen degerler anma
hacmidir.

ISO 4788, 1ISO 4787,
EURAMET cg 19
dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmig kalibrasyon

prosedurd.
Hacim Kaplan 1000 mL Dolum 1,5mL Olglim araligi siitununda
Mezur verilen degerler anma
hacmidir.

1ISO 4788, ISO 4787,
EURAMET cg 19
doktmanlarina uygun olarak
hazirlanmig kalibrasyon

prosedurd.
Hacim Kaplari 2000 mL Dolum 3,0mL Olglim araligi siitununda
Mezur verilen degerler anma
hacmidir.

ISO 4788, ISO 4787,
EURAMET cg 19
dokumanlarina uygun olarak
hazirlanmig kalibrasyon

prosedird.
Hacim Kaplan 1mL Dolum 6,0 uL Olgiim araligi siitununda
Balon Joje verilen degerler anma
hacmidir.

ISO 1042, ISO 4787,
EURAMET cg 19
dokimanlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon

prosediri
Hacim Kaplan 2mL Dolum 6,0 uL Olglim araligi siitununda
Balon Joje verilen degerler anma
hacmidir.

1ISO 1042, ISO 4787,
EURAMET cg 19
dokimanlarina uygun olarak
hazirlanmig kalibrasyon

prosedril
Hacim Kaplar 5mL Dolum 6,0 uL Olgiim araligi siitununda
Balon Joje verilen degerler anma
hacmidir.

ISO 1042, ISO 4787,
EURAMET cg 19
dokimanlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon

prosediri
Hacim Kaplan 10 mL Dolum 7,0 uL Olglim araligi siitununda
Balon Joje verilen degerler anma
hacmidir.

1ISO 1042, ISO 4787,
EURAMET cg 19
dokUimanlarina uygun olarak
hazirlanmig kalibrasyon

proseduri
Hacim Kaplan 20 mL Dolum 9,0 uL Olgiim araligi siitununda
Balon Joje verilen degerler anma
hacmidir.

ISO 1042, ISO 4787,
EURAMET cg 19
dokimanlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon
prosediri
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Hacim Kaplari
Balon Joje

25 mL

Dolum

10 uL

Olglim araligi siitununda
verilen degerler anma
hacmidir.

ISO 1042, ISO 4787,
EURAMET cg 19
dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon
proseduri

Hacim Kaplan
Balon Joje

50 mL

Dolum

14 L

Olgiim araligr siitununda
verilen degerler anma
hacmidir.

ISO 1042, ISO 4787,
EURAMET cg 19
dokimanlarina uygun olarak
hazirlanmig kalibrasyon
prosedir

Hacim Kaplari
Balon Joje

100 mL

Dolum

18 uL

Olglim araligi siitununda
verilen degerler anma
hacmidir.

1ISO 1042, 1ISO 4787,
EURAMET cg 19
doktmanlarina uygun olarak
hazirlanmig kalibrasyon
proseduri

Hacim Kaplan
Balon Joje

200 mL

Dolum

60 pL

Olgtim araligi stitununda
verilen degerler anma
hacmidir.

1ISO 1042, ISO 4787,
EURAMET cg 19
dokimanlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon
prosediri

Hacim Kaplari
Balon Joje

250 mL

Dolum

60 L

Olglim araligi siitununda
verilen degerler anma
hacmidir.

ISO 1042, 1ISO 4787,
EURAMET cg 19
dokimanlarina uygun olarak
hazirlanmig kalibrasyon
proseduri

Hacim Kaplar
Balon Joje

500 mL

Dolum

90 L

Olgiim araligi siitununda
verilen degerler anma
hacmidir.

ISO 1042, ISO 4787,
EURAMET cg 19
dokimanlarina uygun olarak
hazirlanmig kalibrasyon
prosediri

Hacim Kaplan
Balon Joje

1000 mL

Dolum

0,13 mL

Olglim araligi siitununda
verilen degerler anma
hacmidir.

I1ISO 1042, 1ISO 4787,
EURAMET cg 19
dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon
proseduri

Hacim Kaplar
Balon Joje

2000 mL

Dolum

0,20 mL

Olgiim araligi siitununda
verilen degerler anma
hacmidir.

ISO 1042, ISO 4787,
EURAMET cg 19
dokimanlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon
prosediri
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Hacim Kaplari
Balon Joje

5000 mL

Dolum

0,70 mL

Olglim araligi siitununda
verilen degerler anma
hacmidir.

ISO 1042, ISO 4787,
EURAMET cg 19
dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmig kalibrasyon
proseduri

Hacim Kaplan
Buret

1mL

Bosaltim

3,0 uL

Olgiim araligr siitununda
verilen degerler anma
hacmidir.

I1SO 385, ISO 4787,
EURAMET cg 19
dokimanlarina uygun olarak
hazirlanmig kalibrasyon
prosedir

Hacim Kaplari
Biret

2mL

Bosaltim

3,0 ulL

Olglim araligi siitununda
verilen degerler anma
hacmidir.

1SO 385, ISO 4787,
EURAMET cg 19
doktmanlarina uygun olarak
hazirlanmig kalibrasyon
prosediri

Hacim Kaplan
Buret

5mL

Bosaltim

3,0 uL

Olgtim araligi stitununda
verilen degerler anma
hacmidir.

I1SO 385, ISO 4787,
EURAMET cg 19
dokimanlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon
prosediri

Hacim Kaplari
Biret

10 mL

Bosaltim

8,0 L

Olglim araligi siitununda
verilen degerler anma
hacmidir.

1SO 385, ISO 4787,
EURAMET cg 19
dokimanlarina uygun olarak
hazirlanmig kalibrasyon
prosedril

Hacim Kaplar
Buret

25 mL

Bosaltim

14 uL

Olgiim araligi siitununda
verilen degerler anma
hacmidir.

ISO 385, ISO 4787,
EURAMET cg 19
dokimanlarina uygun olarak
hazirlanmig kalibrasyon
prosediri

Hacim Kaplan
Biret

50 mL

Bosaltim

29 L

Olglim araligi siitununda
verilen degerler anma
hacmidir.

1SO 385, ISO 4787,
EURAMET cg 19
dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon
proseduri

Hacim Kaplan
Biret

100 mL

Bosaltim

63 L

Olgiim araligi siitununda
verilen degerler anma
hacmidir.

ISO 385, ISO 4787,
EURAMET cg 19
dokimanlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon
prosediri
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Hacim Kaplari
Pipet (Tek Olgilii)

0,5 mL

Bosaltim

1,0 oL

Olglim araligi siitununda
verilen degerler anma
hacmidir

1SO 648, I1SO 4787,
EURAMET cg 19
dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmig kalibrasyon
proseduri

Hacim Kaplan
Pipet (Tek Olgiilii)

1mL

Bosaltim

2,0 pl

Olgiim araligr siitununda
verilen degerler anma
hacmidir

ISO 648, 1ISO 4787,
EURAMET cg 19
doktmanlarina uygun olarak
hazirlanmig kalibrasyon
prosedir

Hacim Kaplari
Pipet (Tek Olgilii)

2mL

Bosaltim

2,0 plL

Olglim araligi siitununda
verilen degerler anma
hacmidir

1SO 648, 1SO 4787,
EURAMET cg 19
dokumanlarina uygun olarak
hazirlanmig kalibrasyon
prosediri

Hacim Kaplan
Pipet (Tek Olgilii)

5mL

Bosaltim

3,0 uL

Olgtim araligi stitununda
verilen degerler anma
hacmidir

ISO 648, 1ISO 4787,
EURAMET cg 19
dokimanlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon
prosediri

Hacim Kaplari
Pipet (Tek Olgiilii)

10 mL

Bosaltim

4,0 L

Olglim araligi siitununda
verilen degerler anma
hacmidir

1SO 648, 1ISO 4787,
EURAMET cg 19
dokimanlarina uygun olarak
hazirlanmig kalibrasyon
prosedril

Hacim Kaplar
Pipet (Tek Olgiilii)

20 mL

Bosaltim

8,0 L

Olgiim araligi siitununda
verilen degerler anma
hacmidir

ISO 648, 1ISO 4787,
EURAMET cg 19
dokimanlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon
prosediri

Hacim Kaplan
Pipet (Tek Olgiilii)

25mL

Bosaltim

12 L

Olglim araligi siitununda
verilen degerler anma
hacmidir

1SO 648, 1ISO 4787,
EURAMET cg 19
dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmig kalibrasyon
proseduri

Hacim Kaplan
Pipet (Tek Olgiilii)

50 mL

Bosaltim

14 uL

Olgiim araligi siitununda
verilen degerler anma
hacmidir

ISO 648, 1ISO 4787,
EURAMET cg 19
dokimanlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon
prosediri
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Hacim Kaplari
Pipet (Tek Olgiilii)

100 mL Bosaltim 18 uL Olglim araligi siitununda
verilen degerler anma
hacmidir

1SO 648, I1SO 4787,
EURAMET cg 19
dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmig kalibrasyon
proseduri

Hacim Kaplan
Pipet (Taksimatlr)

0,imLsV<1mL Bosaltim 3,0 uL V: Anma Hacmi, mL

Olgtim araligi stitununda
verilen degerler anma
hacmidir.

ISO 835, ISO 4787,
EURAMET cg 19
dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon
prosediri

Hacim Kaplan
Pipet (Taksimatlr)

2mL Bosaltim 6,0 uL V: Anma Hacmi, mL

Olgiim araligi siitununda
verilen degerler anma
hacmidir.

ISO 835, ISO 4787,
EURAMET cg 19
dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon
prosediri

Hacim Kaplan
Pipet (Taksimatlr)

5mL Bosaltim 15 uL V: Anma Hacmi, mL

Olgiim araligi siitununda
verilen degerler anma
hacmidir.

ISO 835, ISO 4787,
EURAMET cg 19
dokimanlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon
prosedir

Hacim Kaplan
Pipet (Taksimatlr)

10 mL Bosaltim 29 uL V. Anma Hacmi, mL

Olgtim araligr siitununda
verilen degerler anma
hacmidir.

ISO 835, ISO 4787,
EURAMET cg 19
dokimanlarina uygun olarak
hazirlanmig kalibrasyon
prosedurl

Hacim Kaplari
Pipet (Taksimatlr)

20 mL Bosaltim 30 pL V: Anma Hacmi, mL

Olgtim araligr siitununda
verilen degerler anma
hacmidir.

ISO 835, ISO 4787,
EURAMET cg 19
dokimanlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon
proseduri

Hacim Kaplari
Pipet (Taksimatlr)

25 mL Bosaltim 31 L V: Anma Hacmi, mL

Olglim araligi siitununda
verilen degerler anma
hacmidir.

1SO 835, ISO 4787,
EURAMET cg 19
doktmanlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon
proseduri
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Hacim Kaplari
Piknometre

1mL

Lipkin

5puL

Olglim araligi siitununda
verilen degerler anma
hacmidir.

BS EN ISO 2811-1, ISO 3507,
ISO 4787, EURAMET cg 19
dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon
proseduri

Hacim Kaplan
Piknometre

2mL

Lipkin

5puL

Olgiim araligr siitununda
verilen degerler anma
hacmidir.

BS EN ISO 2811-1, ISO 3507,
ISO 4787, EURAMET cg 19
dokimanlarina uygun olarak
hazirlanmig kalibrasyon
prosedir

Hacim Kaplari
Piknometre

5mL

Lipkin

5L

Olglim araligi siitununda
verilen degerler anma
hacmidir.

BS EN ISO 2811-1, ISO 3507,
ISO 4787, EURAMET cg 19
doktmanlarina uygun olarak
hazirlanmig kalibrasyon
prosediri

Hacim Kaplan
Piknometre

10 mL

Lipkin

5puL

Olgtim araligi stitununda
verilen degerler anma
hacmidir.

BS EN ISO 2811-1, ISO 3507,
ISO 4787, EURAMET cg 19
dokimanlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon
prosediri

Hacim Kaplari
Piknometre

5mL

Sprengel

5puL

Olglim araligi siitununda
verilen degerler anma
hacmidir.

BS EN ISO 2811-1, ISO 3507,
ISO 4787, EURAMET cg 19
dokimanlarina uygun olarak
hazirlanmig kalibrasyon
prosedril

Hacim Kaplar
Piknometre

10 mL

Sprengel

5puL

Olgiim araligi siitununda
verilen degerler anma
hacmidir.

BS EN ISO 2811-1, ISO 3507,
ISO 4787, EURAMET cg 19
dokimanlarina uygun olarak
hazirlanmig kalibrasyon
prosediri

Hacim Kaplan
Piknometre

25mL

Sprengel

5puL

Olglim araligi siitununda
verilen degerler anma
hacmidir.

BS EN ISO 2811-1, ISO 3507,
ISO 4787, EURAMET cg 19
dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon
proseduri

Hacim Kaplan
Piknometre

10 mL

Reischauer

5puL

Olgiim araligi siitununda
verilen degerler anma
hacmidir.

BS EN ISO 2811-1, ISO 3507,
1ISO 4787, EURAMET cg 19
dokimanlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon
prosediri
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Hacim Kaplari 25 mL Reischauer 5puL
Piknometre

Olglim araligi siitununda
verilen degerler anma
hacmidir.

BS EN ISO 2811-1, ISO 3507,
ISO 4787, EURAMET cg 19
dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmig kalibrasyon
proseduri

Hacim Kaplan 50 mL Reischauer 5L
Piknometre

Olgiim araligr siitununda
verilen degerler anma
hacmidir.

BS EN ISO 2811-1, ISO 3507,
ISO 4787, EURAMET cg 19
doktmanlarina uygun olarak
hazirlanmig kalibrasyon
prosedir

Hacim Kaplari 100 mL Reischauer 5L
Piknometre

Olglim araligi siitununda
verilen degerler anma
hacmidir.

BS EN ISO 2811-1, ISO 3507,
ISO 4787, EURAMET cg 19
dokumanlarina uygun olarak
hazirlanmig kalibrasyon
prosediri

Hacim Kaplan 1mL Gay-Lussac 10 uL
Piknometre

Olgtim araligi stitununda
verilen degerler anma
hacmidir.

BS EN ISO 2811-1, ISO 3507,
ISO 4787, EURAMET cg 19
dokimanlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon
prosediri

Hacim Kaplan 2mL Gay-Lussac 10 uL
Piknometre

Olglim araligi siitununda
verilen degerler anma
hacmidir.

BS EN ISO 2811-1, ISO 3507,
ISO 4787, EURAMET cg 19
dokimanlarina uygun olarak
hazirlanmig kalibrasyon
prosedril

Hacim Kaplan 5mL Gay-Lussac 10 uL
Piknometre

Olgiim araligi siitununda
verilen degerler anma
hacmidir.

BS EN ISO 2811-1, ISO 3507,
ISO 4787, EURAMET cg 19
dokimanlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon
prosediri

Hacim Kaplan 10 mL Gay-Lussac 10 uL
Piknometre

Olglim araligi siitununda
verilen degerler anma
hacmidir.

BS EN ISO 2811-1, ISO 3507,
ISO 4787, EURAMET cg 19
dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmig kalibrasyon
proseduri

Hacim Kaplan 25 mL Gay-Lussac 10 yL
Piknometre

Olgiim araligi siitununda
verilen degerler anma
hacmidir.

BS EN ISO 2811-1, ISO 3507,
1ISO 4787, EURAMET cg 19
dokimanlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon
prosediri
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Hacim Kaplari
Piknometre

50 mL

Gay-Lussac

10 uL

Olglim araligi siitununda
verilen degerler anma
hacmidir.

BS EN ISO 2811-1, ISO 3507,
ISO 4787, EURAMET cg 19
dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmig kalibrasyon
proseduri

Hacim Kaplan
Piknometre

100 mL

Gay-Lussac

10 pL

Olgiim araligr siitununda
verilen degerler anma
hacmidir.

BS EN ISO 2811-1, ISO 3507,
ISO 4787, EURAMET cg 19
doktmanlarina uygun olarak
hazirlanmig kalibrasyon
prosedir

Hacim Kaplari
Piknometre

10 mL

Ground-in

15 uL

Olglim araligi siitununda
verilen degerler anma
hacmidir.

BS EN ISO 2811-1, ISO 3507,
ISO 4787, EURAMET cg 19
dokumanlarina uygun olarak
hazirlanmig kalibrasyon
prosediri

Hacim Kaplan
Piknometre

25 mL

Ground-in

15 uL

Olgtim araligi stitununda
verilen degerler anma
hacmidir.

BS EN ISO 2811-1, ISO 3507,
ISO 4787, EURAMET cg 19
dokimanlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon
prosediri

Hacim Kaplari
Piknometre

50 mL

Ground-in

15 L

Olglim araligi siitununda
verilen degerler anma
hacmidir.

BS EN ISO 2811-1, ISO 3507,
ISO 4787, EURAMET cg 19
dokimanlarina uygun olarak
hazirlanmig kalibrasyon
prosedril

Hacim Kaplar
Piknometre

100 mL

Ground-in

15 uL

Olgiim araligi siitununda
verilen degerler anma
hacmidir.

BS EN ISO 2811-1, ISO 3507,
ISO 4787, EURAMET cg 19
dokimanlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon
prosediri

Hacim Kaplan
Piknometre

25mL

Hubbard

50 uL

Olglim araligi siitununda
verilen degerler anma
hacmidir.

BS EN ISO 2811-1, ISO 3507,
ISO 4787, EURAMET cg 19
dokUimanlarina uygun olarak
hazirlanmig kalibrasyon
proseduri

Hacim Kaplan
Piknometre

50 mL

Hubbard

50 pL

Olgiim araligi siitununda
verilen degerler anma
hacmidir.

BS EN ISO 2811-1, ISO 3507,
1ISO 4787, EURAMET cg 19
dokimanlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon
prosediri
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Kalibrasyon ve Olgiim Yetenegi (CMC)
Sertlik
Olgiim Biiyiikliigii / Kalibre Olgiim Araligi Olgiim Sartlan Genigletilmis Olgiim | Agiklamalar / Kalibrasyon Metodu
Edilen Cihazlar Belirsizligi (k=2)
Sertlik Test Cihazi IRHD Metot N, H, L, Sertlik 1,0 IRHD ISO 48-9 dokiimanina uygun olarak hazirlanmis
M, Cep Tipi VLRH kalibrasyon prosedri
IRHD Sertlik Test Cihazi
Sertlik Test Cihazi IRHD Metot N, H, L, Kuvvet 0,30 mN 1SO 48-9 dokiimanina uygun olarak hazirlanmis
M, Cep Tipi VLRH kalibrasyon prosedrii
IRHD Sertlik Test Cihazi
Sertlik Test Cihazi IRHD Metot N, H, L, Batma Derinligi 0,90 pm ISO 48-9 dokiimanina uygun olarak hazirlanmis
M, Cep Tipi VLRH kalibrasyon prosedri
IRHD Sertlik Test Cihazi
Sertlik Test Cihazi IRHD Metot N, H, L, Cap 2,0 um 1SO 48-9 dokiimanina uygun olarak hazirlanmis
M, Cep Tipi VLRH kalibrasyon prosedri
IRHD Sertlik Test Cihazi
Sertlik Test Cihazi Shore A Sertlik 1,0 Shore F: Kuvvet
) . 0< F 44450 mN Kuvvet 0,30 mN d: Derinlik, mm
Shore Sertlik Test Cihaz 0,125mm<d<5 Batma Derinligi 0,30 ym a: Agl, °
mm Aci 0,086 ° r: Yarigap, mm
0°<a=<35° Yaricap 2,4 uym 1ISO 868, ISO 48-9, ASTM D 2240 dokiimanlarina uygun
0mm <r<10,7 mm olarak hazirlanmis kalibrasyon prosedurt
Sertlik Test Cihazi Shore B Sertlik 1,0 Shore F: Kuvvet
) . 0< F <44450 mN Kuvvet 0,30 mN d: Derinlik, mm
Shore Sertlik Test Cihaz 0,125mm<d<5 Batma Derinligi 0,30 ym a: Agl, °
mm Aci 0,086 ° r: Yarigap, mm
0°<a=<35° Yaricap 2,4 uym 1ISO 868, ISO 48-9, ASTM D 2240 dokiimanlarina uygun
0mm<r<10,7 mm olarak hazirlanmis kalibrasyon prosedri
Sertlik Test Cihazi Shore C Sertlik 1,0 Shore F: Kuvvet
) . 0< F < 44450 mN Kuvvet 0,30 mN d: Derinlik, mm
Shore Sertlik Test Cihazi 0,125mm<d<5 Batma Derinligi 0,30 um a: Agl, °
mm Acl 0,086 ° r: Yarigap, mm
0°<as<35° Yaricap 2,4 pm ISO 868, ISO 48-9, ASTM D 2240 dokiimanlarina uygun
0mm<r<10,7 mm olarak hazirlanmis kalibrasyon prosediirii
Sertlik Test Cihazi Shore D Sertlik 1,0 Shore F: Kuvvet
) . 0< F <44450 mN Kuvvet 0,30 mN d: Derinlik, mm
Shore Sertlik Test Cihazi 0,125mm<d<5 Batma Derinligi 0,30 um a: Agl, °
mm Agl 0,086 ° r: Yarigap, mm
0°<as<35° Yaricap 2,4 um ISO 868, ISO 48-9, ASTM D 2240 dokiimanlarina uygun
0mm<r<10,7 mm olarak hazirlanmis kalibrasyon prosediirii
Sertlik Test Cihazi Shore DO Sertlik 1,0 Shore F: Kuvvet
) . 0< F <44450 mN Kuvvet 0,30 mN d: Derinlik, mm
Shore Sertlik Test Cihazi 0,125mm<ds<5 Batma Derinligi 0,30 ym a: Agl, °
mm Agl 0,086 ° r: Yarigap, mm
0°<as<35° Yaricap 2,4 um ISO 868, ISO 48-9, ASTM D 2240 dokiimanlarina uygun
0mm<r<10,7 mm olarak hazirlanmig kalibrasyon prosediirii
Sertlik Test Cihazi Shore E Sertlik 1,0 Shore F: Kuvvet
) . 0< F <44450 mN Kuvvet 0,30 mN d: Derinlik, mm
Shore Sertlik Test Cihazi 0,125mm<d<5 Batma Derinligi 0,30 um a: Agl, °©
mm Agl 0,086 ° r: Yarigap, mm
0°<a=<35° Yarigap 2,4 uym 1ISO 868, ISO 48-9, ASTM D 2240 dokliimanlarina uygun
0mm <r<10,7 mm olarak hazirlanmis kalibrasyon prosediri
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Sertlik Test Cihazi Shore M Sertlik 1,0 Shore F: Kuvvet
. . 0< F < 44450 mN Kuvvet 0,30 mN d: Derinlik, mm
Shore Sertlik Test Cihazi 0,125mm<d<5 Batma Derinligi 0,30 um a: Agl, °
mm Acl 0,086 ° r: Yarigap, mm
0°<as<35° Yarigap 2,4 pm 1ISO 868, ISO 48-9, ASTM D 2240 dokiimanlarina uygun
0mm<r<10,7 mm olarak hazirlanmis kalibrasyon prosediirii
Sertlik Test Cihazi Shore O Sertlik 1,0 Shore F: Kuvvet
) . 0< F <44450 mN Kuvvet 0,30 mN d: Derinlik, mm
Shore Sertlik Test Cihazi 0,125mm<d<5 Batma Derinligi 0,30 um a: Agl, °
mm Agl 0,086 ° r: Yarigap, mm
0°<as<35° Yaricap 2,4 um ISO 868, ISO 48-9, ASTM D 2240 dokiimanlarina uygun
0mm<r<10,7 mm olarak hazirlanmis kalibrasyon prosediirii
Sertlik Test Cihazi Shore OO Sertlik 1,0 Shore F: Kuvvet
) . 0< F <44450 mN Kuvvet 0,30 mN d: Derinlik, mm
Shore Sertlik Test Cihazi 0,125mm<d<5 Batma Derinligi 0,30 um a: Agl, °
mm Agi 0,086 ° r: Yarigap, mm
0°<as<35° Yaricap 2,4 um ISO 868, ISO 48-9, ASTM D 2240 dokiimanlarina uygun
0mm <r<10,7 mm olarak hazirlanmig kalibrasyon prosediirii
Sertlik Test Cihazi Shore OO0 Sertlik 1,0 Shore F: Kuvvet
) . 0< F <44450 mN Kuvvet 0,30 mN d: Derinlik, mm
Shore Sertlik Test Cihazi 0,125mm<ds<5 Batma Derinligi 0,30 ym a: Agt, °
mm Agl 0,086 ° r: Yarigap, mm
0°<a=<35° Yaricap 2,4 um 1ISO 868, ISO 48-9, ASTM D 2240 dokliimanlarina uygun
0mm <r<10,7 mm olarak hazirlanmig kalibrasyon prosediiri
Sertlik Test Cihazi Shore O00-S Sertlik 1,0 Shore F: Kuvvet
) . 0< F <44450 mN Kuvvet 0,30 mN d: Derinlik, mm
Shore Sertlik Test Cihaz 0,125 mm<ds<5 Batma Derinligi 0,30 ym a: Agl, °
mm Agl 0,086 ° r. Yarigap, mm
0°<a=<35° Yaricap 2,4 uym 1ISO 868, ISO 48-9, ASTM D 2240 dokliimanlarina uygun
0mm <r<10,7 mm olarak hazirlanmis kalibrasyon prosediri
Sertlik Test Cihazi HRC Referans sertlik 0,50 HRC ASTM A 1038 dokiimanina uygun olarak hazirlanmig
Portatif (El tipi) Sertik Test bloklari ile dolayli kalibrasyon prosedrii
ortati ipi) Sertlik Tes i
Cihazi (UCI Yontemi ile) kalibrasyon
Sertlik Test Cihazi HV 1 Referans sertlik % 2,0 DIN 50158-2 dokiimanina uygun olarak hazirlanmig
Portatif (El tii) Sertik Test bloklari ile dolayli kalibrasyon prosediirii
ortati ipi) Sertlik Tes i
Cihaz! (Elektriksel Penetrasyon kalibrasyon
Derinligi ile)
Sertlik Test Cihazi HV 2 Referans sertlik % 2,0 DIN 50158-2 dokiimanina uygun olarak hazirlanmis
Portatif (El tipi) Sertik Test bloklari ile dolayli kalibrasyon proseduri
ortati ipi) Sertlik Tes i
Cihazi (Elektriksel Penetrasyon kalibrasyon
Derinligi ile)
Sertlik Test Cihazi HV 5 Referans sertlik % 1,0 DIN 50158-2 dokiimanina uygun olarak hazirlanmig
Portatif (El tipi) Sertik Test bloklari ile dolayli kalibrasyon prosediirii
ortati ipi) Sertlik Tes i
Cihaz! (Elektriksel Penetrasyon kalibrasyon
Derinligi ile)
Sertlik Test Cihazi HV 10 Referans sertlik % 1,0 DIN 50158-2 dokiimanina uygun olarak hazirlanmis
Portatif (El tii) Sertik Test bloklari ile dolayli kalibrasyon proseduri
ortati ipi) Sertlik Tes i
Cihazi (Elektriksel Penetrasyon kalibrasyon
Derinligi ile)
Sertlik Ug 0mm < L <0,002 Dogrudan 0,0020 mm L: Uzunluk, mm
. mm Kalibrasyon ISO 6507-2 dokiimanina uygun olarak hazirlanmig
Sertlik Elmas Uglari kalibrasyon prosedurii
Sertlik Ug 1,2.5,5,10 mm Kontur él¢tim cihazi 0,0020 mm ISO 6506-2 dokiimanina uygun olarak hazirlanmis
. . . ile dogrudan kalibrasyon prosedurt
Kire Capi Brinell Sertlik Uglari kalibrasyon
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Sertlik Ug 1,2.5,5,10 mm 1 Boyut Olgme 0,00090 mm ISO 6506-2 dokiimanina uygun olarak hazirlanmis
Cihazi ile dogrudan kalibrasyon proseduri
Kiire Gapi Brinell Sertlik Uglari kalibrasyon
Sertlik Ug 0mm < S<0,002 Dogrudan 0,0006 mm S: Dogrusallik, mm
B ) mm Kalibrasyon ASTM E 18, ISO 6508-2 dokiimanlarina uygun olarak
ng}lllsa”'k«s Sertlik Elmas hazirlanmis kalibrasyon prosediirii
Sertlik Ug 0,18 mm=<R=<0,22 Dogrudan 0,0036 mm r: Yarigap, mm
. mm Kalibrasyon ASTM E 18, ISO 6508-2 dokiimanlarina uygun olarak
Yarigap, r Sertlik Elmas Uglari hazirlanmis kalibrasyon prosedrii
Sertlik Ug 0°<a<90° Dogrudan 0,20 ° a:Agl °
) Kalibrasyon ASTM E 18, ISO 6508-2, ISO 6507-2 dokiimanlarina
Eksenel Sapma Agisi, a Sertlik uygun olarak hazirlanmis kalibrasyon proseddirii
Elmas Uglari
Sertlik Ug 0°<a<180° Dogrudan 0,20 ° a:Agl °
. Kalibrasyon ASTM E 18, ISO 6508-2, ISO 6507-2 dokiimanlarina
Agt, a Sertlik Elmas Uglari uygun olarak hazirlanmis kalibrasyon prosedirti
Sertlik Test Cihazi HV 0,1 Referans sertlik % 5,6 1ISO 6507-2, ASTM E 92, ASTM E 384 dokiimanlarina
Vickers Sertlik Test Cihazi bloklari ile dolayli uygun olarak hazirlanmis kalibrasyon prosedri
kalibrasyon *Musterinin yerinde
Sertlik Test Cihazi HV 0,2 Referans sertlik % 4,3 1ISO 6507-2, ASTM E 92, ASTM E 384 dokiimanlarina
Vickers Sertlik Test Cihazi bloklari ile dolayl uygun olarak hazirlanmis kalibrasyon prosedri
kalibrasyon *Musterinin yerinde
Sertlik Test Cihazi HV 0,3 Referans sertlik % 3,8 ISO 6507-2, ASTM E 92, ASTM E 384 dokiimanlarina
Vickers Sertlik Test Cihazi bloklari ile dolayli uygun olarak hazirlanmis kalibrasyon proseduri
kalibrasyon *Musterinin yerinde
Sertlik Test Cihazi HV 0,5 Referans sertlik % 3,3 ISO 6507-2, ASTM E 92, ASTM E 384 dokiimanlarina
Vickers Sertlik Test Cihazi bloklari ile dolayli uygun olarak hazirlanmis kalibrasyon prosedri
kalibrasyon *Musterinin yerinde
Sertlik Test Cihazi HV 1 Referans sertlik % 2,0 1ISO 6507-2, ASTM E 92, ASTM E 384 dokiimanlarina
Vickers Sertlik Test Cihazi bloklari ile dolayli uygun olarak hazirlanmis kalibrasyon proseduri
kalibrasyon *Musterinin yerinde
Sertlik Test Cihazi HV 2 Referans sertlik % 2,0 1ISO 6507-2, ASTM E 92, ASTM E 384 dokiimanlarina
Vickers Sertlik Test Cihazi bloklari ile dolayli uygun olarak hazirlanmis kalibrasyon prosedri
kalibrasyon *Musterinin yerinde
Sertlik Test Cihazi HV 5 Referans sertlik % 1,0 1ISO 6507-2, ASTM E 92, ASTM E 384 dokiimanlarina
Vickers Sertlik Test Cihazi bloklari ile dolayli uygun olarak hazirlanmis kalibrasyon prosedri
kalibrasyon *Musterinin yerinde
Sertlik Test Cihazi HV 10 Referans sertlik % 1,0 1ISO 6507-2, ASTM E 92, ASTM E 384 dokiimanlarina
Vickers Sertlik Test Cihazi bloklari ile dolayli uygun olarak hazirlanmis kalibrasyon prosedri
kalibrasyon *Musterinin yerinde
Sertlik Test Cihazi HV 20 Referans sertlik % 1,0 ISO 6507-2, ASTM E 92, ASTM E 384 dokiimanlarina
Vickers Sertlik Test Cihazi bloklari ile dolayli uygun olarak hazirlanmis kalibrasyon prosedri
kalibrasyon *Musterinin yerinde
Sertlik Test Cihazi HV 30 Referans sertlik % 1,0 ISO 6507-2, ASTM E 92, ASTM E 384 dokiimanlarina
Vickers Sertlik Test Cihazi bloklari ile dolayli uygun olarak hazirlanmis kalibrasyon prosedri
kalibrasyon *Musterinin yerinde
Sertlik Test Cihazi HV 50 Referans sertlik % 1,0 1ISO 6507-2, ASTM E 92, ASTM E 384 dokiimanlarina
Vickers Sertlik Test Cihazi bloklari ile dolayli uygun olarak hazirlanmis kalibrasyon prosedri
kalibrasyon *Musterinin yerinde
Sertlik Test Cihazi HB 2,5/62,5 Referans sertlik % 2,0 1ISO 6506-2, ASTM E 10 dokiimanlarina uygun olarak
Brinell Sertlik Test Cihazi bloklari ile dolayli hazirlanmis kalibrasyon prosediirii
kalibrasyon *Mdusterinin yerinde
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Sertlik Test Cihazi HB 2,5/187,5 Referans sertlik % 2,0 1ISO 6506-2, ASTM E 10 doklimanlarina uygun olarak
Brinell Sertlik Test Cihazi bloklari ile dolayli hazirlanmig kalibrasyon prosediirii

kalibrasyon *Musterinin yerinde
Sertlik Test Cihazi HB 5/250 Referans sertlik % 2,0 ISO 6506-2, ASTM E 10 dokiimanlarina uygun olarak
Brinell Sertlik Test Cihazi bloklari ile dolayl hazirlanmis kalibrasyon prosediri

kalibrasyon *Musterinin yerinde
Sertlik Test Cihazi HB 5/750 Referans sertlik % 2,0 1ISO 6506-2, ASTM E 10 dokiimanlarina uygun olarak
Brinell Sertlik Test Cihazi bloklari ile dolayl hazirlanmis kalibrasyon prosediri

kalibrasyon *Musterinin yerinde
Sertlik Test Cihazi HB 10/1000 Referans sertlik % 2,0 1ISO 6506-2, ASTM E 10 dokiimanlarina uygun olarak
Brinell Sertlik Test Cihazi bloklari ile dolayli hazirlanmis kalibrasyon prosediri

kalibrasyon *Mdusterinin yerinde
Sertlik Test Cihazi HB 10/3000 Referans sertlik % 2,0 1ISO 6506-2, ASTM E 10 dokiimanlarina uygun olarak
Brinell Sertlik Test Cihazi bloklari ile dolayl hazirlanmis kalibrasyon proseduri

kalibrasyon *Musterinin yerinde
Sertlik Test Cihazi HRA Referans sertlik 0,30 HRA 1ISO 6508-2, ASTM E 18 dokiimanlarina uygun olarak
Rockwell Sertlik Test Cihazi bloklari ile dolayli hazirlanmis kalibrasyon prosediri

kalibrasyon *Musterinin yerinde
Sertlik Test Cihazi HRBW Referans sertlik 0,50 HRBW 1ISO 6508-2, ASTM E 18 dokiimanlarina uygun olarak
Rockwell Sertlik Test Cihazi bloklari ile dolayli hazirlanmis kalibrasyon prosedur(

kalibrasyon *Musterinin yerinde
Sertlik Test Cihazi HRC Referans sertlik 0,50 HRC 1ISO 6508-2, ASTM E 18 dokiimanlarina uygun olarak
Rockwell Sertlik Test Cihazi bloklari ile dolayli hazirlanmis kalibrasyon prosedur(

kalibrasyon *Musterinin yerinde
Sertlik Test Cihazi HR15N Referans sertlik 1,0 HR15N 1ISO 6508-2, ASTM E 18 dokiimanlarina uygun olarak
Rockwell Sertlik Test Cihazi bloklari ile dolayli hazirlanmis kalibrasyon prosedur(

kalibrasyon *Musterinin yerinde
Sertlik Test Cihazi HR30TW Referans sertlik 1,0 HR30TW ISO 6508-2, ASTM E 18 dokiimanlarina uygun olarak
Rockwell Sertlik Test Cihazi bloklari ile dolayli hazirlanmis kalibrasyon prosedur(

kalibrasyon *Musterinin yerinde
Sertlik Test Cihazi HR30N Referans sertlik 1,0 HR30N 1ISO 6508-2, ASTM E 18 dokiimanlarina uygun olarak
Rockwell Sertlik Test Cihazi bloklari ile dolayli hazirlanmis kalibrasyon prosedur(

kalibrasyon *Musterinin yerinde
Sertlik Test Cihazi HR45N Referans sertlik 1,0 HR45N 1ISO 6508-2, ASTM E 18 dokiimanlarina uygun olarak
Rockwell Sertlik Test Cihazi bloklari ile dolayli hazirlanmis kalibrasyon prosedur(

kalibrasyon *Musterinin yerinde
Sertlik Test Cihazi HR15TW Referans sertlik 1,0 HR15TW ISO 6508-2, ASTM E 18 dokiimanlarina uygun olarak
Rockwell Sertlik Test Cihazi bloklari ile dolayh hazirlanmig kalibrasyon proseduri

kalibrasyon *Musterinin yerinde
Sertlik Test Cihazi 0,010mm=sL<5 Referans stage 0,00020 mm L : Uzunluk, mm
Sertlik Olgme Test mm mikrometre ile 1SO 6508-2, ISO 6506-2, ISO 6507-2, ASTM E 18, ASTM
Makinalarinda iz derinligi dogrudan kalibrasyon E 10, ASTM E 384 dokimanlarina uygun olarak
Kalibrasyonu hazirlanmis kalibrasyon prosediri

*Musterinin yerinde
Sertlik Test Cihazi 0,9807 N< F<30 Referans Kuvvet % 0,10 F: Olgiilen Kuvvet
K + F Rockwell kN Donustlric ile 1SO 6506-2, ISO 6507-2, ISO 6508-2, ASTM E 18, ASTM
uvvet, ockwell, 0
Brinell Vickers Sertiik Test basma E 'IO,I ASTMkE l("z:4 dokumanla;pzi uygun olarak
Makinalar azirlanmis kalibrasyon prosedirl
*Musterinin yerinde
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Kalibrasyon ve Olgiim Yetenegi (CMC)

Sicaklik

Olgiim Biiyiikliigii / Kalibre Edilen
Cihazlar

Olgiim Arahg

Olgiim Sartlan

Genigletilmis Olgiim
Belirsizligi (k=2)

Agciklamalar / Kalibrasyon Metodu

Kontrollii Hacimler (Bagil Nem 10 %rh < %rh < 95 - 3,0 %rh %rh: Olgillen Bagil Nem
Dagilimi) Y%rh IEC 60068-3-6, IEC 60068-3-11 dokiimanlarina
. (10°C=<T=<70°C) uygun olarak hazirlanmis kalibrasyon
Iklimlendirme Kabini prosediiril.
* Misterinin yerinde
Higrometreler 11,3 %rh Referans tuz 3,0 %rh -
. sollsyonu ile
Higrometre karsilagtirma yontemi
Higrometreler 33 %rh Referans tuz 3,0 %rh -
. sollisyonu ile
Higrometre karsilagtirma yontemi
Higrometreler 75,3 %rh Referans tuz 3,0 %rh -
. sollsyonu ile
Higrometre karsilagtirma yontemi
Higrometreler 40 %rh 10°C 3,1 %rh %rh: Olgiilen Bagil Nem
i T: Olgiilen Sicaklik,°C
Bagil Nem Olger (Kapasitif, resistif, DKDQR 5.8 dokiimanina uygun olarak
termograf, mekanik, i1slak/kuru hazneli) . -
hazirlanmis kalibrasyon prosediri
Nem ve sicaklik Kabininde veya Misterinin
yerinde
Higrometreler 40 %rh < %rh <70 10°C 5,6 %rh %rh: Olgiilen Bagil Nem
. %rh T: Olgiilen Sicaklik,°C
Bagil Nem Olger (Kapasitif, resistif, DKD R 5.8 dokiimanina uygun olarak
termograf, mekanik, i1slak/kuru hazneli) . .
hazirlanmis kalibrasyon prosedurt
Nem ve sicaklik Kabininde veya Misterinin
yerinde
Higrometreler 70 %rh < %rh < 95 10°C 5,9 %rh %rh: Olgiilen Bagil Nem
. %rh T: Olgiilen Sicaklik,°C
Bagil Nem Olger (Kapasitif, resistif, DKD R 5.8 dokiimanina uygun olarak
termograf, mekanik, 1slak/kuru hazneli) ) .
hazirlanmis kalibrasyon proseduirt
Nem ve sicaklik Kabininde veya Misterinin
yerinde
Higrometreler 30 %rh 10°C < T=<20°C 1,9 %rh %rh: Olgiilen Bagil Nem
. T: Olcllen Sicaklik,°C
Bagil Nem Olger (Kapasitif, resistif, DKDQR 5.8 dokiimanina uygun olarak
termograf, mekanik, i1slak/kuru hazneli) . .
hazirlanmis kalibrasyon prosedurt
Nem ve sicaklik Kabininde veya Misterinin
yerinde
Higrometreler 30 %rh < %rh < 50 10°C < T<20°C 4,6 %rh %rh: Olgiilen Bagil Nem
. %rh T: Olgiilen Sicaklik,°C
Bagil Nem Olger (Kapasitif, resistif, DKD R 5.8 dokiimanina uygun olarak
termograf, mekanik, i1slak/kuru hazneli) . .
hazirlanmis kalibrasyon proseduri
Nem ve sicaklik Kabininde veya Misterinin
yerinde
Higrometreler 50 %rh < %rh <95 10°C < T=<20°C 4,1 %rh %rh: Olgiilen Bagil Nem

Bagil Nem Olcer (Kapasitif, resistif,
termograf, mekanik, i1slak/kuru hazneli)

%rh

T: Olgiilen Sicaklik,°C

DKD R 5.8 dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon proseduru

Nem ve sicaklik Kabininde veya Misterinin
yerinde
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Higrometreler 20 %rh 20°C < T=<30°C 1,0 %rh %rh: Olgiilen Bagil Nem
. T: Olgiilen Sicaklik,°C
Bagil Nem Olger (Kapasitif, resistif, DKD R 5.8 dokiimanina uygun olarak
termograf, mekanik, i1slak/kuru hazneli) . -
hazirlanmis kalibrasyon proseduirti
Nem ve sicaklik Kabininde veya Misterinin
yerinde
Higrometreler 20 %rh < %rh < 50 20°C < T=<30°C 1,9 %rh %rh: Olgiilen Bagil Nem
. . - o %rh T: Olgiilen Sicaklik,°C
Bagil Nem Olger (Kapasitif, resistif, DKD R 5.8 dokiimanina uygun olarak
termograf, mekanik, i1slak/kuru hazneli) . .
hazirlanmis kalibrasyon proseduirt
Nem ve sicaklik Kabininde veya Misterinin
yerinde
Higrometreler 50 %rh < %rh <95 20°C < T=30°C 3,7 %rh %rh: Olgiilen Bagil Nem
. . - o %rh T: Olgiilen Sicaklik,”C
Bagil Nem Olger (Kapasitif, resistif, DKD R 5.8 dokiimanina uygun olarak
termograf, mekanik, i1slak/kuru hazneli) . .
hazirlanmis kalibrasyon proseduru
Nem ve sicaklik Kabininde veya Misterinin
yerinde
Higrometreler 10 %rh 30°C < T=<45°C 1,3 %rh %rh: Olgiilen Bagil Nem
. ) - o T: Olgiilen Sicaklik,°C
Bagil Nem Olger (Kapasitif, resistif, DKD R 5.8 dokiimanina uygun olarak
termograf, mekanik, i1slak/kuru hazneli) . o
hazirlanmis kalibrasyon proseduru
Nem ve sicaklik Kabininde veya Misterinin
yerinde
Higrometreler 10 %rh < %rh < 50 30°C < T=<45°C 1,7 %rh %rh: Olgiilen Bagil Nem
. . - o %rh T: Olglilen Sicaklik,”C
Bagil Nem Olger (Kapasitif, resistif, DKD R 5.8 dokiimanina uygun olarak
termograf, mekanik, i1slak/kuru hazneli) . .
hazirlanmis kalibrasyon proseduru
Nem ve sicaklik Kabininde veya Misterinin
yerinde
Higrometreler 50 %rh < %rh <95 30°C < T=<45°C 3,6 %rh %rh: Olglilen Bagil Nem
; . - o %rh T: Olglilen Sicaklik,”C
Bagil Nem Olcer (Kapasitif, resistif, DKD R 5.8 dokiimanina uygun olarak
termograf, mekanik, islak/kuru hazneli) . -
hazirlanmis kalibrasyon prosediiri
Nem ve sicaklik Kabininde veya Misterinin
yerinde
Higrometreler 10 %rh 45°C<T=<70°C 1,7 %rh %rh: Olgiilen Bagil Nem
. . o T: Olgiilen Sicaklik,°C
Bagil Nem Olcer (Kapasitif, resistif, DKD R 5.8 dokiimanina uygun olarak
termograf, mekanik, islak/kuru hazneli) ) -
hazirlanmis kalibrasyon prosediiri
Nem ve sicaklik Kabininde veya Musterinin
yerinde
Higrometreler 10 %rh < %rh < 50 45°C<T=<70°C 1,7 %rh %rh: Olgiilen Bagil Nem
. - . %rh T: Olgiilen Sicaklik,°C
Bagil Nem Olcer (Kapasitif, resistif, DKD R 5.8 dokiimanina uygun olarak
termograf, mekanik, i1slak/kuru hazneli) . -
hazirlanmis kalibrasyon prosediri
Nem ve sicaklik Kabininde veya Misterinin
yerinde
Higrometreler 50 %rh < %rh <95 45°C<T=<70°C 3,2 %rh %rh: Olgiilen Bagil Nem
. i - o %rh T: Olgtilen Sicaklik,°C
Bagil Nem Olcer (Kapasitif, resistif, DKD R 5.8 dokiimanina uygun olarak
termograf, mekanik, i1slak/kuru hazneli) . -
hazirlanmis kalibrasyon proseduirii
Nem ve sicaklik Kabininde veya Misterinin
yerinde
Endiistriyel Radyasyon 36°C<T=<42°C Banyoda Kavite ile 0,10 °C T: Olgiilen Sicaklik, °C
Termometreleri BS EN 12470-5 dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon proseduirti
IR Kulak Termometresi
Ates Olger
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Endiistriyel Radyasyon -40°C=T<50°C Banyoda Kavite ile 2,0°C T: Olgiilen Sicaklik, °C

Termometreleri ASTM E 2847 dokiimanlarina uygun olarak
) hazirlanmis kalibrasyon prosediir

Pirometre *Laboratuvarda ve Misterinin yerinde

Termal Kamera

IR Termometre

Endiistriyel Radyasyon -18°C<T<50°C Siyah cisim ile 1,6 °C T: Olgiilen Sicaklik, °C

Termometreleri ASTM E 2847 dokiimanlarina uygun olarak
) hazirlanmis kalibrasyon prosediiri

Pirometre *Laboratuvarda ve Musterinin yerinde

Termal Kamera

IR Termometre

Endiistriyel Radyasyon 50°C<T<100°C Siyah cisim ile 24°C T: Olgiilen Sicaklik, °C

Termometreleri ASTM E 2847 dokiimanlarina uygun olarak
) hazirlanmis kalibrasyon prosediiri

Pirometre *Laboratuvarda ve Musterinin yerinde

Termal Kamera

IR Termometre

Endiistriyel Radyasyon 100 °C < T<200°C Siyah cisim ile 2,7°C T: Olgiilen Sicaklik, °C

Termometreleri ASTM E 2847 dokiimanlarina uygun olarak
) hazirlanmig kalibrasyon prosediirii

Pirometre *Laboratuvarda ve Musterinin yerinde

Termal Kamera

IR Termometre

Endiistriyel Radyasyon 200°C=T<300°C Siyah cisim ile 3,6 °C T: Olgiilen Sicaklik, °C

Termometreleri ASTM E 2847 doklimanlarina uygun olarak
) hazirlanmis kalibrasyon proseduri

Pirometre *Laboratuvarda ve Miisterinin yerinde

Termal Kamera

IR Termometre

Endiistriyel Radyasyon 300°C<T<400°C Siyah cisim ile 49°C T: Olgiilen Sicaklik, °C

Termometreleri ASTM E 2847 doklimanlarina uygun olarak
) hazirlanmis kalibrasyon proseduri

Pirometre *Laboratuvarda ve Miisterinin yerinde

Termal Kamera

IR Termometre

Endiistriyel Radyasyon 400°C=<T<500°C Siyah cisim ile 5,0°C T: Olgiilen Sicaklik, °C

Termometreleri

Pirometre
Termal Kamera
IR Termometre

ASTM E 2847 dokimanlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon proseduirti
*Laboratuvarda ve Musterinin yerinde

Diger Olgiim Hizmetleri -45°C=<T=<0°C Dogruluk, kararllk ve 0,30 °C T: Olgiilen Sicaklik, °C

Kuru Blok Kalibratorleri dagilim élgimu EURAMET cg 13 dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosedurt

Diger Olgiim Hizmetleri 0°C<T=<40°C Dogruluk, kararllk ve 0,40 °C T: Olgiilen Sicaklik, °C

Kuru Blok Kalibratérleri

dagilim olgimi

EURAMET cg 13 doklimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon proseduirti

Diger Olgiim Hizmetleri
Kuru Blok Kalibratérleri

40°C<T=<700°C

Dogruluk, kararlhk ve 1,1°C
dagilim olcimi

T: Olgiilen Sicaklik, °C
EURAMET cg 13 dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosedurt

Diger Olgiim Hizmetleri
Kuru Blok Kalibratorleri

700 °C < T< 1200
°C

Dogruluk, kararllk ve 2,6 °C
dagihm olgimu

T: Olgiilen Sicaklik, °C
EURAMET cg 13 doklimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon proseduirti

Sicaklik Gostergeleri ve Kalibratorleri
Sicaklik Kalibratori

Soguk Eklem ON
Soguk Eklem OFF

600 °C < T=< 1820
°C

B tipi 0,20 °C

T: Olgiilen Sicaklik, °C

EURAMET cg 11 dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon proseduru
*Laboratuvarda ve Musterinin yerinde
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Sicaklik Gostergeleri ve Kalibratorleri -50°C<T=<0°C S tipi 1,3°C T: Olgiilen Sicaklik, °C
Sicaklik Kalibratéri EURAMET cg 11 dokiimanina uygun olarak
s o hazirlanmis kalibrasyon prosediirii
oguk Eklem ON * i ini i
Soguk Eklem OFF Laboratuvarda ve Misterinin yerinde
Sicaklhk Gostergeleri ve Kalibratorleri 0°C<T<1700°C S tipi 0,60 °C T: Olgiilen Sicaklik, °C
Sicaklik Kalibratéri EURAMET cg 11 dokiimanina uygun olarak
Sodiuk Eklem ON hazirlanmis kalibrasyon prosediirti
ogu em * lsterini ;
Soguk Eklem OFF Laboratuvarda ve Misterinin yerinde
Sicaklik Gostergeleri ve Kalibratorleri -50°C<T=<0°C R tipi 1,4°C T: Olgiilen Sicaklik, °C
Sicaklik Kalibratéri EURAMET cg 11 dokiimanina uygun olarak
Sodiuk Eklem ON hazirlanmis kalibrasyon prosediiri
ogu em * lsterini ;
Soguk Eklem OFF Laboratuvarda ve Musterinin yerinde
Sicaklik Gostergeleri ve Kalibratorleri 0°C<T<1700°C R tipi 0,50 °C T: Olgiilen Sicaklik, °C
Sicaklik Kalibratéri EURAMET cg 11 dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon proseduiri
Soguk Eklem ON * Gisterini ;
Soguk Eklem OFF Laboratuvarda ve Musterinin yerinde
Sicaklik Gostergeleri ve Kalibratorleri -270°C<T=<0°C K tipi 0,80 °C T: Olgiilen Sicaklik, °C
Sicaklik Kalibratori EURAMET cg 11 dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon proseduirt
Soguk Eklem ON * Gisterini i
Soguk Eklem OFF Laboratuvarda ve Misterinin yerinde
Sicaklik Gostergeleri ve Kalibratorleri 0°C<T<1300°C K tipi 0,70 °C T: Olgiilen Sicaklik, °C
Sicaklik KalibratorQ EURAMET cg 11 dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon proseduirt
Soguk Eklem ON * listerini i
Soguk Eklem OFF Laboratuvarda ve Misterinin yerinde
Sicaklik Gostergeleri ve Kalibratorleri -270°C<T=<0°C N tipi 0,90 °C T: Olgiilen Sicaklik, °C
Sicaklik Kalibratorl EURAMET cg 11 dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon proseduirt
Soguk Eklem ON * listerini i
Soguk Eklem OFF Laboratuvarda ve Misterinin yerinde
Sicaklik Gostergeleri ve Kalibratorleri -210°C < T=<1200 J tipi 0,50 °C T: Olgiilen Sicaklik, °C
Sicaklik Kalibratori °C EURAMET cg 11 dokiimanina uygun olarak
s o hazirlanmis kalibrasyon proseduru
oguk Eklem ON * iisterini i
Soguk Eklem OFF Laboratuvarda ve Misterinin yerinde
Sicaklik Gostergeleri ve Kalibratorleri -270°C<T=<0°C T tipi 1,2°C T: Olgiilen Sicaklik, °C
Sicaklik Kalibratéri EURAMET cg 11 dokiimanina uygun olarak
s o hazirlanmis kalibrasyon prosediri
oguk Eklem ON * i ini i
Soguk Eklem OFF Laboratuvarda ve Misterinin yerinde
Sicaklik Gostergeleri ve Kalibratorleri -270°C<T=<0°C E tipi 0,70 °C T: Olgiilen Sicaklik, °C
Sicaklik Kalibratora EURAMET cg 11 dokiimanina uygun olarak
s o hazirlanmig kalibrasyon prosediirii
oguk Eklem ON " . L )
Soguk Eklem OFF Laboratuvarda ve Misterinin yerinde
Sicakhk Gostergeleri ve Kalibratorleri -200°C<T=<0°C Pt100 0,010 °C T: Olgiilen Sicaklik, °C
Sicaklik Kalibratéri EURAMET cg 11 dokiimanina uygun olarak
Sodiuk Eklem ON hazirlanmis kalibrasyon prosediiri
ogu em * lsterini ;
Soguk Eklem OFF Laboratuvarda ve Musterinin yerinde
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Sicaklik Gostergeleri ve Kalibratorleri
Sicaklik Kalibratéri

Soguk Eklem ON
Soguk Eklem OFF

0°C<T<800°C Pt100 0,010 °C T: Olgiilen Sicaklik, °C

EURAMET cg 11 dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosedur
*Laboratuvarda ve Musterinin yerinde

Sicakhk Gostergeleri ve Kalibratorleri
Sicaklik Gostergesi

Soguk Eklem ON
Soguk Eklem OFF

600 °C < T<1820 B tipi 0,40 °C T: Olgiilen Sicaklik,”C

°C EURAMET cg 11 dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediirti
*Laboratuvarda ve Misterinin yerinde

Sicaklik Gostergeleri ve Kalibratorleri
Sicaklik Gostergesi

Soguk Eklem ON
Soguk Eklem OFF

-50°C<T=<0°C S tipi 1,5°C T: Olgiilen Sicaklik,”C

EURAMET cg 11 dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediri
*Laboratuvarda ve Musterinin yerinde

Sicaklik Gostergeleri ve Kalibratorleri
Sicaklik Gostergesi

Soguk Eklem ON
Soguk Eklem OFF

0°C<T<1700°C S tipi 0,70 °C T: Olgiilen Sicaklik,°C

EURAMET cg 11 dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon proseduiri
*Laboratuvarda ve Musterinin yerinde

Sicaklik Gostergeleri ve Kalibratorleri
Sicaklik Gostergesi

Soguk Eklem ON
Soguk Eklem OFF

-50°C<T=<0°C R tipi 1,6 °C T: Olgiilen Sicaklik,°C

EURAMET cg 11 dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon proseduri
*Laboratuvarda ve Musterinin yerinde

Sicaklik Gostergeleri ve Kalibratorleri
Sicaklik Gostergesi

Soguk Eklem ON
Soguk Eklem OFF

0°C<T<1700°C R tipi 0,60 °C T: Olgiilen Sicaklik,°C

EURAMET cg 11 dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon proseduirt
*Laboratuvarda ve Musterinin yerinde

Sicaklik Gostergeleri ve Kalibratorleri
Sicaklik Gostergesi

Soguk Eklem ON
Soguk Eklem OFF

-270°C<T=<0°C K tipi 0,80 °C T: Olgiilen Sicaklik,°C

EURAMET cg 11 dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon proseduirt
*Laboratuvarda ve Musterinin yerinde

Sicaklik Gostergeleri ve Kalibratorleri
Sicaklik Gostergesi

Soguk Eklem ON
Soguk Eklem OFF

0°C<T<1300°C K tipi 0,70 °C T: Olgiilen Sicaklik,°C

EURAMET cg 11 dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon proseduru
*Laboratuvarda ve Musterinin yerinde

Sicaklik Gostergeleri ve Kalibratorleri
Sicaklik Gostergesi

Soguk Eklem ON
Soguk Eklem OFF

-270°C<T=<0°C N tipi 0,90 °C T: Olgiilen Sicaklik,°C

EURAMET cg 11 dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediri
*Laboratuvarda ve Musterinin yerinde

Sicaklik Gostergeleri ve Kalibratorleri
Sicaklik Gostergesi

Soguk Eklem ON
Soguk Eklem OFF

0°C<T<1300°C N tipi 0,50 °C T: Olglilen Sicaklik,°C

EURAMET cg 11 dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediiri
*Laboratuvarda ve Misterinin yerinde

Sicakhk Gostergeleri ve Kalibratorleri
Sicaklik Gostergesi

Soguk Eklem ON
Soguk Eklem OFF

210°C<T< J tipi 0,60 °C T: Olgiilen Sicaklik,”C

1200°C EURAMET cg 11 dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediiri
*Laboratuvarda ve Musterinin yerinde

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa gére Gllden Banu Muderrisoglu tarafindan glvenli elektronik imza ile imzalanmistir. E-imzali belgeyi

dogrulamak igin QR kodunu kullanabilirsiniz.




Akreditasyon Sertifikasi Eki (Sayfa 73/117)

Akreditasyon Kapsami

Kalibrasyon
TS EN ISO/IEC 17025

AB-0005-K

EGEMET KALIBRASYON OLGUM TiCARET LIMITED SIRKETI

Akreditasyon No: AB-0005-K
Revizyon No: 21 Tarih: 07.04.2023

Sicaklik Gostergeleri ve Kalibratorleri -270°C<T=<0°C T tipi 1,2°C T: Olgiilen Sicaklik,°C
Sicaklik Gostergesi EURAMET cg 11 dokiimanina uygun olarak
s o hazirlanmis kalibrasyon prosediirii
oguk Eklem ON * ii ini i
Soguk Eklem OFF Laboratuvarda ve Misterinin yerinde
Sicakhk Gostergeleri ve Kalibratorleri 0°C<T<400°C T tipi 0,60 °C T: Olgiilen Sicaklik,”C
Sicaklik Gostergesi EURAMET cg 11 dokiimanina uygun olarak
Sodiuk Eklem ON hazirlanmis kalibrasyon prosediirti
ogu em * listerini i
Soguk Eklem OFF Laboratuvarda ve Misterinin yerinde
Sicaklik Gostergeleri ve Kalibratorleri -270°C<T=<0°C E tipi 0,70 °C T: Olgiilen Sicaklik,”C
Sicaklik Gostergesi EURAMET cg 11 dokiimanina uygun olarak
Sodiuk Eklem ON hazirlanmis kalibrasyon prosediri
ogu em * listerini i
Soguk Eklem OFF Laboratuvarda ve Musterinin yerinde
Sicaklik Gostergeleri ve Kalibratorleri 0°C<T<1000°C E tipi 0,40 °C T: Olglilen Sicaklik,”C
Sicaklik Gostergesi EURAMET cg 11 dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon proseduiri
Soguk Eklem ON * lsterini i
Soguk Eklem OFF Laboratuvarda ve Musterinin yerinde
Sicaklhk Gostergeleri ve Kalibratorleri -200°C<T=<0°C Pt100 0,010 °C T: Olglilen Sicaklik,°C
Sicaklik Gostergesi EURAMET cg 11 dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon proseduri
Soguk Eklem ON * lsterini i
Soguk Eklem OFF Laboratuvarda ve Misterinin yerinde
Sicakhk Gostergeleri ve Kalibratorleri 0°C<T=<800°C Pt100 0,020 °C T: Olglilen Sicaklik,°C
Sicaklik Gostergesi EURAMET cg 11 dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosedurt
Soguk Eklem ON * listerini i
Soguk Eklem OFF Laboratuvarda ve Misterinin yerinde
Kontrollii Hacimler (Sicaklik Dagilimi) 0°C<T<160°C Sicaklik Olglimii 0,9°C T: Olgiilen Sicaklik, °C
Tek nokta ITS 90 Karsilastirma Metodu ile Mobil
Otoklav kalibrasyon sistemi kullanilarak yerinde
kalibrasyon.
*Musterinin yerinde
Kontrollii Hacimler (Sicaklik Dagilimi) 0°C<T<160°C Basing Olglimii 0,0015 bar T: Olgiilen Sicaklik, °C
Tek nokta ITS 90 Karsilastirma Metodu ile Mobil
Otoklav kalibrasyon sistemi kullanilarak yerinde
kalibrasyon.
*Musterinin yerinde
Kontrollii Hacimler (Sicaklik Dagilimi) 0°C=<T=<1200°C Eksenel Sicaklik 2,6°C T: Olgiilen Sicaklik, °C
. Dagilimi ITS 90 Karsilastirma Metodu ile Mobil
Kal Firini kalibrasyon sistemi kullanilarak
*Musterinin yerinde
Kontrollii Hacimler (Sicakhik Dagilimi) -45°C<T<400°C SPRT ile 0,02°C T: Olgiilen Sicaklik, °C
*Musterinin yerinde
Sivi Banyo (Yag, Su, Alkol, Tuz)
Kontrollii Hacimler (Sicaklik Dagilimi) -45°C=<T=<90°C Hacim igerisindeki 0,60 °C T: Olgiilen Sicaklik, °C

Etiv

Iklimlendirme Kabini

Sivi Banyo

(Etuv, Inkibator, Soguk Oda (Buzdolabi,
Derin Dondurucu vb.), Iklimlendirme
Kabini, Firin)

sicaklik dagilimi

EURAMET cg 20, IEC 60068-3-5, IEC 60068-
3-6, IEC 60068-3-11, DKD-R 5-7, DIN 12880,
dokimanlarina uygun olarak hazirlanmig
kalibrasyon proseddirti.

Tasinabilir kalibrasyon sistemi ile Misterinin
yerinde
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Kontrollii Hacimler (Sicaklik Dagilimi) 90°C<T=120°C Hacim igerisindeki 0,70 °C T: Olgiilen Sicaklik, °C
. sicaklik dagilimi EURAMET cg 20, IEC 60068-3-5, IEC 60068-
Etdv . 3-6, IEC 60068-3-11, DKD-R 5-7, DIN 12880,
Iklimlendirme Kabini .
Sivi Banyo dolfumanlarlna uyg.l.JrloIarak hazirlanmig
(Etliv, Inkiibatér, Soguk Oda (Buzdolabi, kalibrasyon proseddirti.
Derin Dondurucu vb.), Iklimlendirme Tasinabilir kalibrasyon sistemi ile Misterinin
Kabini, Firin) yerinde
Kontrollii Hacimler (Sicaklhik Dagilimi) 120°C<T<250°C Hacim igerisindeki 1,0°C T: Olgiilen Sicaklik, °C
. sicaklik dagihimi EURAMET cg 20, IEC 60068-3-5, IEC 60068-
Etiv ' - 3-6, IEC 60068-3-11, DKD-R 5-7, DIN 12880,
Iklimlendirme Kabini .
Sivi Banyo dokumanlarma uygyr?lolarak hazirlanmig
(Etliv, Inkiibatér, Soguk Oda (Buzdolabi, kalibrasyon prosedur(.
Derin Dondurucu vb.), Iklimlendirme Tasinabilir kalibrasyon sistemi ile MUsterinin
Kabini, Firin) yerinde
Kontrollii Hacimler (Sicaklik Dagilimi) -45°C<T=<250°C Merkezi sicaklik 0,5°C T: Olglilen Sicaklik, °C
. EURAMET cg 20, IEC 60068-3-5, IEC 60068-
Etav ) . 3-6, IEC 60068-3-11, DKD-R 5-7, DIN 12880,
Iklimlendirme Kabini .
Sivi Banyo dokiimanlarina uygun olarak hazirlanmig
(Etiiv, inkiibatér, Soguk Oda (Buzdolabi, kalibrasyon proseddrt.
Derin Dondurucu vb.), Iklimlendirme Tasinabilir kalibrasyon sistemi ile Misterinin
Kabini, Firin) yerinde
Diger Termometreler 50 °C Yizey kalibratord ile 0,80 °C T: Olgiilen Sicaklik [°C]
Aliminyum blok
Yuzey Sicaklik Termometreleri kullanilarak
Diger Termometreler 50°C<T=<150°C Yizey kalibratord ile 1,5°C T: Olgiilen Sicaklik [°C]
. Aliminyum blok
Yiizey Sicaklik Termometreleri kullanilarak
Diger Termometreler 150 °C < T<250 °C Yizey kalibratord ile 2,7°C T: Olgiilen Sicaklik [°C]
Aliminyum blok
Yuzey Sicaklik Termometreleri kullanilarak
Isilgiftler 600 °C Blok Kalibratorde 2,4°C T: Olgiilen Sicaklik,°C
Platin Bazli Referans Isilgiftler EURAMET cg 8 dokiimanina uygun olarak
B Tipi igin hazirlanmis kalibrasyon proseduirt
ITS 90 Karsilastirma Metodu ile
*Laboratuvarda veya Misterinin yerinde
Isilgiftler 600 °C < T<1200 Blok Kalibratérde 3,8°C T: Olgiilen Sicaklik,”C
Platin Bazli Referans Isilgiftler °C EURAMET cg 8 dokiimanina uygun olarak
B Tipi igin hazirlanmig kalibrasyon prosediirii
ITS 90 Karsilastirma Metodu ile
*Laboratuvarda veya Misterinin yerinde
Isilgiftler 0°C=sT=<250°C Sivi Banyoda 0,70 °C T: Olgiilen Sicaklik,°C
Platin Bazli Referans Isilgiftler EURAMET cg 8 dokiimanina uygun olarak
(S, R tipleri igin) hazirlanmis kalibrasyon prosedurt
ITS 90 Karsilastirma Metodu ile
*Laboratuvarda veya Misterinin yerinde
Isilgiftler 250 °C < T<660°C Blok Kalibratérde 2,4°C T: Olgiilen Sicaklik,°C
Platin Bazli Referans Isilgiftler EURAMET cg 8 dokiimanina uygun olarak
(S, R tipleri igin) hazirlanmis kalibrasyon proseduri
ITS 90 Karsilastirma Metodu ile
*Laboratuvarda veya Misterinin yerinde
Isilgiftler 660 °C < T <1200 Blok Kalibratérde 3,6 °C T: Olglilen Sicaklik,°C
Platin Bazli Referans Isilgiftler °C EURAMET cg 8 dokiimanina uygun olarak
, R tipleri igin azirlanmis kalibrasyon prosed(iri
(S, R tipleri igin) hazirl kalibrasyon p dird
ITS 90 Karsilastirma Metodu ile
*Laboratuvarda veya Misterinin yerinde
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Isilgiftler
Endustriyel Isilgiftler

-45°C=<T=<250°C Sivili Banyoda 0,3°C T: Olgiilen Sicaklik, °C
EURAMET cg 8 dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosedur

T ITS 90 Karsilastirma Metodu ile

E . - )

K Laboratuvarda veya Misterinin yerinde
N

J

U

L

Isilgiftler 250 °C < T<660°C Blok Kalibratérde 2,7°C T: Olgulen Sicaklik, °C

Endustriyel Isilgiftler

EURAMET cg 8 dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon proseduru

T ITS 90 Karsilastirma Metodu ile

E " . )

K Laboratuvarda veya Misterinin yerinde

N

J

U

L

Isilgiftler 660 °C < T <1200 Blok Kalibratérde 44°C T: Olgiilen Sicaklik, °C

Endustriyel Isilgiftler °C EURAMET cg 8 dokiimanina uygun olarak

rcezxm-H

hazirlanmis kalibrasyon proseduirti
ITS 90 Karsilastirma Metodu ile
*Laboratuvarda veya Misterinin yerinde

Direng Termometreler

Platin Direng Termometreler (PRT)
Endustriyel Platin Direng Termometreler
(PRT)

-45°C<T<0°C Sivili Banyoda 0,050 °C T: Olgiilen Sicaklik, °C

ASTM E 1137 ve |IEC 60751 dokiimanlarina
uygun olarak hazirlanmis kalibrasyon
prosedri

ITS 90 Karsilastirma Metodu ile
*Laboratuvarda veya Misterinin yerinde

Direng Termometreler

Platin Direng Termometreler (PRT)
Endustriyel Platin Direng Termometreler
(PRT)

0°C Sivili Banyoda 0,030 °C T: Olgiilen Sicaklik, °C

ASTM E 1137 ve IEC 60751 dokimanlarina
uygun olarak hazirlanmis kalibrasyon
proseduri

ITS 90 Karsilastirma Metodu ile
*Laboratuvarda veya Misterinin yerinde

Gostergeli Sicaklik Olgerler

Isilgift sensori

-45°C<T=<50°C Sivi Banyoda 0,3°C T: Olgiilen Sicaklik, °C
ITS 90 Karsilastirma Metodu ile
*Laboratuvarda veya Misterinin yerinde

Gostergeli Sicaklik Olgerler

Isilgift sensori

50°C<T=<250°C Sivi Banyoda 0,6 °C T: Olgiilen Sicaklik, °C
ITS 90 Karsilastirma Metodu ile
*Laboratuvarda veya Misterinin yerinde

Gostergeli Sicaklik Olgerler

Isilgift sensorl

250°C < T<660°C Blok Kalibratérde 2,7°C T: Olgiilen Sicaklik, °C
ITS 90 Karsilastirma Metodu ile
*Laboratuvarda veya Misterinin yerinde

Gostergeli Sicaklik Olgerler

Isilgift sensori

660 °C < T<1200 Blok Kalibratérde 4,4°C T: Olgiilen Sicaklik, °C
°C ITS 90 Karsilastirma Metodu ile
*Laboratuvarda veya Misterinin yerinde

Gostergeli Sicaklik Olgerler

Direng
Direng Termometre bazl sensorler

-45°C<T=<0°C Sivili Banyoda 0,06 °C T: Olgiilen Sicaklik, °C
ITS 90 Karsilastirma Metodu ile
*Laboratuvarda veya Misterinin yerinde

Gostergeli Sicaklik Olgerler

Direng
Direng Termometre bazli sensorler

0°C Sivili Banyoda 0,04 °C T: Olgiilen Sicaklik, °C
ITS 90 Karsilastirma Metodu ile
*Laboratuvarda veya Misterinin yerinde
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Gostergeli Sicaklik Olgerler 0°C<T=<250°C Sivili Banyoda 0,05°C T: Olgiilen Sicaklik, °C
. ITS 90 Karsilagtirma Metodu ile
ireng . R )
Direng Termometre bazl sensérier Laboratuvarda veya Musterinin yerinde
Sivili Cam Termometreler -45°C=<T=<0°C Sivili Banyoda 0,06 °C T: Olgiilen Sicaklik, °C
ITS 90 Karsilastirma Metodu
*Laboratuvarda veya Misterinin yerinde
Higrometreler 10°C Sicaklik nem 1,1°C T: Olglilen Sicaklik, °C
) B kabininde referans Nem ve sicaklik Kabininde veya Musterinin
Termo-higrometreler (Bagil Nem ve sicaklik nem élger ile yerinde, gegici tesislerinde
Sicakiik Olger) karsilastirma
Higrometreler 10°C<T=<20°C Sicaklik nem 0,9°C T: Olgiilen Sicaklik, °C
. . kabininde referans Nem ve sicaklik Kabininde veya Misterinin
Termo-higrometreler (Bagil Nem ve sicaklik nem olger ile yerinde, gegici tesislerinde
Sicaklik Olger) karsilagtrma
Higrometreler 20°C<T=<30°C Sicaklik nem 0,6 °C T: Olgiilen Sicaklik, °C
) B kabininde referans Nem ve sicaklik Kabininde veya Misterinin
Termo-higrometreler (Bagil Nem ve sicaklik nem olger ile yerinde, gegici tesislerinde
Sicaklik Olger) Karsilastirma
Higrometreler 30°C<T<45°C Sicaklik nem 0,7°C T: Olgiilen Sicaklik, °C
) B kabininde referans Nem ve sicaklik Kabininde veya Misterinin
Termo-higrometreler (Bagil Nem ve sicaklik nem élger ile yerinde, gegici tesislerinde
Sicaklik Olger) Karsilastirma
Higrometreler 45°C<T=<70°C Sicaklik nem 0,7 °C T: Olgiilen Sicaklik, °C
) . kabininde referans Nem ve sicaklik Kabininde veya Musterinin
Termo-higrometreler (Bagil Nem ve sicaklik nem olger ile yerinde, gegici tesislerinde
Sicaklik Olger) kargilagtirma
Diger Termometreler -40°C=<T<10°C Sicaklik ve nem 0,70 °C T: Olgiilen Sicaklik [°C]
(Oda T tresi. D Tioi kabininde
a Termometresi, Duvar Tipi
Termometre, Max-min Termometresi, talr%llastlrmall
Masa Termometresi, Datalogger) allbrasyon
Diger Termometreler 10°C=<T<70°C Sicaklik ve nem 1,2°C T: Olgiilen Sicaklik [°C]
(Oda T wresi D Tioi kabininde
a Termometresi, Duvar Tipi
Termometre, Max-min Termometresi, I;aﬁ:lashrmah
Masa Termometresi, Datalogger) allbrasyon
iger Termometreler <T< icaklik ve nem , - Olgiilen Sicaklik [°
Diger T I 70°C=<T<100°C Sicaklik 0,90 °C T: Olglilen Sicaklik [°C]
(Oda T wesi D Tio kabininde
a Termometresi, Duvar Tipi
Termometre, Max-min Termometresi, ialrillastlrmall
Masa Termometresi, Datalogger) allbrasyon
Diger Termometreler 100°C=<T<180°C Sicaklik ve nem 1,1°C T: Olgiilen Sicaklik [°C]
(0da T tresi D Tioi kabininde
a Termometresi, Duvar Tipi
Termometre, Max-min Termometresi, ta:‘%llashrmall
Masa Termometresi, Datalogger) alibrasyon
Diger Termometreler 180 °C Sicaklik ve nem 0,90 °C T: Olgiilen Sicaklik [°C]
g
(Oda T tresi. D Tioi kabininde
a Termometresi, Duvar Tipi
Termometre, Max-min Termometresi, Ealrilasnrmall
Masa Termometresi, Datalogger) allbrasyon
Transmitterler 0</<20mA - 0,10 °C I: Olglilen Akim
U: Olgiilen Gerilim
Sicaklik Transmitteri
Transmitterler 0sUs<10mV - 0,10 °C I: Olglilen Akim
U: Olgiilen Gerilim
Sicaklik Transmitteri
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Transmitterler 0sU=<10V - 0,10 °C I: Olglilen Akim
U: Olgiilen Gerilim
Sicaklik Transmitteri
Transmitterler 0OmA</<20mA 11,3 %rh 3,0 %rh I: Olgiilen Akim
Nem Transmitteri
Transmitterler 0mA</<20mA 33 %rh 3,0 %rh I: Olglilen Akim
Nem Transmitteri
Transmitterler OmA=</<20mA 75,3 %rh 3,0 %rh I: Olgiilen Akim
Nem Transmitteri
Sivili Cam Termometreler 0°C Sivili Banyoda 0,03 °C T: Olgiilen Sicaklik, °C
ITS 90 Karsilagtirma Metodu
*Laboratuvarda veya Misterinin yerinde
Sivili Cam Termometreler 0°C=<T<250°C Sivili Banyoda 0,05°C T: Olgiilen Sicaklik, °C
ITS 90 Karsilastirma Metodu
*Laboratuvarda veya Misterinin yerinde
Gostergeli Sicaklik Olgerler 250°C < T<450°C Blok Kalibratérde 2,1°C T: Olgiilen Sicaklik, °C
bi ITS 90 Kargilastirma Metodu ile
ireng * tisterini i
Direnc Termometre bazli sensdrier Laboratuvarda veya Musterinin yerinde
Direng Termometreler 0°C=<T=<250°C Sivili Banyoda 0,050 °C T: Olgiilen Sicaklik, °C
Platin Direng Termometreler (PRT) ASTM E 1137 ve IEC 60751 dokimanlarina
Endustriyel Platin Direng Termometreler uygun olarak hazirlanmis kalibrasyon
(PRT) prosedri
ITS 90 Karsilastirma Metodu ile
*Laboratuvarda veya Misterinin yerinde
Direng Termometreler 250 °C = T<660°C Blok Kalibratérde 2,4°C T: Olgiilen Sicaklik, °C
Platin Direng Termometreler (PRT) ASTM E 1137 ve IEC 60751 dokimanlarina
Endustriyel Platin Diren¢ Termometreler uygun olarak hazirlanmis kalibrasyon
(PRT) prosedri
ITS 90 Karsilastirma Metodu ile
*Laboratuvarda veya Misterinin yerinde
Sicaklik Gostergeleri ve Kalibratorleri 0°C<T<1300°C N tipi 0,50 °C T: Olgiilen Sicaklik, °C
Sicaklik Kalibratori EURAMET cg 11 dokiimanina uygun olarak
s o hazirlanmis kalibrasyon proseduirti
oguk Eklem ON * listerini i
Soguk Eklem OFF Laboratuvarda ve Misterinin yerinde
Sicaklik Gostergeleri ve Kalibratorleri 0°C<T=<400°C T tipi 0,60 °C T: Olgiilen Sicaklik, °C
Sicaklik Kalibratéri EURAMET cg 11 dokiimanina uygun olarak
s o hazirlanmis kalibrasyon proseduru
oguk Eklem ON * i ini i
Soguk Eklem OFF Laboratuvarda ve Misterinin yerinde
Sicaklik Gostergeleri ve Kalibratorleri 0°C<T<1000°C E tipi 0,40 °C T: Olgiilen Sicaklik, °C
Sicaklik Kalibratéri EURAMET cg 11 dokiimanina uygun olarak
s o hazirlanmis kalibrasyon proseduri
oguk Eklem ON * i ini i
Soguk Eklem OFF Laboratuvarda ve Misterinin yerinde
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Kalibrasyon ve Olgiim Yetenegi (CMC)

*(Toﬁzéwg.

Zaman ve Frekans

Kalibrasyon
TS EN ISO/IEC 17025

AB-0005-K
Olcum Biytukliigii / Kalibre Edilen Cihazlar

Olgiim Araligi

Olgiim Sartlari

Genigletilmis Olgiim
Belirsizligi (k=2)

Aciklamalar /
Kalibrasyon Metodu

Zaman Araligi Olgerler

(Kronometre ve Zamanlayici ve Zaman Olgen
Endustriyel Cihazlar)

0,001s

Zaman Arahgi 1s<t<9000s Referans Kronometre kullanilarak 0,10 s t: Zaman, s

Zaman Arahgi Olgerler 0,01s *Laboratuvarda veya
. Musterinin yerinde

(Kronometre ve Zamanlayici ve Zaman Olgen

Endustriyel Cihazlar)

Zaman Araligi 1s<t<3-10°8 Referans Frekans Sayaci Kullanilarak 0,040 s t: Zaman, s

*Laboratuvarda veya
Musterinin yerinde

Frekans 10 rpm < w <7200 Optik mekanik donustiricu kullanilarak 8,0 - 105 - w+0,06 w: Agisal Hiz, rpm
Frekans Olgerler rpm karsilastirma rpm *Laboratuvarda
Stroboskop

Frekans 7200 rpm < w < Optik mekanik dontstirict kullanilarak 9,0-10%-w+0,6 w: Agisal Hiz, rpm

Frekans Olgerler 72000 rpm karsilastirma rpm *Laboratuvarda
Stroboskop
Frekans 72000 rpm < w < Optik mekanik dénusturicl kullanilarak 1,0-10%-w+04 w: Agisal Hiz, rpm

Frekans Kaynaklari

Santrifuj-Karistirici Cihazlar (Coklu Vortex
Devir Ureten Enddstriyel Cihazlar)

rpm

rom

Frekans Olgerler 100000 rpm karsilastirma rpm *Laboratuvarda
Stroboskop
Frekans 10 rpm < w < 1000 Referans optik takometre kullanarak 50-10*- w+0,1 w: Agisal Hiz, rpm

*Laboratuvarda veya
Musterinin yerinde

Frekans
Frekans Kaynaklari

Santrifuj-Karistirici Cihazlar (Coklu Vortex
Devir Ureten EndUstriyel Cihazlar)

1000 rpm<w <
10000 rpm

Referans optik takometre kullanarak

4,0-105-w+0,5
rpm

w: Agisal Hiz, rpm
*Laboratuvarda veya
Musterinin yerinde

Frekans
Frekans Kaynaklari

Santriftij-Karistirici Cihazlar (Coklu Vortex
Devir Ureten Endstriyel Cihazlar)

10000 rpm < w <
100000 rpm

Referans optik takometre kullanarak

4,0-10%-w+0,9
rom

w: Agisal Hiz, rpm
*Laboratuvarda veya
Msterinin yerinde

Frekans Olgerler

Temasli Takometre

rpm

motor kullanilarak karsilastirma

rpm

Frekans 10 rpm < w <7200 Optik mekanik dénusturici kullanilarak 8,0-10% - w+ w: Agisal Hiz rpm
Frekans Olgerler rpm karsilastirma 0,060 rpm

Optik Takometre

Frekans 7200 rpm < w < Optik mekanik dontstirict kullanilarak 9,0-10%-w+0,6 w: Agisal Hiz rpm
Frekans Olgerler 72000 rpm karsilastirma rpm

Optik Takometre

Frekans 72000 rpm < w < Optik mekanik donustiricl kullanilarak 1,0-10%-w+04 w: Agisal Hiz rpm
Frekans Olgerler 100000 rpm karsilastirma rpm

Optik Takometre

Frekans 10 rpm < w < 1000 Referans takometre ve ayarlanabilir hizli 2,0-10%- w+0,2 w: Agisal Hiz, rpm
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1000 rpm <w <
14000 rpm

Referans takometre ve ayarlanabilir hizli
motor kullanilarak karsilastirma

14-10% - w+0,3
rem

w: Agisal Hiz, rpm

Kalibrasyon

Frekamns 1 Hz < f< 350 MHz - 1,0 - 100 - F+ 11 f: Frekans
Frekans Kaynaklari mHz

Frekans Kaynak

Frekans 1Hz <f<20 MHz - 1,0.10°-f+0,3 f: Frekans

Frekans Olgerler

Frekans Olgerler

mHz

Sinyal ve Darbe Karakteristikleri 232 ps < T <258 ps - 15 % T: Olglilen Yiikselme
Yukselme Zamani & Dusme Zamani
Yikselme & Disme Zamani Osiloskop

Sinyal ve Darbe Karakteristikleri 0,5 MHz < Af< 600 - 1,5 % - Af Af: Olgiilen bant
Bant Genisligi MHz genisligi [MHZ]
Osiloskop

Sinyal ve Darbe Karakteristikleri 2ns<T<5s 50 Q Giris Empedansi 14-10°-T T: Zaman, s

Yatay Saptirma (Zaman)

Osiloskop

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa
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Kalibrasyon
TS EN ISO/IEC 17025

AB-0005-K

Kalibrasyon ve Olgiim Yetenegi (CMC)

Akiskan Biiyiikliikler

Olgiim Biiyiikliigii / Kalibre Edilen Cihazlar

Olgiim Araligi

Olgiim Sartlan

Genisgletilmis Olgiim
Belirsizligi (k=2)

Aciklamalar / Kalibrasyon Metodu

Rotasyonel Viskozimetre 709<m=<1090g - 0,6 % n : Dinamik viskozite, cP
62 KU < n <100 KU m: kitle, g
StormerTipi ASTM D 562 dokiimanina uygun
olarak hazirlanmis kalibrasyon
proseduri
Rotasyonel Viskozimetre 3,5 cP < <70000 - 0,6 % n : Dinamik viskozite, cP
cP ASTM D 2196a dokiimanina
Brookfield Tipi uygun olarak hazirlanmig
kalibrasyon prosedrii
ViSKOSITE 4 mm?/s < v < 2000 Referans yaglar 0,60 % v: Kinematik Viskozite [mm?/s]

Ford Kaplari1,2,3, 4 ve 5 ISO Kaplari 3, 4, 5, 6 Shell
Kaplari 1, 2,2.5, 3, 3.5, 4, 5, 6 Zahn Kaplari 1, 2,3, 4,5
DIN Kap 4, 6, 8 AFNOR 2.5, 4, 6

mm?/s

ile

ASTM D 1200, ISO 2431 DIN
53211 ASTM D 4212 ASTM D
5125 doklimanlarina uygun olarak
hazirlanmig Kalibrasyon
proseduri

(AFNOR 2.5, 4, 6 ve DIN 6, 8 Akis
Kaplari igin Referans Akis
Denklemleri olusturulmustur)

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa gére Gllden Banu Muderrisoglu tarafindan givenli elektronik imza ile
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Viskosite

Cam Kapiler Viskometre (Cam Kapiler Viskometrelerin
Viskometre Sabiti Kalibrasyonu)

0,002 mm?/s? - 0,01
mm?2/s2

Referans yaglar ile 1,410

v: Olgiilen Kinematik Viskozite
Katsayisi , mm?/s?

DIN 53012, DIN 51562, DIN
51366, ASTM D 2162, ASTM D
445, ASTM D 446, 1ISO 3104, ISO
3105 dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon
proseduri.

Viskosite

Cam Kapiler Viskometre (Cam Kapiler Viskometrelerin
Viskometre Sabiti Kalibrasyonu)

0,01 mm%s?2<v<
0,03 mm?/s?

Referans yaglar ile 2,0-10°3

v: Olgiilen Kinematik Viskozite
Katsayisi , mm?%/s?

DIN 53012, DIN 51562, DIN
51366, ASTM D 2162, ASTM D
445, ASTM D 446, ISO 3104, ISO
3105 doékimanlarina uygun olarak
hazirlanmig kalibrasyon
proseduri.

Viskosite

Cam Kapiler Viskometre (Cam Kapiler Viskometrelerin
Viskometre Sabiti Kalibrasyonu)

0,03 mm?s2 <v<
0,1 mm?/s?

Referans yaglar ile 25-10%

v: Olgiilen Kinematik Viskozite
Katsayisi , mm?/s?

DIN 53012, DIN 51562, DIN
51366, ASTM D 2162, ASTM D
445, ASTM D 446, ISO 3104, ISO
3105 dokimanlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon
prosedr.

Viskosite

Cam Kapiler Viskometre (Cam Kapiler Viskometrelerin
Viskometre Sabiti Kalibrasyonu)

0,1 mm#s?<v<
0,3 mm%/s?

Referans yaglar ile 281073

v: Olglilen Kinematik Viskozite
Katsayisi , mm?%/s?

DIN 53012, DIN 51562, DIN
51366, ASTM D 2162, ASTM D
445, ASTM D 446, ISO 3104, ISO
3105 doékimanlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon
proseduri.

Viskosite

Cam Kapiler Viskometre (Cam Kapiler Viskometrelerin
Viskometre Sabiti Kalibrasyonu)

0,3mm?s2<v<3
mm?/s?

Referans yaglar ile 3,2-10°%

v: Olgiilen Kinematik Viskozite
Katsayisi , mm?/s?

DIN 53012, DIN 51562, DIN
51366, ASTM D 2162, ASTM D
445, ASTM D 446, 1ISO 3104, ISO
3105 dokimanlarina uygun olarak
hazirlanmig kalibrasyon
proseduri.

Viskosite

Cam Kapiler Viskometre (Cam Kapiler Viskometrelerin
Viskometre Sabiti Kalibrasyonu)

3mm%s?<v<10 Referans yaglar ile 3,8-10°%

mm?/s?

v: Olgiilen Kinematik Viskozite
Katsayisi , mm?%/s?

DIN 53012, DIN 51562, DIN
51366, ASTM D 2162, ASTM D
445, ASTM D 446, ISO 3104, ISO
3105 dokimanlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon
proseduri.

Viskosite

Cam Kapiler Viskometre (Cam Kapiler Viskometrelerin
Viskometre Sabiti Kalibrasyonu)

10 mm?%/s? < v< 30
mm?/s?

Referans yaglar ile 3,6 1078

v: Olgiilen Kinematik Viskozite
Katsayisi , mm?/s?

DIN 53012, DIN 51562, DIN
51366, ASTM D 2162, ASTM D
445, ASTM D 446, ISO 3104, ISO
3105 doklmanlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon
proseduri.

Viskosite

Cam Kapiler Viskometre (Cam Kapiler Viskometrelerin
Viskometre Sabiti Kalibrasyonu)

30 mm?/s? < v<50
mm?/s?

Referans yaglar ile 4,0-10°

v: Olgiilen Kinematik Viskozite
Katsayisi , mm?/s?

DIN 53012, DIN 51562, DIN
51366, ASTM D 2162, ASTM D
445, ASTM D 446, ISO 3104, ISO
3105 dokimanlarina uygun olarak
hazirlanmig kalibrasyon
prosedurd.

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa gére Gllden Banu Muderrisoglu tarafindan glvenli elektronik imza ile imzalanmistir. E-imzali belgeyi
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Viskosite 50 mm%s? < v< Referans yaglar ile 52-10% v: Olglilen Kinematik Viskozite
100 mm?/s? Katsayisi , mm?/s?

Cam Kapiler Viskometre (Cam Kapiler Viskometrelerin

Viskometre Sabiti Kalibrasyonu)

DIN 53012, DIN 51562, DIN
51366, ASTM D 2162, ASTM D
445, ASTM D 446, ISO 3104, ISO
3105 dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon
proseduri.

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa gére Giilden Banu Miiderrisoglu tarafindan giivenli elektronik imza ile imzalanmistir. E-imzali belgeyi
dogrulamak igin QR kodunu kullanabilirsiniz.
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Kalibrasyon ve Olgiim Yetenegi (CMC)

Elektrik - DA ve Alcak Frekans Biyiikliikleri (AF)

Olgiim Biiyiikliigii / Olgiim Aralig Olgiim Sartlan Genisgletilmig Olgiim Agiklamalar / Kalibrasyon Metodu
Kalibre Edilen Cihazlar Belirsizligi (k=2)
AC Gii¢ ve Enerji 0°<®=<90° 10 Hz < f< 10 kHz 0,0096 - @ @ : Olgiilen Faz Agisi
0<PF<1 f: Olgiilen Frekans
Cos ® -metre
Sinyal ve Darbe 1TmvV=sU<130V 1mvV=sU<130V 2,8-10% - U+40 v U: Olgiilen Gerilim, V

Karakteristikleri
Disey Saptirma (Kazang)

Osiloskop

1 MQ Giris Empedansi

Sinyal ve Darbe
Karakteristikleri
Disey Saptirma (Kazang)

Osiloskop

TmvVsU<130V

1TmvVsU<6,6V 4,2-10% - U+40pv
50 Q Giris Empedansi

U: Olgiilen Gerilim, V

DC Giig ve Enerji 109W=sP=<297T W 33V=U=<330V 8,5 105 P P: Olgiilen Giig
o 0,33A</<09A Cakisan degerlerde blytik belirsizlik degerleri
\?Vg%trggfé uygulanacaktir.
*Laboratuvarda veya Misterinin yerinde
DC Giig ve Enerji 297W<P<726 W 33V=sU=<330V 3,0-10%- P P: Olglilen Giig
o 09A=</<22A Cakisan degerlerde blyuk belirsizlik degerleri
\?Vg%tgg(?é uygulanacaktir.
*Laboratuvarda veya Misterinin yerinde
DC Giig ve Enerji 726 W< P<1,49 33V=U=<330V 45-10%5- P P: Olgiilen Giig
o kW 22A<I<45A Cakisan degerlerde blytk belirsizlik degerleri
\?VL;%tr%Iect?é uygulanacaktir.
*Laboratuvarda veya Misterinin yerinde
DC Giig ve Enerji 450 W= P< 11 kW 100 V= U<1000V 32-10%-P P: Olglilen Giig
45A</=s11A Cakisan degerlerde blyuk belirsizlik degerleri

Giig Olger
Wattmetre

uygulanacaktir.
*Laboratuvarda veya Misterinin yerinde

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa gére Gllden Banu Muderrisoglu tarafindan glvenli elektronik imza ile imzalanmistir. E-imzali belgeyi
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AC Gii¢ ve Enerji
Aktif Giig: Tek Faz

Giig Olger
Wattmetre

109W=sP<297T W

33VsU<330V 7,5-10%- P P: Olgiilen Giig
0,33A</<09A Sadece sinus dalga igin cakisan degerlerde biyuk
Cosop=1 belirsizlik degerleri uygulanacaktir.

45 Hz<f<65Hz *Laboratuvarda veya Misterinin yerinde

AC Giig ve Enerji
Aktif Gug: Tek Faz

Giig Olger
Wattmetre

297TW<sP<T726 W

33V=sU=<330V 1,8-10% P P: Olgiilen Giig
09A=</<22A Sadece sinus dalga icin cakisan degerlerde blyuk
Coso=1 belirsizlik degerleri uygulanacaktir.

45Hz<f<65Hz *Laboratuvarda veya Misterinin yerinde

AC Giig ve Enerji
Aktif Glg: Tek Faz

Giig Olger
Wattmetre

726 W<P<1,49
kW

33V=sU=<330V 9,0-10°- P P: Olgiilen Giig
22A</<45A Sadece sinis dalga icin cakisan degderlerde blyuk
Coso=1 belirsizlik degerleri uygulanacaktir.

45 Hz < f<65Hz *Laboratuvarda veya Misterinin yerinde

AC Giig ve Enerji 450 W= P <11 kW 100 V= U<1000V 21-102-pP P: Olglilen Giig
Aktif Glug: Tek Faz 45A</I<11A Sadece sinus dalga igin cakisan degerlerde blyuk
o Cosp=1 belirsizlik degerleri uygulanacaktir.
Gl Olger 45 Hz < f< 65 Hz *Laboratuvarda veya Miisterinin yerinde
Wattmetre
AC Akim 100 pA < /<330 pA 10 Hz < f<1kHz 2,0-10%-/ I: Olgilen Akim
AC Akim Olgerler f: Frekans
) EURAMET cg 15 dokumanina uygun olarak
(< 100 A) Multimetre: AC hazirlanmig kalibrasyon proseduirii
Akim N . L .
Laboratuvarda veya Musterinin yerinde
AC Akim 100 pA < /<330 pA 1 kHz < f< 10 kHz 21103/ I: Olgiilen Akim
AC Akim Olgerler f: Frekans
i EURAMET cg 15 dokumanina uygun olarak
(< 100 A) Multimetre: AC hazirlanmis kalibrasyon prosediirii
Akim . . . .
Laboratuvarda veya Misterinin yerinde
AC Akim 330 pJA<1=3,3mA 10 Hz < f< 1 kHz 14-10%- I: Olgiilen Akim
AC Akim Olgerler f. Frekans
) EURAMET cg 15 dokumanina uygun olarak
(<100 A) Multimetre: AC hazirlanmis kalibrasyon proseddirii
Akim N . . -
Laboratuvarda veya Musterinin yerinde
AC Akim 330 JA</=3,3mA 1 kHz < f<10 kHz 1,5-10% -/ I: Olgiilen Akim
AC Akim Olgerler f: Frekans
i EURAMET cg 15 dokumanina uygun olarak
(<100 A) Multimetre: AC hazirlanmis kalibrasyon prosediirii
Akim . . . .
Laboratuvarda veya Misterinin yerinde
AC Akim 3,3mA</<33mA 10 Hz < f< 1 kHz 1,3-10% -/ I: Olgiilen Akim
AC Akim Olgerler f: Frekans
) EURAMET cg 15 dokumanina uygun olarak
(< 100 A) Multimetre: AC hazirlanmig kalibrasyon prosed(irt
Akim N . . .
Laboratuvarda veya Musterinin yerinde
AC Akim 3,3mA</<33mA 1 kHz < f< 10 kHz 1,5-103 -/ I: Olglilen Akim
AC Akim Olgerler f: Frekans
i EURAMET cg 15 dokumanina uygun olarak
(<100 A) Multimetre: AC hazirlanmis kalibrasyon prosediirii
Akim . . . .
Laboratuvarda veya Musterinin yerinde
AC Akim 33 mA < /<330 mA 10Hz<f<1kHz 12-10% -/ I: Olgiilen Akim
AC Akim Olgerler f: Frekans

(< 100 A) Multimetre:

Akim

AC

EURAMET cg 15 dokumanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosedurt
*Laboratuvarda veya Misterinin yerinde

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa gére Gllden Banu Muderrisoglu tarafindan glvenli elektronik imza ile imzalanmistir. E-imzali belgeyi
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AC Akim 33 mA < /<330 mA 1kHz <f<10 kHz 1,2-103 -/ I: Olglilen Akim
AC Akim Olgerler f: Frekans
) EURAMET cg 15 dokumanina uygun olarak
(< 100 A) Multimetre: AC hazirlanmig kalibrasyon prosediirii
Akim . . . .
Laboratuvarda veya Misterinin yerinde
AC Akim 330mA</<22A 45Hz < f<1kHz 1,7-10% -/ I: Olgiilen Akim
AC Akim Olgerler f: Frekans
) EURAMET cg 15 dokumanina uygun olarak
(< 100 A) Multimetre: AC hazirlanmis kalibrasyon prosediirii
Akim N . L .
Laboratuvarda veya Musterinin yerinde
AC Akim 330mA</<22A 1kHz < f<5kHz 1,7-10% -/ I: Olgiilen Akim
AC Akim Olgerler f: Frekans
i EURAMET cg 15 dokumanina uygun olarak
(< 100 A) Multimetre: AC hazirlanmis kalibrasyon prosediirii
Akim . . . .
Laboratuvarda veya Misterinin yerinde
AC Akim 22A<I<11A 45Hz <f<1kHz 1,9-10% -/ I: Olgiilen Akim
AC Akim Olgerler f: Frekans

EURAMET cg 15 dokumanina uygun olarak

(< 100 A) Multimetre: AC hazirlanmis kalibrasyon prosediirii

Akim N . . .
Laboratuvarda veya Musterinin yerinde

AC Akim 10A</<16,5A 50 tur sarimh bobin; Kiskag Tip 1,1-102-1+0,04 A I: Olgiilen Akim

AC Akim Olgerler Akim Olgerler (Diger) f: Frekans

45Hz<f<65Hz

EURAMET cg 15 dokumanina uygun olarak

(<100 A) Multimetre: AC hazirlanmis kalibrasyon prosediirii

Akim n . . .
Laboratuvarda veya Musterinin yerinde

AC Akim 16,5 A</<110A 50 tur sarimli bobin; Kiskag Tip 44-102-/+0,3A I: Olgiilen Akim

AC Akim Olgerler Akim Olgerler (Diger) f: Frekans

45 Hz<f<65Hz

EURAMET cg 15 dokumanina uygun olarak

(< 100 A) Multimetre: AC hazirlanmisg kalibrasyon prosed(irii

Akim N . . .
Laboratuvarda veya Misterinin yerinde

AC Akim 1M0A</<550 A 50 tur sarimh bobin; Kiskag Tip 34-102-/+11A I: Olgiilen Akim

AC Akim Olgerler Akim Olgerler (Diger) f: Frekans

45Hz<f<65Hz

EURAMET cg 15 dokumanina uygun olarak

(< 100 A) Multimetre: AC hazirlanmig kalibrasyon prosediiri

Akim . " . .
Laboratuvarda veya Musterinin yerinde

AC Akim 10A</<16,5A Kiskag Tip Akim Olgerler 2:102-/+0,04 A I: Olgiilen Akim

AC Akim Olgerler (Diger) f: Frekans

65 Hz < f<440 Hz

EURAMET cg 15 dokumanina uygun olarak

(< 100 A) Multimetre: AC hazirlanmig kalibrasyon prosediirii

Akim * . . .
Laboratuvarda veya Misterinin yerinde

AC Akim 16,5A</<110A Kiskag Tip Akim Olgerler 8,0-102-/+0,3A I: Olgilen Akim

AC Akim Olgerler (Diger) f: Frekans

65 Hz < f<440 Hz

EURAMET cg 15 dokumanina uygun olarak

(< 100 A) Multimetre: AC hazirlanmig kalibrasyon prosediirii

Akim N . L .
Laboratuvarda veya Musterinin yerinde

AC Akim 1M0A</<550 A Kiskag Tip Akim Olgerler 59-102-/+1,1A I: Olgiilen Akim

AC Akim Olgerler (Diger) f: Frekans

65 Hz < f<440 Hz

EURAMET cg 15 dokumanina uygun olarak

(< 100 A) Multimetre: AC hazirlanmis kalibrasyon prosediirii

Akim . . . .
Laboratuvarda veya Misterinin yerinde

AC Akim 10A</<16,5A Kiskag Tip Akim Olgerler 6,0 - 10 - /+ 0,004 I: Olgiilen Akim

AC Akim Olgerler (Toroidal) A f: Frekans

45Hz<f<65Hz

EURAMET cg 15 dokumanina uygun olarak

(<100 A) Multimetre: AC hazirlanmis kalibrasyon proseddirii

Akim N . . -
Laboratuvarda veya Musterinin yerinde

AC Akim 165A</<110A Kiskag Tip Akim Olgerler 2,3-102-/+0,03A I: Olgilen Akim

AC Akim Olgerler (Toroidal) f: Frekans

(< 100 A) Multimetre:

Akim

AC

45Hz<f<65Hz

EURAMET cg 15 dokumanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediri
*Laboratuvarda veya Misterinin yerinde
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AC Akim 1M0A</<550 A Kiskag Tip Akim Olgerler 1,9-102-/+0,11A I: Olglilen Akim
AC Akim Olgerler (Toroidal) f: Frekans
) 45Hz<f<65Hz EURAMET cg 15 dokumanina uygun olarak
(< 100 A) Multimetre: AC hazirlanmig kalibrasyon prosediirii
Akim * . . .
Laboratuvarda veya Misterinin yerinde
AC Akim 10A</<165A Kiskag Tip Akim Olgerler 1,6 - 102 - [+ 0,004 I: Olgilen Akim
AC Akim Olgerler (Toroidal) f: Frekans
) 65 Hz<f<440 Hz EURAMET cg 15 dokumanina uygun olarak
(< 100 A} Multimetre: AC hazirlanmig kalibrasyon proseduirii
Akim N . L .
Laboratuvarda veya Musterinin yerinde
AC Akim 16,5 A</<110A Kiskag Tip Akim Olgerler 6,2-102-/+0,04 A I: Olgiilen Akim
AC Akim Olgerler (Toroidal) f: Frekans
i 65 Hz < f<440 Hz EURAMET cg 15 dokumanina uygun olarak
(< 100 A) Multimetre: AC hazirlanmis kalibrasyon prosediirii
Akim . . . .
Laboratuvarda veya Misterinin yerinde
AC Akim 110 A< /<550 A Kiskag Tip Akim Olgerler 47-102-/+0,12A I: Olgiilen Akim
AC Akim Olgerler (Toroidal) f: Frekans
) 65 Hz<f<440 Hz EURAMET cg 15 dokumanina uygun olarak
(<100 A) Multimetre: AC hazirlanmis kalibrasyon prosediirii
Akim N . . .
Laboratuvarda veya Musterinin yerinde
AC Akim 100 pA < /<200 pA 300 Hz < f< 1 kHz 3,1-10% -1 I: Olgilen Akim
AC Akim Kaynaklari f: Frekans
*Laboratuvarda veya Misterinin yerinde
(< 100 A) Kalibrator: AC
Akim
AC Akim 100 pA < /<200 pA 1kHz < f<5kHz 3,9-10%-1/ I: Olglilen Akim
AC Akim Kaynaklari f: Frekans
*Laboratuvarda veya Misterinin yerinde
(<100 A) Kalibrator: AC
Akim
AC Akim 100 pA < /=200 pA 5 kHz < f<10 kHz 29103 I: Olgiilen Akim
AC Akim Kaynaklari f: Frekans
*Laboratuvarda veya Misterinin yerinde
(< 100 A) Kalibrator: AC
Akim
AC Akim 200 JA< /=2 mA 300 Hz < f< 1 kHz 2,9-10% -/ I: Olgilen Akim
AC Akim Kaynaklari f: Frekans
*Laboratuvarda veya Misterinin yerinde
(< 100 A) Kalibratér: AC
Akim
AC Akim 200 pA</<2mA 1kHz < f<5kHz 2,9-10% -/ I: Olglilen Akim
AC Akim Kaynaklari f: Frekans
*Laboratuvarda veya Misterinin yerinde
(< 100 A) Kalibratér: AC
Akim
AC Akim 200 yA< =2 mA 5kHz <f< 10 kHz 29-10%-/ I: Olglilen Akim
AC Akim Kaynaklar f: Frekans
*Laboratuvarda veya Misterinin yerinde
(< 100 A) Kalibrator: AC
Akim
AC Akim 2mA</<20mA 300 Hz = f<1kHz 2,9-10% -/ I: Olgiilen Akim
AC Akim Kaynaklari f: Frekans
*Laboratuvarda veya Misterinin yerinde
(< 100 A) Kalibrator: AC
Akim
AC Akim 2mA</<20 mA 1kHz <f<5kHz 2,9-10% -1 I: Olgiilen Akim
AC Akim Kaynaklari f: Frekans
*Laboratuvarda veya Misterinin yerinde
(< 100 A) Kalibratér: AC
Akim
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AC Akim 2mA</<20mA 5kHz <f<10kHz 3,0-10%-1 I: Olgiilen Akim
AC Akim Kaynaklari f: Frekans
*Laboratuvarda veya Misterinin yerinde
(<100 A) Kalibrator: AC
Akim
AC Akim 20 mA < /<200 mA 300 Hz < f< 1 kHz 2,8-10%-1/ I: Olgulen Akim
AC Akim Kaynaklari f: Frekans
*Laboratuvarda veya Misterinin yerinde
(< 100 A) Kalibrator: AC
Akim
AC Akim 20 mA < /<200 mA 1kHz <f<5kHz 2,9-10% -/ I: Olgiilen Akim
AC Akim Kaynaklari f: Frekans
*Laboratuvarda veya Misterinin yerinde
(< 100 A) Kalibratér: AC
Akim
AC Akim 20 mA < /<200 mA 5kHz <f<10 kHz 2,9-10% -/ I: Olglilen Akim
AC Akim Kaynaklari f: Frekans
*Laboratuvarda veya Misterinin yerinde
(< 100 A) Kalibratér: AC
Akim
AC Akim 200mA</<2A 300 Hz < f< 1 kHz 4.8-10% -/ I: Olglilen Akim
AC Akim Kaynaklar f: Frekans
*Laboratuvarda veya Misterinin yerinde
(< 100 A) Kalibrator: AC
Akim
AC Akim 200mA<I/<2A 1kHz < f<5kHz 54-10%- 1 I: Olgiilen Akim
AC Akim Kaynaklari f: Frekans
*Laboratuvarda veya Misterinin yerinde
(< 100 A) Kalibrator: AC
Akim
AC Akim 200mA</<2A 5kHz < f<10 kHz 55-10% -1 I: Olglilen Akim
AC Akim Kaynaklari f: Frekans
*Laboratuvarda veya Misterinin yerinde
(< 100 A) Kalibratér: AC
Akim
AC Akim 2A<[<20A 300 Hz < f< 1 kHz 6,2-10% -/ I: Olglilen Akim
AC Akim Kaynaklari f: Frekans
*Laboratuvarda veya Misterinin yerinde
(< 100 A) Kalibratér: AC
Akim
AC Akim 2A<[<20A 1kHz < f<5kHz 3,0-10% -/ I: Olglilen Akim
AC Akim Kaynaklar f: Frekans
*Laboratuvarda veya Misterinin yerinde
(< 100 A) Kalibrator: AC
Akim
AC Akim 2A<I<20A 5kHz <f<10kHz 54-10%- 1 I: Olgiilen Akim
AC Akim Kaynaklari f: Frekans
*Laboratuvarda veya Misterinin yerinde
(<100 A) Kalibrator: AC
Akim
AC Gerilim 30mV<U=<33mV 95Hz<f<1kHz 56-103%-U U: Olgiilen Gerilim
AC Gerilim Olgerler f: Frekans
) EURAMET cg 15 dokumanina uygun olarak
(= 1100 V) Multimetre: AC hazirlanmis kalibrasyon prosediirii
Gerilim N . . .
Laboratuvarda veya Musterinin yerinde
AC Gerilim 30mV<Us<33mV 1kHz < f<20 kHz 55-10°- U U: Olgiilen Gerilim
AC Gerilim Olgerler f: Frekans
) EURAMET cg 15 dokumanina uygun olarak
(= 1100 V) Multimetre: AC hazirlanmis kalibrasyon prosediirii
Gerilim n . . .
Laboratuvarda veya Misterinin yerinde
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AC Gerilim 30mV<U=<33mV 20 kHz < f< 450 kHz 1,0-10%-U U: Olgiilen Gerilim
AC Gerilim Olgerler f: Frekans
) EURAMET cg 15 dokumanina uygun olarak
(< 1100 V) Multimetre: AC hazirlanmis kalibrasyon proseddirii
Gerilim . NS .
Laboratuvarda veya Misterinin yerinde
AC Gerilim 33 mV < U=<330 9,5 Hz<f<1kHz 6,1-10%- U U: Olgiilen Gerilim
AC Gerilim Olgerler mV f: Frekans
) EURAMET cg 15 dokumanina uygun olarak
(= 1100 V) Multimetre: AC hazirlanmig kalibrasyon proseduirii
Gerilim N . L .
Laboratuvarda veya Musterinin yerinde
AC Gerilim 33mV < U<330 1 kHz < f< 20 kHz 2,2-10%- U U: Olgiilen Gerilim
AC Gerilim Olgerler mV f: Frekans
. EURAMET cg 15 dokumanina uygun olarak
(< 1100 V) Multimetre: AC hazirlanmis kalibrasyon prosed(irii
Gerilim . NS .
Laboratuvarda veya Misterinin yerinde
AC Gerilim 33mV<U=<330 20 kHz < f< 450 kHz 50-10%-U U: Olgiilen Gerilim
AC Gerilim Olgerler mV f: Frekans
) EURAMET cg 15 dokumanina uygun olarak
(= 1100 V) Multimetre: AC hazirlanmis kalibrasyon prosed(irii
Gerilim . . . .
Laboratuvarda veya Musterinin yerinde
AC Gerilim 330mV<U<33V 95Hz<f<1kHz 2,6-10%- U U: Olgiilen Gerilim
AC Gerilim Olgerler f: Frekans
) EURAMET cg 15 dokumanina uygun olarak
(< 1100 V) Multimetre: AC hazirlanmis kalibrasyon prosediirii
Gerilim - . . .
Laboratuvarda veya Misterinin yerinde
AC Gerilim 330mV<U=<33V 1 kHz < f<20 kHz 7,0-105-U U: Olgiilen Gerilim
AC Gerilim Olgerler f: Frekans
) EURAMET cg 15 dokumanina uygun olarak
(s 1100 V) Multimetre: AC hazirlanmig kalibrasyon prosediirii
Gerilim . . . .
Laboratuvarda veya Musterinin yerinde
AC Gerilim 330mV<U<33V 20 kHz < f< 450 kHz 4,0-10%- U U: Olgiilen Gerilim
AC Gerilim Olgerler f: Frekans
) EURAMET cg 15 dokumanina uygun olarak
(= 1100 V) Multimetre: AC hazirlanmig kalibrasyon prosediiri
Gerilim . . . .
Laboratuvarda veya Musterinin yerinde
AC Gerilim 33V<U=s33V 95Hz<f<1kHz 4,9-10%- U U: Olgiilen Gerilim
AC Gerilim Olgerler f: Frekans
) EURAMET cg 15 dokumanina uygun olarak
(s 1100 V) Multimetre: AC hazirlanmig kalibrasyon prosediirii
Gerilim . . . .
Laboratuvarda veya Misterinin yerinde
AC Gerilim 33V<Us33V 1 kHz < f< 20 kHz 52-10%- U U: Olgiilen Gerilim
AC Gerilim Olgerler f: Frekans
) EURAMET cg 15 dokumanina uygun olarak
(= 1100 V) Multimetre: AC hazirlanmig kalibrasyon prosediirii
Gerilim N . L .
Laboratuvarda veya Musterinin yerinde
AC Gerilim 33V<U=33V 20 kHz < f< 90 kHz 54-10%-U U: Olgiilen Gerilim
AC Gerilim Olgerler f: Frekans
) EURAMET cg 15 dokumanina uygun olarak
(s 1100 V) Multimetre: AC hazirlanmis kalibrasyon prosed(irii
Gerilim . NS .
Laboratuvarda veya Misterinin yerinde
AC Gerilim 33V<U=<330V 45 Hz<f<1kHz 6,0-10%- U U: Olgiilen Gerilim
AC Gerilim Olgerler f: Frekans
) EURAMET cg 15 dokumanina uygun olarak
(s 1100 V) Multimetre: AC hazirlanmis kalibrasyon prosed(irii
Gerilim N . . .
Laboratuvarda veya Musterinin yerinde
AC Gerilim 33V<U<330V 1kHz < f<5kHz 6,0-10%- U U: Olgiilen Gerilim
AC Gerilim Olgerler f: Frekans
) EURAMET cg 15 dokumanina uygun olarak
(< 1100 V) Multimetre: AC hazirlanmis kalibrasyon prosediirii
Gerilim . NS .
Laboratuvarda veya Misterinin yerinde
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AC Gerilim 33V<U=<330V 5kHz < f<10 kHz 2,0-10%- U U: Olgiilen Gerilim
AC Gerilim Olgerler f: Frekans
) EURAMET cg 15 dokumanina uygun olarak
(< 1100 V) Multimetre: AC hazirlanmis kalibrasyon proseddirii
Gerilim . NS .
Laboratuvarda veya Misterinin yerinde
AC Gerilim 330V <U=<1000V 45Hz < f<1kHz 3,7-10%- U U: Olgiilen Gerilim
AC Gerilim Olgerler f: Frekans
) EURAMET cg 15 dokumanina uygun olarak
(= 1100 V) Multimetre: AC hazirlanmis kalibrasyon prosediiril
Gerilim N . L .
Laboratuvarda veya Musterinin yerinde
AC Gerilim 330V < U<1000V 1kHz < f<5kHz 7,0-10%- U U: Olgiilen Gerilim
AC Gerilim Olgerler f: Frekans
. EURAMET cg 15 dokumanina uygun olarak
(< 1100 V) Multimetre: AC hazirlanmis kalibrasyon prosed(irii
Gerilim . NS .
Laboratuvarda veya Misterinin yerinde
AC Gerilim 330V <U=1000V 5 kHz 56-10%-U U: Olgiilen Gerilim
AC Gerilim Olgerler f: Frekans
) EURAMET cg 15 dokumanina uygun olarak
(= 1100 V) Multimetre: AC hazirlanmis kalibrasyon prosed(irii
Gerilim . . . .
Laboratuvarda veya Musterinin yerinde
AC Gerilim 100 mV < U < 200 20 Hz < f<1kHz 8,8-10°- U U: Olgiilen Gerilim
AC Gerilim Kaynaklari mV f: Frekans
*Laboratuvarda veya Misterinin yerinde
(<1100 V) Kalibrator: AC
Gerilim
AC Gerilim 100 mV < U < 200 1kHz < f< 10 kHz 1,1-10%- U U: Olgiilen Gerilim
AC Gerilim Kaynaklari mV f: Frekans
*Laboratuvarda veya Misterinin yerinde
(<1100 V) Kalibrator: AC
Gerilim
AC Gerilim 100 mV < U <200 10 kHz < f< 100 kHz 2,3-10°%-U U: Olgiilen Gerilim
AC Gerilim Kaynaklari mV f: Frekans
*Laboratuvarda veya Misterinin yerinde
(<1100 V) Kalibratér: AC
Gerilim
AC Gerilim 200mv<uUus2V 20 Hz < f<1 kHz 7,3-10%- U U: Olgiilen Gerilim
AC Gerilim Kaynaklari f: Frekans
*Laboratuvarda veya Misterinin yerinde
(= 1100 V) Kalibratér: AC
Gerilim
AC Gerilim 200mV<Us2V 1kHz < f< 10 kHz 8,8-10°- U U: Olgiilen Gerilim
AC Gerilim Kaynaklari f: Frekans
*Laboratuvarda veya Misterinin yerinde
(= 1100 V) Kalibratér: AC
Gerilim
AC Gerilim 200mV<Us2V 10 kHz < f< 100 kHz 50-10%- U U: Olgiilen Gerilim
AC Gerilim Kaynaklari f: Frekans
*Laboratuvarda veya Misterinin yerinde
(< 1100 V) Kalibrator: AC
Gerilim
AC Gerilim 2V<Us20V 20Hz <f<1kHz 6,9-10%-U U: Olgiilen Gerilim
AC Gerilim Kaynaklari f: Frekans
*Laboratuvarda veya Misterinin yerinde
(<1100 V) Kalibrator: AC
Gerilim
AC Gerilim 2V<U=s20V 1kHz <f<10 kHz 14-10% U U: Olgiilen Gerilim
AC Gerilim Kaynaklari f: Frekans
*Laboratuvarda veya Misterinin yerinde
(= 1100 V) Kalibratér: AC
Gerilim
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AC Gerilim 2V<U=20V 10 kHz < f< 100 kHz 45-10%-U U: Olgiilen Gerilim
AC Gerilim Kaynaklari f: Frekans

(<1100 V) Kalibrator: AC
Gerilim

*Laboratuvarda veya Misterinin yerinde

AC Gerilim
AC Gerilim Kaynaklari

(<1100 V) Kalibratér: AC
Gerilim

20V<U=<200V

20Hz < f<1kHz

1,1-10% U U: Olgiilen Gerilim
f: Frekans
*Laboratuvarda veya Misterinin yerinde

AC Gerilim
AC Gerilim Kaynaklari

(< 1100 V) Kalibrator: AC
Gerilim

20V <U=<200V

1kHz <f<10 kHz

15-10%- U U: Olgiilen Gerilim
f: Frekans
*Laboratuvarda veya Misterinin yerinde

AC Gerilim
AC Gerilim Kaynaklari

(£ 1100 V) Kalibrator: AC
Gerilim

20V<U=<200V

10 kHz < f< 100 kHz

43-10%- U U: Olgillen Gerilim
f: Frekans
*Laboratuvarda veya Misterinin yerinde

AC Gerilim
AC Gerilim Kaynaklari

(<1100 V) Kalibrator: AC
Gerilim

200V <U=<1000V

55 Hz < f<1kHz

92105 U U: Olgiilen Gerilim
f: Frekans
*Laboratuvarda veya Misterinin yerinde

AC Gerilim
AC Gerilim Kaynaklari

(<1100 V) Kalibratér: AC
Gerilim

200V < U<1000V

1 kHz <f<10 kHz

93-10%-U U- Olgiilen Gerilim
f: Frekans
*Laboratuvarda veya Misterinin yerinde

AC Gerilim
AC Gerilim Kaynaklari

(< 1100 V) Kalibratér: AC
Gerilim

200V < U=<1000V

10 kHz < f< 30 kHz

21-10%-U U: Olgiilen Gerilim
f: Frekans
*Laboratuvarda veya Misterinin yerinde

Kapasitans
Kapasitans Olgerler

LCR Metre: Kapasitans

0,33nF<C=
0,4999 nF

3,1-10%-C C: Olgillen Kapasitans
*Laboratuvarda veya Misterinin yerinde

Kapasitans
Kapasitans Olgerler

LCR Metre: Kapasitans

0,5 nF < C<1,0999
nF

1,7-10%-C C: Olgiilen Kapasitans
*Laboratuvarda veya Misterinin yerinde

Kapasitans
Kapasitans Olgerler

LCR Metre: Kapasitans

1,1 nF < C < 3,2999
nF

14-10%-C C: Olgiilen Kapasitans
*Laboratuvarda veya Misterinin yerinde

Kapasitans
Kapasitans Olgerler

LCR Metre: Kapasitans

3,3nF < C<10,999
nF

22-10%-C C: Olgiilen Kapasitans
*Laboratuvarda veya Misterinin yerinde

Kapasitans
Kapasitans Olgerler

LCR Metre: Kapasitans

11 nF < C<32,999
nF

1,0-10°-C C: Olgiilen Kapasitans
*Laboratuvarda veya Misterinin yerinde

Kapasitans
Kapasitans Olgerler

LCR Metre: Kapasitans

33 nF < C<109,99
nF

1,3-10%-C C: Olgiilen Kapasitans
*Laboratuvarda veya Misterinin yerinde
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Kapasitans 1M0nFsC< - 1,0-10%- C: Olgiilen Kapasitans

Kapasitans Olgerler 329,99 nF *Laboratuvarda veya Misterinin yerinde

LCR Metre: Kapasitans

Kapasitans 0,33uyF=sC=< - 1,510 - C: Olgiilen Kapasitans

Kapasitans Olgerler 1,0999 pF *Laboratuvarda veya Misterinin yerinde

LCR Metre: Kapasitans

Kapasitans 1,1 WF < C < 3,2999 - 1,1-10%3- C: Olgiilen Kapasitans

Kapasitans Olgerler uF *Laboratuvarda veya Misterinin yerinde

LCR Metre: Kapasitans

Kapasitans 3,3 yF = C<10,999 - 15103 C: Olgiilen Kapasitans

Kapasitans Olgerler uF *Laboratuvarda veya Misterinin yerinde

LCR Metre: Kapasitans

Kapasitans 11 uF = C £32,999 - 1,1-10%- C: Olgiilen Kapasitans

Kapasitans Olgerler uF *Laboratuvarda veya Misterinin yerinde

LCR Metre: Kapasitans

Kapasitans 33 yF = C=<109,99 - 1,3-10%°- C: Olgiilen Kapasitans

Kapasitans Olgerler uF *Laboratuvarda veya Misterinin yerinde

LCR Metre: Kapasitans

Kapasitans 1MO0puF=C=< - 1,010 - C: Olgiilen Kapasitans

Kapasitans Olgerler 329,99 pF *Laboratuvarda veya Misterinin yerinde

LCR Metre: Kapasitans

Kapasitans 330 yF = C <1100 - 1,0-103- C: Olgiilen Kapasitans

Kapasitans Olgerler uF *Laboratuvarda veya Misterinin yerinde

LCR Metre: Kapasitans

DC Akim O0mA</<33mA - 2,2-10%- I: Olgiilen Akim

DC Akim Olgerler EURAMET cg 15 dokumanina uygun olarak
i hazirlanmis kalibrasyon proseduru

f:kﬂrgo A) Multimetre: DC *Laboratuvarda veya Miisterinin yerinde

DC Akim 3,3mA</<33mA - 8,3-105- I: Olgiilen Akim

DC Akim Olgerler EURAMET cg 15 dokumanina uygun olarak
) hazirlanmis kalibrasyon prosediri

(A<k|1rgo A) Multimetre: DC *Laboratuvarda veya Miisterinin yerinde

DC Akim 33 mA </<330 mA - 1,3-10% - I: Olgiilen Akim

DC Akim Olgerler EURAMET cg 15 dokumanina uygun olarak
i hazirlanmig kalibrasyon prosediirii

,(:kﬂnqo A) Multimetre: DC *Laboratuvarda veya Miisterinin yerinde

DC Akim 330mA</<22A - 2,9-10%- I: Olgiilen Akim

DC Akim Olgerler EURAMET cg 15 dokumanina uygun olarak
i hazirlanmis kalibrasyon prosediri

S:kﬂrgo A) Multimetre: DC *Laboratuvarda veya Miisgterinin yerinde

DC Akim 22A<Is11A - 59-10%- I: Olgiilen Akim

DC Akim Olgerler EURAMET cg 15 dokumanina uygun olarak
i hazirlanmis kalibrasyon prosedurt

(Afkﬂnqo A) Multimetre: DC *Laboratuvarda veya Misterinin yerinde

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa gére
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DC Akim
DC Akim Olgerler

(<100 A) Multimetre: DC
Akim

10A</<16,5A

Kiskag Tip Akim Olgerler

1-102-/+0,03A

I: Olglilen Akim

EURAMET cg 15 dokumanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon proseduri
*Laboratuvarda veya Misterinin yerinde

DC Akim
DC Akim Olgerler

(<100 A) Multimetre: DC
Akim

16,5 A</<150 A

Kiskag Tip Akim Olgerler

3,9-102-/+0,2A

I: Olglilen Akim

EURAMET cg 15 dokumanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon proseduri
*Laboratuvarda veya Misterinin yerinde

DC Akim
DC Akim Olgerler

(< 100 A) Multimetre: DC
Akim

150 A< /<550 A

Kiskag Tip Akim Olgerler

3:102-/+06A

I: Olgilen Akim

EURAMET cg 15 dokumanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon proseduri
*Laboratuvarda veya Misterinin yerinde

DC Akim
DC Akim Olgerler

(<100 A) Multimetre: DC
Akim

10A</<165A

Kiskag tip akim dlgerler
(toroidal)

53-10%-/+0,003

I: Olglilen Akim

EURAMET cg 15 dokumanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosedurt
*Laboratuvarda veya Misterinin yerinde

DC Akim
DC Akim Olgerler

(<100 A) Multimetre: DC
Akim

16,5A</<150 A

Kiskag tip akim Olgerler
(toroidal)

2,0-102-1+0,02A

I: Olglilen Akim

EURAMET cg 15 dokumanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon proseduru
*Laboratuvarda veya Misterinin yerinde

DC Akim
DC Akim Olgerler

(<100 A) Multimetre: DC
Akim

150 A< /<550 A

Kiskag tip akim Olgerler
(toroidal)

31-102-/+01A

I: Olglilen Akim

EURAMET cg 15 dokumanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediirii
*Laboratuvarda veya Misterinin yerinde

DC Direng 100 kQ <R<1MQ Direng Kutusu ile iki uglu 73-102-R R: Olgiilen Direng

DC Direng Olgerler *Laboratuvarda veya Misterinin yerinde
Yaltim Test Cihazi

DC Direng 1TMQ<R=<10MQ Direng Kutusu ile iki uglu 2,5-10%-R R: Olgiilen Direng

DC Direng Olgerler *Laboratuvarda veya Misterinin yerinde
Yaltim Test Cihazi

DC Direng 10 MQ<R<100 Direng Kutusu ile iki uglu 53-10°-R R: Olgiilen Direng

DC Direng Olgerler MQ *Laboratuvarda veya Misterinin yerinde
Yalitim Test Cihazi

DC Direng 100 MQ<R=<1GQ Direng Kutusu ile iki uglu 16-10° R R: Olgiilen Direng

DC Direng Olgerler *Laboratuvarda veya Misterinin yerinde
Yaltim Test Cihazi

DC Akim 100 pA < /=200 pA - 1,1-10%- I: Olgiilen Akim

DC Akim Kaynaklari *Laboratuvarda veya Misterinin yerinde
(< 100 A) Kalibratér: DC

Akim

DC Akim 200 PA <=2 mA - 1,4-10% - I: Olgllen Akim

DC Akim Kaynaklari *Laboratuvarda veya Misterinin yerinde
(< 100 A) Kalibratér: DC

Akim

DC Akim 2mA</<20 mA - 211051 I: Olgiilen Akim

DC Akim Kaynaklari

(< 100 A) Kalibratér: DC
Akim

*Laboratuvarda veya Misterinin yerinde
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DC Akim 20 mA < /<200 mA - 29105/ I: Olglilen Akim

DC Akim Kaynaklari *Laboratuvarda veya Misterinin yerinde
(<100 A) Kalibrator: DC

Akim

DC Akim 200mA</<2A - 1,1-10% -/ I: Olgiilen Akim

DC Akim Kaynaklari *Laboratuvarda veya Misterinin yerinde
(< 100 A) Kalibratér: DC

Akim

DC Akim 2A</<20A - 2,5-10% | I: Olgiilen Akim

DC Akim Kaynaklari *Laboratuvarda veya Misterinin yerinde
(< 100 A) Kalibratér: DC

Akim

DC Direng 0,01Q<R=<0,1Q Direng Kutusu ile 3,7-102-R R: Olgiilen Direng

DC Direng Olgerler *Laboratuvarda veya Misterinin yerinde
Ohmmetre

DC Direng¢ 0,1Q<R=<1Q Direng Kutusu ile 31-10°-R R: Olgiilen Direng

DC Direng Olgerler *Laboratuvarda veya Misterinin yerinde
Ohmmetre

DC Direng 1Q<R=<10Q Direng Kutusu ile 6,7-10* R R: Olgiilen Direng

DC Direng Olgerler *Laboratuvarda veya Misterinin yerinde
Ohmmetre

DC Direng 10Q<R=<100Q Direng Kutusu ile 6,7-10% R R: Olgiilen Direng

DC Direng Olgerler *Laboratuvarda veya Misterinin yerinde
Ohmmetre

DC Direng 100 Q < R<1000 Q Direng Kutusu ile 6,7-10% R R: Olgiilen Direng

DC Direng Olgerler *Laboratuvarda veya Misterinin yerinde
Ohmmetre

DC Direng¢ 1kQ<R=<10kQ Direng Kutusu ile 90-105-R R: Olgiilen Direng

DC Direng Olgerler *Laboratuvarda veya Misterinin yerinde
Ohmmetre

DC Direng 10 kQ < R<100 kQ Direng Kutusu ile 6,6-10°-R R: Olgiilen Direng

DC Direng Olgerler *Laboratuvarda veya Misterinin yerinde
Ohmmetre

DC Direng 200 pQ Sabit Direngler ile 50-10%-R R: Olgiilen Direng

DC Direng Olgerler *Laboratuvarda veya Misterinin yerinde
Yaltim Test Cihazi

DC Direng 500 uQ Sabit Direngler ile 46-10°%-R R: Olgiilen Direng

DC Direng Olgerler *Laboratuvarda veya Misterinin yerinde
Yaltim Test Cihazi

DC Direng¢ 1mQ Sabit Direncler ile 50-10°-R R: Olgiilen Direng

DC Direng Olgerler *Laboratuvarda veya Misterinin yerinde
Yaltim Test Cihazi
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DC Direng¢ 2mQ Sabit Direngler ile 42-10% R R: Olgiilen Direng

DC Direng Olgerler *Laboratuvarda veya Misterinin yerinde

Yalitim Test Cihazi

DC Direng 5mQ Sabit Direngler ile 2,0-10* R R: Olgiilen Direng

DC Direng Olgerler *Laboratuvarda veya Misterinin yerinde

Yalhtim Test Cihazi

DC Direng 1Q<R=11Q Dért uglu direng 6lglimi 8,1-10* R R: Olgiilen Direng

DC Direng Olgerler EURAMET cg 15 dokumanina uygun olarak
) . hazirlanmis kalibrasyon proseduri

Multimetre Direng *Laboratuvarda veya Miisterinin yerinde

DC Direng 1M1Q<R=<33Q Dért uglu direng 6lglimi 1,8-10%-R R: Olgiilen Direng

DC Direng Olgerler EURAMET cg 15 dokumanina uygun olarak
) . hazirlanmis kalibrasyon prosedurt

Multimetre Direng *Laboratuvarda veya Misterinin yerinde

DC Direng 33Q<R=110Q Dort uclu direng élgimi 86-10°-R R: Olgiilen Direng

DC Direng Olgerler EURAMET cg 15 dokumanina uygun olarak
) . hazirlanmis kalibrasyon proseduru

Multimetre Direng *Laboratuvarda veya Misterinin yerinde

DC Direng 110Q<R<330Q Dort uglu direng Olglimi 31-10%-R R: Olgiilen Direng

DC Direng Olgerler EURAMET cg 15 dokumanina uygun olarak
) ) hazirlanmis kalibrasyon proseduri

Multimetre Direng *Laboratuvarda veya Musterinin yerinde

DC Direng 330Q<R=1,1kQ Dért uglu direng 6lglimi 58-10°-R R: Olgiilen Direng

DC Direng Olgerler EURAMET cg 15 dokumanina uygun olarak
) . hazirlanmis kalibrasyon proseduri

Multimetre Direng *Laboratuvarda veya Miisterinin yerinde

DC Direng 1,1kQ<R<33kQ Dért uglu direng 6lglimi 6,0-10°-R R: Olgiilen Direng

DC Direng Olgerler EURAMET cg 15 dokumanina uygun olarak
) . hazirlanmis kalibrasyon prosedurt

Multimetre Direng *Laboratuvarda veya Misterinin yerinde

DC Direng 3,3kQ<R=<11kQ Dort uclu direng élgimi 6,0-105-R R: Olgiilen Direng

DC Direng Olgerler

Multimetre Direng

EURAMET cg 15 dokumanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon proseduru
*Laboratuvarda veya Misterinin yerinde

DC Direng 11 kQ <R <33kQ Dort uclu direng élgimu 26-10%-R R: Olgiilen Direng

DC Direng Olgerler EURAMET cg 15 dokumanina uygun olarak
. . hazirlanmis kalibrasyon proseduirii

Multimetre Direng *Laboratuvarda veya Miisterinin yerinde

DC Direng 33kQ<R=<110kQ Dort uglu direng Olglimi 1,0-10%-R R: Olgiilen Direng

DC Direng Olgerler EURAMET cg 15 dokumanina uygun olarak
) . hazirlanmig kalibrasyon prosediirii

Multimetre Direng *Laboratuvarda veya Miisterinin yerinde

DC Direng 110 kQ < R <330 Iki uglu direng élglimii 1,1-10%-R R: Olgiilen Direng

DC Direng Olgerler kQ EURAMET cg 15 dokumanina uygun olarak
) . hazirlanmis kalibrasyon prosediri

Multimetre Direng *Laboratuvarda veya Miisgterinin yerinde

DC Direng¢ 330kQ<R=1,1 iki uglu direng &lgiimii 71-10%-R R: Olgiilen Direng

DC Direng Olgerler

Multimetre Direng

MQ

EURAMET cg 15 dokumanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosedurt
*Laboratuvarda veya Misterinin yerinde
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DC Direng¢ 1,1 MQ<R<33 iki uglu direng élgiimii 18-10% R R: Olgiilen Direng

DC Direng Olgerler MQ EURAMET cg 15 dokumanina uygun olarak
. . hazirlanmig kalibrasyon prosediiri

Multimetre Direng *Laboratuvarda veya Miisterinin yerinde

DC Direng 33MQ<R=11 iki uglu direng dlgtimii 95-10%-R R: Olgiilen Direng

DC Direng Olgerler MQ EURAMET cg 15 dokumanina uygun olarak
) ) hazirlanmig kalibrasyon prosediirii

Multimetre Direng *Laboratuvarda veya Musterinin yerinde

DC Direng 11 MQ < R<33MQ Iki uglu direng élgtimii 6,0-10%-R R: Olgiilen Direng

DC Direng Olgerler EURAMET cg 15 dokumanina uygun olarak
) . hazirlanmis kalibrasyon proseduri

Multimetre Direng *Laboratuvarda veya Musterinin yerinde

DC Direng 383MQ<R=<110 Iki uglu direng &lgiimii 12-10°%-R R: Olgiilen Direng

DC Direng Olgerler MQ EURAMET cg 15 dokumanina uygun olarak
) . hazirlanmis kalibrasyon prosedurt

Multimetre Direng *Laboratuvarda veya Misterinin yerinde

DC Direng 110 MQ < R <330 iki uclu direng élgiimii 25-10%-R R: Olgiilen Direng

DC Direng Olgerler MQ EURAMET cg 15 dokumanina uygun olarak
) . hazirlanmis kalibrasyon proseduru

Multimetre Direng *Laboratuvarda veya Miisterinin yerinde

DC Direng 1Q<R=<2Q Dort uglu direng Olglimi 1,3-10%-R R: Olgiilen Direng

DC Direng Standartlari ve *Laboratuvarda veya Misterinin yerinde

Kaynaklari

Kalibrator: Direng

DC Direng¢ 2Q<R=<20Q Dort uclu direng élgimu 6,5-10°-R R: Olgiilen Direng

DC Direng Standartlari ve *Laboratuvarda veya Misterinin yerinde

Kaynaklar

Kalibrator: Direng

DC Direng¢ 20Q0<R=<200Q Dort uclu direng élgimi 53-10%-R R: Olgiilen Direng

DC Direng Standartlari ve *Laboratuvarda veya Misterinin yerinde

Kaynaklari

Kalibratér: Direng

DC Direng 200Q<R=2kQ Dért uglu direng dlgtimi 4,7-10%-R R: Olgiilen Direng

DC Direng Standartlari ve *Laboratuvarda veya Misterinin yerinde

Kaynaklari

Kalibratér: Direng

DC Direng 2kQ<R<20kQ Dért uglu direng dlgtimi 7,2:10%-R R: Olgiilen Direng

DC Direng Standartlari ve *Laboratuvarda veya Misterinin yerinde

Kaynaklari

Kalibrator: Direng

DC Direng 20 kQ < R <200 kQ Dért uglu direng 6lglimi 52-10%-R R: Olgiilen Direng

DC Direng Standartlari ve *Laboratuvarda veya Misterinin yerinde

Kaynaklari

Kalibratér: Direng

DC Direng 200 kQ <R=2MQ Dért uglu direng 6lglimi 6,5-10%-R R: Olgiilen Direng

DC Direng Standartlari ve *Laboratuvarda veya Misterinin yerinde

Kaynaklari

Kalibratér: Direng

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa gére Gllden Banu Muderrisoglu tarafindan glvenli elektronik imza ile imzalanmistir. E-imzali belgeyi
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DC Direng¢ 2MQ <R<20MQ Dort uclu direng élgimu 1,8-10%-R R: Olgiilen Direng

DC Direng Standartlari ve *Laboratuvarda veya Misterinin yerinde
Kaynaklar

Kalibrator: Direng

DC Direng¢ 20 MQ < R <200 iki uglu direng élgiimii 1,1-10%-R R: Olgiilen Direng

DC Direng Standartlari ve MQ *Laboratuvarda veya Misterinin yerinde
Kaynaklari

Kalibratér: Direng

DC Direng 200MQ <R=<2GQ iki uglu direng &lgiimii 3,7-10%-R R: Olgiilen Direng

DC Direng Standartlari ve *Laboratuvarda veya Misterinin yerinde
Kaynaklari

Kalibratér: Direng

DC Gerilim 0OmV < U=<330mV - 7,7-10%- U U: Olgiilen Gerilim

DC Gerilim Olgerler *Laboratuvarda veya Misterinin yerinde
(21100 V)

DC Gerilim 330mV<U<33V - 34-10%-U U: Olgiilen Gerilim

DC Gerilim Olgerler *Laboratuvarda veya Misterinin yerinde
(21100 V)

DC Gerilim 33V<U=<33V - 7,0-10%- U U: Olgiilen Gerilim

DC Gerilim Olgerler *Laboratuvarda veya Misterinin yerinde
(<1100 V)

DC Gerilim 33V<U=<330V - 3,7-10%-U U: Olgiilen Gerilim

DC Gerilim Olgerler *Laboratuvarda veya Misterinin yerinde
(1100 V)

DC Gerilim 330V < U<1000V - 1,8-10%- U U: Olgiilen Gerilim

DC Gerilim Olgerler *Laboratuvarda veya Misterinin yerinde
(21100 V)

DC Gerilim 100 mV < U =200 - 3,5-10% U U: Olgiilen Gerilim

DC Gerilim Kaynaklari mV *Laboratuvarda veya Misterinin yerinde
(<1100 V) Kalibrator: DC

Gerilim

DC Gerilim 200mV<Us2V - 2,2-10%-U U: Olgiilen Gerilim

DC Gerilim Kaynaklari *Laboratuvarda veya Misterinin yerinde
(<1100 V) Kalibratér: DC

Gerilim

DC Gerilim 2V<U=s20V - 21-10%-U U: Olgiilen Gerilim

DC Gerilim Kaynaklari *Laboratuvarda veya Misterinin yerinde
(<1100 V) Kalibrator: DC

Gerilim

DC Gerilim 20V<U<200V - 2,9-10%- U U: Olgiilen Gerilim

DC Gerilim Kaynaklari *Laboratuvarda veya Misterinin yerinde
(<1100 V) Kalibrator: DC

Gerilim

DC Gerilim 200V < U<1000V - 59-10%-U U: Olgiilen Gerilim

DC Gerilim Kaynaklari *Laboratuvarda veya Misterinin yerinde
(<1100 V) Kalibrator: DC

Gerilim

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa gére
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Kalibrasyon ve Olgiim Yetenegi (CMC)

Boyutsal Biiyiikliikler

Olgiim Biiyiikliigii / Kalibre Edilen Cihazlar Olgiim Aralig Olgiim Sartlan Genigletilmis Olgiim | Agiklamalar /
Belirsizligi (k=2) Kalibrasyon Metodu
Diizlemsellik Standartlari 0 mm < L <9000 Duzlemsellik Q[0,80 ;2,2 L] ym L: Olgiilen Uzunluk,

Pleyt

mm

m
F: Duzlemsellik, pm
DIN 876 1,2
dokimanlarina
uygun olarak
hazirlanmis
kalibrasyon
prosedrd.
*Musterinin yerinde

2 -Boyut 3-Boyut Olgme Cihazlari

Projeksiyon Cihazi

X ve Y Eksenleri
0 mm <L <300 mm

Skala Sapmasi, L
0,0001 mm

(1,7+9,0- L) ym

L: Olgiilen Uzunluk,

m

a: Olgiilen Agl, °
JISB 7184
dokimanina uygun
olarak hazirlanmig
kalibrasyon
prosedri
*Musterinin yerinde

2 -Boyut 3-Boyut Olgme Cihazlan

Projeksiyon Cihazi

X ve Y Eksenleri
0 mm < L <300 mm

Skala Sapmasi, L
0,0005 mm

(1,7+9,0- L) ym

L: Olgiilen Uzunluk,

m
a: Olgiilen Agl, °
JISB 7184
dokiimanina uygun
olarak hazirlanmig
kalibrasyon
proseduri
*Musterinin yerinde

2 -Boyut 3-Boyut Olgme Cihazlan

Projeksiyon Cihazi

X ve Y Eksenleri
0 mm < L <300 mm

Skala Sapmasi, L
0,001 mm

(1,9+85- L) um

L: Olgiilen Uzunluk,

m

a: Olgiilen Agl, °
JISB 7184
dokiimanina uygun
olarak hazirlanmig
kalibrasyon
prosedur
*Musterinin yerinde

2 -Boyut 3-Boyut Olgme Cihazlari

Projeksiyon Cihazi

X ve Y Eksenleri
0mm <L <300 mm

Skala Sapmasi, L
0,005 mm

(42+53 L) um

L: Olgiilen Uzunluk,
m

a: Olgiilen Agl, °
JISB 7184
dokiimanina uygun
olarak hazirlanmig
kalibrasyon
prosedri
*Msterinin yerinde

2 -Boyut 3-Boyut Olgme Cihazlari

Projeksiyon Cihazi

X ve Y Eksenleri
0mm <L <300 mm

Skala Sapmasi, L
0,01 mm

(7,8 +3,2-L)um

L: Olgiilen Uzunluk,

m

a: Olgiilen Agl, °
JISB 7184
dokiimanina uygun
olarak hazirlanmig
kalibrasyon
prosedri
*Msterinin yerinde

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa gére Gllden Banu Muderrisoglu tarafindan glvenli elektronik imza ile imzalanmistir. E-imzali belgeyi
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2 -Boyut 3-Boyut Olgme Cihazlan 0° < a < 360° Agl 0.0080° L: Olgiilen Uzunluk,

Projeksiyon Cihazi

m
a: Olgiilen Agl, °
JISB 7184
dokiimanina uygun
olarak hazirlanmig
kalibrasyon
prosedirl
*Musterinin yerinde

2 -Boyut 3-Boyut Olgme Cihazlan

Projeksiyon Cihazi

5X - 1000X

Buyutme Orani

0.022 % — 0.0005
%

L: Olgiilen Uzunluk,
m

a: Olgiilen Agl, °
JISB 7184
dokiimanina uygun
olarak hazirlanmig
kalibrasyon
prosedirl
*Musterinin yerinde

2 -Boyut 3-Boyut Olgme Cihazlan

Projeksiyon Cihazi

0 mm <L <200 mm

Diklik

3.9 um

L: Olgiilen Uzunluk,

m
a: Olgiilen Agl, °
JISB 7184
dokiimanina uygun
olarak hazirlanmig
kalibrasyon
prosedirl
*Musterinin yerinde

2 -Boyut 3-Boyut Olgme Cihazlan

Projeksiyon Cihazi

Olgme Mikroskobu Mercek Mikrometresi (Retikdil)

5X - 1000X

0,0005 % — 0,022
%

ASTM E 1951
doklimanina uygun
olarak hazirlanmig
kalibrasyon
prosedurl
*Laboratuvarda ve
Msterinin yerinde

2 -Boyut 3-Boyut Olgme Cihazlan

Projeksiyon Cihazi

Olgme Mikroskobu Mercek Mikrometresi (Retikiil)

Omm<L<25mm

3.1 um

ASTM E 1951
dokiimanina uygun
olarak hazirlanmis
kalibrasyon
prosedirl
*Laboratuvarda ve
Msterinin yerinde

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari

Dis Cap Mikrometresi

0mm <L <500 mm

0.01 mm

(5,8+23-L)um

L: Olgiilen Uzunluk,

m
VDI/VDE/DGQ
2618 Bolim 10.1
dokiimanina uygun
olarak hazirlanmig
kalibrasyon
prosedri

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari

Dis Cap Mikrometresi

0 mm < L <500 mm

0.001 mm

(0,7+6,3-L)pum

L: Olgiilen Uzunluk,
m

VDI/VDE/DGQ
2618 Bolim 10.1
doklimanina uygun
olarak hazirlanmig
kalibrasyon
prosedurl

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa gére Gllden Banu Muderrisoglu tarafindan glvenli elektronik imza ile imzalanmistir. E-imzali belgeyi
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El Tipi Temel Olgiim Cihazlari

Dis Cap Mikrometresi

500 mm < L <1000 0.01 mm
mm

(46+4,6-L)pum

L: Olgiilen Uzunluk,

m
VDI/VDE/DGQ
2618 Bolim 10.1
dokimanina uygun
olarak hazirlanmig
kalibrasyon
prosedirl

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari

Dis Cap Mikrometresi

500 mm < L <1000 0.001 mm
mm

(0,6+6,6-L)um

L: Olgiilen Uzunluk,

m
VDI/VDE/DGQ
2618 Bolim 10.1
dokiimanina uygun
olarak hazirlanmig
kalibrasyon
prosedur

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari

Dis Cap Mikrometresi

- Duzlemsellik 0,30 um

L: Olgiilen Uzunluk,

m
VDI/VDE/DGQ
2618 Bolim 10.1
dokiimanina uygun
olarak hazirlanmig
kalibrasyon
prosedirl

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari

Dis Cap Mikrometresi

- Paralellik 0,20 pm

L: Olgiilen Uzunluk,

m
VDI/VDE/DGQ
2618 Bolim 10.1
dokimanina uygun
olarak hazirlanmig
kalibrasyon
prosedri

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari

iki Noktali ig Cap Mikrometresi

3mm<L<200mm 0,001 mm (1,1+50-L)pm

L: Olgiilen Uzunluk,

m
VDI/VDE/DGQ
2618 Bolim 10.7
dokiimanina uygun
olarak hazirlanmig
kalibrasyon
proseduri

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari

iki Noktali ig Gap Mikrometresi

3mm <L <200 mm 0,005 mm (3,0+2,6-L)pum

L: Olgiilen Uzunluk,

m
VDI/VDE/DGQ
2618 Bolim 10.7
dokiimanina uygun
olarak hazirlanmig
kalibrasyon
proseduirl

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari

iki Noktali i¢c Cap Mikrometresi

3 mm <L <200 mm 0,01 mm (5,8+1,6-L)um

L: Olgiilen Uzunluk,

m
VDI/VDE/DGQ
2618 Bolim 10.7
dokiimanina uygun
olarak hazirlanmig
kalibrasyon
prosedri

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari

Ug Noktali ig Cap Mikrometresi

3mm <L <200 mm 0,001 mm (1,1+50-L)pum

L: Olgiilen Uzunluk,

m
VDI/VDE/DGQ
2618 Bolim 10.8
doklimanina uygun
olarak hazirlanmig
kalibrasyon
prosedirl

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa gére Gllden Banu Muderrisoglu tarafindan givenli elektronik imza ile
dogrulamak igin QR kodunu kullanabilirsiniz.
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El Tipi Temel Olgiim Cihazlari

Ug Noktali Ig Cap Mikrometresi

3mm <L <200 mm

0,005 mm

(3,0+2,6-L)um

L: Olgiilen Uzunluk,

m
VDI/VDE/DGQ
2618 Bolim 10.8
dokimanina uygun
olarak hazirlanmig
kalibrasyon
prosedirl

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari

Ug Noktali ig Cap Mikrometresi

3mm <L <200 mm

0,01 mm

(5,8+1,6-L)um

L: Olgiilen Uzunluk,

m
VDI/VDE/DGQ
2618 Bolim 10.8
dokiimanina uygun
olarak hazirlanmig
kalibrasyon
proseduri

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari

Derinlik Mikrometresi

0 mm <L <500 mm

0,001 mm

25+4,1-L)pm

L: Olgiilen Uzunluk,

m
VDI/VDE/DGQ
2618 Bolim 10.5
dokiimanina uygun
olarak hazirlanmig
kalibrasyon
prosedirl

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari

Derinlik Mikrometresi

0 mm < L <500 mm

0,01 mm

(63+21-L)pm

L: Olgiilen Uzunluk,

m
VDI/VDE/DGQ
2618 Bolim 10.5
dokimanina uygun
olarak hazirlanmig
kalibrasyon
prosedri

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari

Derinlik Mikrometresi

Duizlemsellik

0,30 um

L: Olgiilen Uzunluk,

m
VDI/VDE/DGQ
2618 Bolim 10.5
dokiimanina uygun
olarak hazirlanmig
kalibrasyon
proseduri

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari

Vida Mikrometresi

0 mm < L <500 mm

0,001 mm

(0,70+10- L) um

L: Olgiilen Uzunluk,

m
VDI/VDE/DGQ
2618 Bolim 10.2
dokiimanina uygun
olarak hazirlanmig
kalibrasyon
proseduirl

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari

Vida Mikrometresi

0mm <L <500 mm

0,01 mm

(5,8+4,9-L)um

L: Olgiilen Uzunluk,

m
VDI/VDE/DGQ
2618 Bolim 10.2
dokiimanina uygun
olarak hazirlanmig
kalibrasyon
prosedri

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari

Kalinlik Olger (ig, dis, pasometreler vb.)

Omms<L<4mm

0,002 mm

(1,3+0,60 L) pm

L: Olgiilen Uzunluk,

m
VDI/VDE/DGQ
2618 Bolim 10.3
doklimanina uygun
olarak hazirlanmig
kalibrasyon
prosedirl

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa gére Gllden Banu Muderrisoglu tarafindan givenli elektronik imza ile
dogrulamak igin QR kodunu kullanabilirsiniz.
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El Tipi Temel Olgiim Cihazlari

Kalinlk Olger (ig, dis, pasometreler vb.)

Omm<sL<4mm

0,001 mm (0,8+1,1-L)um

L: Olgiilen Uzunluk,

m
VDI/VDE/DGQ
2618 Bolim 10.3
dokiimanina uygun
olarak hazirlanmig
kalibrasyon
prosedirl

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari

Kumpas (Dis ¢ap, i¢ ¢ap, derinlik, adim élglimleri)

0mm <L <1000
mm

0,001 mm (1,0+124-L)pm

L: Olgiilen Uzunluk,

m
VDI/VDE/DGQ
2618 Bolim 9.1
dokiimanina uygun
olarak hazirlanmig
kalibrasyon
proseduri

*Daha buyik
belirsizlik ile
musterinin yerinde
de yapilabilir.

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari

Kumpas (Dis ¢ap, i¢ ¢ap, derinlik, adim élglimleri)

0mm <L <1000
mm

0,01 mm (82+7,5-L)um

L: Olgiilen Uzunluk,
m

VDI/VDE/DGQ
2618 Bolim 9.1
dokiimanina uygun
olarak hazirlanmig
kalibrasyon
proseduri

*Daha buyik
belirsizlik ile
musterinin yerinde
de yapilabilir.

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari

Kumpas (Dis cap, i¢ cap, derinlik, adim &lglimleri)

0mm <L <1000
mm

0,02 mm (16,3+4,8 L) um

L: Olgiilen Uzunluk,
m

VDI/VDE/DGQ
2618 Bolim 9.1
dokiimanina uygun
olarak hazirlanmis
kalibrasyon
prosedri

*Daha blyik
belirsizlik ile
musterinin yerinde
de yapilabilir.

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari

Kumpas (Dis ¢ap, i¢ ¢ap, derinlik, adim olglimleri)

0mm <L <1000
mm

0,05 mm (41+22-L)pm

L: Olgiilen Uzunluk,
m

VDI/VDE/DGQ
2618 Bolim 9.1
dokiimanina uygun
olarak hazirlanmig
kalibrasyon
proseduri

*Daha buylk
belirsizlik ile
musterinin yerinde
de yapilabilir.

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa gére Gllden Banu Muderrisoglu tarafindan glvenli elektronik imza ile imzalanmistir. E-imzali belgeyi
dogrulamak igin QR kodunu kullanabilirsiniz.
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Akreditasyon Kapsami

Kalibrasyon
TS EN ISO/IEC 17025

AB-0005-K

Egemet Kalibrasyon Olgiim Ticaret Limited Sirketi istanbul Subesi

Akreditasyon No: AB-0005-K
Revizyon No: 21 Tarih: 07.04.2023

Kalibrasyon Laboratuvari

Adresi : X
Aydinli Mahallesi Melodi Sk. No:2/51 Tuzla Istanbul/Tiirkiye

Telefon
Fax
E-Posta

Web Sitesi

1 +90 216 593 1693

: meralacay@egemet.com.tr

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari

Kumpas (Dis ¢ap, i¢ ¢ap, derinlik, adim olglimleri)

1000 mm <L <
2000 mm

0,001 mm (-0,1+13,5-L)um

L: Olgiilen Uzunluk,

m
VDI/VDE/DGQ
2618 Bolim 9.1
dokimanina uygun
olarak hazirlanmig
kalibrasyon
prosedirl

*Daha buyik
belirsizlik ile
musterinin yerinde
de yapilabilir.

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari

Kumpas (Dis gap, i¢ cap, derinlik, adim &lgtimleri)

1000 mm<L<
2000 mm

0,01 mm (3,0+12-L)um

L: Olgiilen Uzunluk,

m
VDI/VDE/DGQ
2618 Bolim 9.1
dokiimanina uygun
olarak hazirlanmig
kalibrasyon
prosedirl

*Daha buylk
belirsizlik ile
musterinin yerinde
de yapilabilir.

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari

Kumpas (Dis gap, i¢ ¢ap, derinlik, adim &lgtimleri)

1000 mm<L<
2000 mm

0,02 mm (11+10,4 L) pm

L: Olgiilen Uzunluk,

m
VDI/VDE/DGQ
2618 Bolim 9.1
doklimanina uygun
olarak hazirlanmig
kalibrasyon
proseduirl

*Daha buyuk
belirsizlik ile
musterinin yerinde
de yapilabilir.

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari

Kumpas (Dis ¢ap, i¢ ¢ap, derinlik, adim élglimleri)

1000 mMm<L<
2000 mm

0,05 mm (37+59-L)um

L: Olgiilen Uzunluk,

m
VDI/VDE/DGQ
2618 Bolim 9.1
dokiimanina uygun
olarak hazirlanmig
kalibrasyon
proseduri

*Daha buyik
belirsizlik ile
musterinin yerinde
de yapilabilir.

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari

Derinlik kumpasi

0mm <L <1000
mm

0,001 mm (23+11,2-L)pm

L: Olgiilen Uzunluk,

m
VDI/VDE/DGQ
2618 Bolim 9.2
dokiimanina uygun
olarak hazirlanmig
kalibrasyon
proseduri

*Daha buytk
belirsizlik ile
musterinin yerinde
de yapilabilir.

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa gére Gllden Banu Muderrisoglu tarafindan glvenli elektronik imza ile imzalanmistir. E-imzali belgeyi
dogrulamak igin QR kodunu kullanabilirsiniz.
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Akreditasyon Kapsami

Akreditasyon No: AB-0005-K

Revizyon No: 21 Tarih: 07.04.2023

Egemet Kalibrasyon Olgiim Ticaret Limited Sirketi istanbul Subesi

Kalibrasyon Laboratuvari

Kalibrasyon
TS EN ISO/IEC 17025

AB-0005-K

Adresi : X
Aydinli Mahallesi Melodi Sk. No:2/51 Tuzla Istanbul/Tiirkiye

Telefon
Fax
E-Posta

Web Sitesi

1 +90 216 593 1693

: meralacay@egemet.com.tr

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari

Derinlik kumpasi

0mm <L <1000
mm

0,01 mm

(85+7,0-L)um

L: Olgiilen Uzunluk,

m
VDI/VDE/DGQ
2618 Bolim 9.2
dokimanina uygun
olarak hazirlanmig
kalibrasyon
prosedirl

*Daha buyik
belirsizlik ile
musterinin yerinde
de yapilabilir.

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari

Derinlik kumpasi

0 mm <L <1000
mm

0,02 mm

(17 +4,7-L)pm

L: Olgiilen Uzunluk,

m
VDI/VDE/DGQ
2618 Bolim 9.2
dokiimanina uygun
olarak hazirlanmig
kalibrasyon
prosedirl

*Daha buylk
belirsizlik ile
musterinin yerinde
de yapilabilir.

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari

Derinlik kumpasi

0 mm <L <1000
mm

0,05 mm

(41+21-L)um

L: Olgiilen Uzunluk,

m
VDI/VDE/DGQ
2618 Bolim 9.2
doklimanina uygun
olarak hazirlanmig
kalibrasyon
prosedurl

*Daha buyuk
belirsizlik ile
musterinin yerinde
de yapilabilir.

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari

Derinlik kumpasi

1000 mMm<L<
1500 mm

0,001 mm

(1,0+13,1-L)pm

L: Olgiilen Uzunluk,

m
VDI/VDE/DGQ
2618 Bolim 9.2
dokiimanina uygun
olarak hazirlanmig
kalibrasyon
proseduri

*Daha buyik
belirsizlik ile
musterinin yerinde
de yapilabilir.

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari

Derinlik kumpasi

1000 mm<L<
1500 mm

0,01 mm

(45+11,8-L)pm

L: Olgiilen Uzunluk,

m
VDI/VDE/DGQ
2618 Bolim 9.2
dokiimanina uygun
olarak hazirlanmig
kalibrasyon
proseduri

*Daha buytk
belirsizlik ile
musterinin yerinde
de yapilabilir.

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa gére Gllden Banu Muderrisoglu tarafindan glvenli elektronik imza ile imzalanmistir. E-imzali belgeyi

dogrulamak igin QR kodunu kullanabilirsiniz.
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Akreditasyon Kapsami

@ Egemet Kalibrasyon Olgiim Ticaret Limited Sirketi istanbul Subesi

TURKAR

)

Akreditasyon No: AB-0005-K
Revizyon No: 21 Tarih: 07.04.2023

) Kalibrasyon Laboratuvari
Kalibrasyon

TS EN ISO/IEC 17025

AB-0005-K

Adresi : X
Aydinli Mahallesi Melodi Sk. No:2/51 Tuzla Istanbul/Tiirkiye

Telefon
Fax
E-Posta
Web Sitesi

1 +90 216 593 1693

: meralacay@egemet.com.tr

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari

Derinlik kumpasi

1000 mm<L<
1500 mm

0,02 mm

(12+9,5-L)um

L: Olgiilen Uzunluk,

m

VDI/VDE/DGQ
2618 Bolim 9.2
dokiimanina uygun
olarak hazirlanmig
kalibrasyon
prosedirl

*Daha buylk
belirsizlik ile
musterinin yerinde
de yapilabilir.

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari

Derinlik kumpasi

1000 mm<L<
1500 mm

0,05 mm

(38+5,1-L)um

L: Olgiilen Uzunluk,

m

VDI/VDE/DGQ
2618 Bolim 9.2
dokiimanina uygun
olarak hazirlanmig
kalibrasyon
prosedirl

*Daha biyik
belirsizlik ile
musterinin yerinde
de yapilabilir.

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari

Kaynak Gorsel Kontrol Mastarlari (Kaynak Kumpasi)

0mm<L<30mm

Yiikseklik
Profil Projeksiyon ile

0,60 mm

L : Olgiilen uzunluk,
mm

D : Olgiilen cap,
mm

a : Olglilen ag1,®
BS EN ISO 17637
dokiimanina uygun
olarak hazirlanmig
kalibrasyon
prosedri

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari

Kaynak Gorsel Kontrol Mastarlari (Kaynak Kumpasi)

0Omm <L <100 mm

Cetvel
Profil Projeksiyon ile

0,60 mm

L : Olgiilen uzunluk,
mm

D : Olgiilen gap,
mm

a : Olglilen ag1,®
BS EN ISO 17637
dokimanina uygun
olarak hazirlanmig
kalibrasyon
proseduri

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari

Kaynak Gorsel Kontrol Mastarlari (Kaynak Kumpast)

Omm<L <45 mm

Yukseklik
Profil Projeksiyon ile

0,12 mm

L : Olgiilen uzunluk,
mm

D : Olglilen gap,
mm

a: Olgiilen ag1,®
BS EN ISO 17637
dokiimanina uygun
olarak hazirlanmig
kalibrasyon
prosedirl

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari

Kaynak Gérsel Kontrol Mastarlari (Kaynak Kumpasi)

Omm<D<3mm

Gap
Profil Projeksiyon ile

2,4 um

L : Olgiilen uzunluk,
mm

D : Olgiilen cap,
mm

a: Olgiilen ag1,®
BS EN ISO 17637
dokimanina uygun
olarak hazirlanmig
kalibrasyon
prosedirl

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa gére Gllden Banu Muderrisoglu tarafindan glvenli elektronik imza ile imzalanmistir. E-imzali belgeyi

dogrulamak igin QR kodunu kullanabilirsiniz.
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Akreditasyon Kapsami

Egemet Kalibrasyon Olgiim Ticaret Limited Sirketi istanbul Subesi

TU R K&[K Akreditasyon No: AB-0005-K
@ Revizyon No: 21 Tarih: 07.04.2023
Kalibrasyon Kalibrasyon Laboratuvari
TS EN ISO/IEC 17025
Adresi : . Telefon 1 +90 216 593 1693

Aydinli Mahallesi Melodi Sk. No:2/51 Tuzla Istanbul/Ttirkiye Fax :
E-Posta : meralacay@egemet.com.tr
Web Sitesi :

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari

Kaynak Gorsel Kontrol Mastarlari (Kaynak Kumpasi)

0°<a=<90°

Aci
Profil Projeksiyon ile

0,010°

L : Olgiilen uzunluk,
mm

D : Olgiilen gap,
mm

a : Olglilen ag1,®
BS EN ISO 17637
dokiimanina uygun
olarak hazirlanmig
kalibrasyon
prosedri

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari

Mihengir

0mm <L <1000
mm

0,001 mm

(46+78-L)pum

L: Olgiilen Uzunluk,

m
VDI/VDE/DGQ
2618 Bolim 9.3
dokiimanina uygun
olarak hazirlanmis
kalibrasyon
prosedri

*Daha buyik
belirsizlik ile
musterinin yerinde
de yapilabilir.

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari

Mihengir

0mm <L <1000
mm

0,01 mm

(7,3+6,3-L)pm

L: Olgiilen Uzunluk,

m
VDI/VDE/DGQ
2618 Bolim 9.3
dokiimanina uygun
olarak hazirlanmig
kalibrasyon
prosedri

*Daha buyik
belirsizlik ile
musterinin yerinde
de yapilabilir.

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari

Mihengir

0mm <L <1000
mm

0,02 mm

(124 +45-L)pm

L: Olgiilen Uzunluk,

m
VDI/VDE/DGQ
2618 Bolim 9.3
dokimanina uygun
olarak hazirlanmig
kalibrasyon
prosedirl

*Daha buylk
belirsizlik ile
musterinin yerinde
de yapilabilir.

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari

Mihengir

0mm <L <1000
mm

0,05 mm

(29+2,2-L)um

L: Olgiilen Uzunluk,

m
VDI/VDE/DGQ
2618 Bolim 9.3
dokiimanina uygun
olarak hazirlanmig
kalibrasyon
prosedirl

*Daha buyuk
belirsizlik ile
musterinin yerinde
de yapllabilir.

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa gére Gllden Banu Muderrisoglu tarafindan glvenli elektronik imza ile imzalanmistir. E-imzali belgeyi

dogrulamak igin QR kodunu kullanabilirsiniz.
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Kalibrasyon
TS EN ISO/IEC 17025

AB-0005-K

Egemet Kalibrasyon Olgiim Ticaret Limited Sirketi istanbul Subesi

Akreditasyon No: AB-0005-K
Revizyon No: 21 Tarih: 07.04.2023

Kalibrasyon Laboratuvari

Adresi : X
Aydinli Mahallesi Melodi Sk. No:2/51 Tuzla Istanbul/Tiirkiye

Telefon
Fax
E-Posta

Web Sitesi

1 +90 216 593 1693

: meralacay@egemet.com.tr

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari

Mihengir

1000 mm<L<
2000 mm

0,001 mm (1,2+11-L)um

L: Olgiilen Uzunluk,

m
VDI/VDE/DGQ
2618 Bolim 9.3
dokiimanina uygun
olarak hazirlanmig
kalibrasyon
prosedirl

*Daha buyik
belirsizlik ile
musterinin yerinde
de yapilabilir.

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari

Mihengir

1000 mm<L<
2000 mm

0,01 mm (3,1+10,6 - L) pm

L: Olgiilen Uzunluk,

m
VDI/VDE/DGQ
2618 Bolim 9.3
dokiimanina uygun
olarak hazirlanmig
kalibrasyon
prosedirl

*Daha buylk
belirsizlik ile
musterinin yerinde
de yapilabilir.

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari

Mihengir

1000 mm<L<
2000 mm

0,02 mm (76+93-L)um

L: Olgiilen Uzunluk,

m
VDI/VDE/DGQ
2618 Bolim 9.3
doklimanina uygun
olarak hazirlanmig
kalibrasyon
prosedurl

*Daha buyuk
belirsizlik ile
musterinin yerinde
de yapilabilir.

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari

Mihengir

1000 mMm<L<
2000 mm

0,05 mm (256 +5,8-L)um

L: Olgiilen Uzunluk,

m
VDI/VDE/DGQ
2618 Bolim 9.3
dokiimanina uygun
olarak hazirlanmig
kalibrasyon
proseduri

*Daha buyik
belirsizlik ile
musterinin yerinde
de yapilabilir.

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari

Kalinlik Olger

0Omm <L <100 mm

0,001 mm
Mastar blogu ile
karsilastirma

(0,30 +4,9 - L) ym

L: Olgiilen Uzunluk,

m
*Daha buylk
belirsizlik ile
musterinin yerinde
de yapilabilir.

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari

Kalinlik Olger

0Omm <L <100 mm

0,005 mm
Mastar blogu ile
karsilastirma

(1,4+1,8-L)um

L: Olgiilen Uzunluk,
m

*Daha buyik
belirsizlik ile
musterinin yerinde
de yapilabilir.

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa gére Gllden Banu Muderrisoglu tarafindan glvenli elektronik imza ile imzalanmistir. E-imzali belgeyi
dogrulamak igin QR kodunu kullanabilirsiniz.
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Akreditasyon Kapsami

TURKAR

)

Akreditasyon No: AB-0005-K
Revizyon No: 21 Tarih: 07.04.2023

Egemet Kalibrasyon Olgiim Ticaret Limited Sirketi istanbul Subesi

Kalibrasyon
TS EN ISO/IEC 17025

Kalibrasyon Laboratuvari

AB-0005-K

Adresi : X
Aydinli Mahallesi Melodi Sk. No:2/51 Tuzla Istanbul/Tiirkiye

Telefon
Fax
E-Posta
Web Sitesi

1 +90 216 593 1693

: meralacay@egemet.com.tr

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari

Kalinlik Olger

0Omm <L <100 mm

0,01 mm
Mastar blogu ile
kargilagtirma

(2,8+1,0-L)um

L: Olgiilen Uzunluk,

m
*Daha buylk
belirsizlik ile
musterinin yerinde
de yapilabilir.

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari

Kalinhk Olger

0Omm <L <100 mm

0,05 mm
Mastar blogu ile
karsilastirma

(14+0,20 - L) ym

L: Olgiilen Uzunluk,

m
*Daha buyik
belirsizlik ile
musterinin yerinde
de yapilabilir.

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari

Kalinhk Olger

0mm <L <100 mm

0,1 mm
Mastar blogu ile
karsilastirma

(28 +0,1- L) uym

L: Olgiilen Uzunluk,
m

*Daha biyik
belirsizlik ile
musterinin yerinde
de yapilabilir.

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari

Olgli Saatleri (Komparatér)
Dijtal

0mm <L <50mm

0,0001 mm

(0,4+18-L)pum

L: Olgiilen Uzunluk,

m
VDI/VDE/DGQ
2618 Bolim 11.4
doklimanina uygun
olarak hazirlanmig
kalibrasyon
prosedirl

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari

Olgli Saatleri (Komparatér)
Dijital

0Omm <L <50 mm

0,001 mm

(09+1,8-L)um

L: Olgiilen Uzunluk,
m

VDI/VDE/DGQ
2618 Bolim 11.4
dokiimanina uygun
olarak hazirlanmis
kalibrasyon
prosedri

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari

Olgli Saatleri (Komparatér)
Dijtal

0mm<L<50mm

0,002 mm

(1,7+04-L)pm

L: Olgiilen Uzunluk,

m
VDI/VDE/DGQ
2618 Bolim 11.4
dokiimanina uygun
olarak hazirlanmig
kalibrasyon
prosedirl

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari

Olgli Saatleri (Komparatér)
Dijital

0Omm <L <50 mm

0,01 mm

(82+0,5-L)um

L: Olgiilen Uzunluk,
m

VDI/VDE/DGQ
2618 Bolim 11.4
dokiimanina uygun
olarak hazirlanmig
kalibrasyon
proseduri

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari

Endikator (Hassas Komparator)

Omm<L<4mm

0,0001 mm

(1,2+24,6-L)pum

L: Olgiilen Uzunluk,

m
VDI/VDE/DGQ
2618 Bolim 11.2
dokiimanina uygun
olarak hazirlanmig
kalibrasyon
prosedirl

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa gére Gllden Banu Muderrisoglu tarafindan glvenli elektronik imza ile imzalanmistir. E-imzali belgeyi

dogrulamak igin QR kodunu kullanabilirsiniz.
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Akreditasyon No: AB-0005-K
Revizyon No: 21 Tarih: 07.04.2023

Egemet Kalibrasyon Olgiim Ticaret Limited Sirketi istanbul Subesi

Kalibrasyon Laboratuvari

Kalibrasyon
TS EN ISO/IEC 17025

Adresi : X Telefon
Aydinli Mahallesi Melodi Sk. No:2/51 Tuzla Istanbul/Tiirkiye Fax
E-Posta
Web Sitesi

AB-0005-K

1 +90 216 593 1693

: meralacay@egemet.com.tr

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari Omm<L<4mm 0,001 mm

Endikator (Hassas Komparator)

(12+16,4-L)pm

L: Olgiilen Uzunluk,

m
VDI/VDE/DGQ
2618 Bolim 11.2
dokimanina uygun
olarak hazirlanmig
kalibrasyon
prosedirl

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari Omms<L<4mm 0,002 mm

Endikator (Hassas Komparator)

(1,3+18-L)um

L: Olgiilen Uzunluk,

m
VDI/VDE/DGQ
2618 Bolim 11.2
dokiimanina uygun
olarak hazirlanmig
kalibrasyon
proseduri

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari Omm<L<4mm 0,01 mm

Endikator (Hassas Komparator)

(31+6,8-L)pum

L: Olgiilen Uzunluk,

m
VDI/VDE/DGQ
2618 Bolim 11.2
dokiimanina uygun
olarak hazirlanmig
kalibrasyon
prosedirl

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari Omm<L<4mm 0,02 mm

Endikator (Hassas Komparator)

(58+42-L)pm

L: Olgiilen Uzunluk,

m
VDI/VDE/DGQ
2618 Bolim 11.2
dokimanina uygun
olarak hazirlanmig
kalibrasyon
prosedri

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari Omm<L<2mm 0,001 mm

Salgr Komparatorii (Hassas Yoklayici)

(1,2+33-L)um

L: Olgiilen Uzunluk,

m
VDI/VDE/DGQ
2618 Bolim 11.3
dokiimanina uygun
olarak hazirlanmig
kalibrasyon
proseduri

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari Omm<s<L<2mm 0,002 mm

Salgr Komparatorii (Hassas Yoklayici)

(1,3+36-L)pm

L: Olgiilen Uzunluk,

m
VDI/VDE/DGQ
2618 Bolim 11.3
dokiimanina uygun
olarak hazirlanmig
kalibrasyon
proseduirl

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari OmmsL<2mm 0,005 mm

Salgi Komparatorii (Hassas Yoklayici)

(1.9+22-L)um

L: Olgiilen Uzunluk,

m
VDI/VDE/DGQ
2618 Bolim 11.3
dokiimanina uygun
olarak hazirlanmig
kalibrasyon
prosedri

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari Omm<s<L<2mm 0,01 mm

Salgi Komparatorii (Hassas Yoklayicr)

(3,1+13,5-L)um

L: Olgiilen Uzunluk,

m
VDI/VDE/DGQ
2618 Bolim 11.3
doklimanina uygun
olarak hazirlanmig
kalibrasyon
prosedirl

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa gére Gllden Banu Muderrisoglu tarafindan givenli elektronik imza ile
dogrulamak igin QR kodunu kullanabilirsiniz.

imzalanmistir. E-imzali belgeyi
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El Tipi Temel Olgiim Cihazlari

Kollu Olgme Saati

Dis kollu
yoklayicilar
0 mm <L <500 mm

0,001 mm

(0,60 +2,5-L)pm

L: Olgiilen Uzunluk,

m
VDI/VDE/DGQ
2618 Bolim 12.1 ve
13.1 dokimanlarina
uygun olarak
hazirlanmis
kalibrasyon
prosedri

*Daha buyik
belirsizlik ile
musterinin yerinde
de yapilabilir.

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari

Kollu Olgme Saati

Dis kollu
yoklayicilar
0 mm <L <500 mm

0,005 mm

(29+1,0-L)um

L: Olgiilen Uzunluk,

m
VDI/VDE/DGQ
2618 Bolim 12.1 ve
13.1 dokimanlarina
uygun olarak
hazirlanmis
kalibrasyon
prosedurl

*Daha buyik
belirsizlik ile
musterinin yerinde
de yapilabilir.

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari

Kollu Olgme Saati

Dis kollu
yoklayicilar
0mm <L <500 mm

0,01 mm

(5,8+0,50 - L) ym

L: Olgiilen Uzunluk,
m

VDI/VDE/DGQ
2618 Bolim 12.1 ve
13.1 dokimanlarina
uygun olarak
hazirlanmis
kalibrasyon
proseduiri

*Daha bulyuk
belirsizlik ile
musterinin yerinde
de yapilabilir.

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari

Kollu Olgme Saati

Dis kollu
yoklayicilar
0 mm <L <500 mm

0,05 mm

(29 +0,10- L) pm

L: Olgiilen Uzunluk,
m

VDI/VDE/DGQ
2618 Bolim 12.1 ve
13.1 dokiimanlarina
uygun olarak
hazirlanmig
kalibrasyon
prosedirl

*Daha buylk
belirsizlik ile
musterinin yerinde
de yapilabilir.

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari

Kollu Olgme Saati

Dis kollu
yoklayicilar
0mm <L <500 mm

0,1 mm

(58 +0,040 - L) um

L: Olgiilen Uzunluk,

m
VDI/VDE/DGQ
2618 Bolim 12.1 ve
13.1 dokimanlarina
uygun olarak
hazirlanmig
kalibrasyon
prosedirl

*Daha buyik
belirsizlik ile
musterinin yerinde
de yapilabilir.

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa gére Gllden Banu Muderrisoglu tarafindan glvenli elektronik imza ile imzalanmistir. E-imzali belgeyi

dogrulamak igin QR kodunu kullanabilirsiniz.
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El Tipi Temel Olgiim Cihazlari

Kollu Olgme Saati

i¢ kollu yoklayicilar
3mm <L <200 mm

0,001 mm

(1,1+12,6-L)pm

L: Olgiilen Uzunluk,

m
VDI/VDE/DGQ
2618 Bolim 12.1 ve
13.1 dokimanlarina
uygun olarak
hazirlanmis
kalibrasyon
prosedri

*Daha buyik
belirsizlik ile
musterinin yerinde
de yapilabilir.

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari

Kollu Olgme Saati

i¢ kollu yoklayicilar
3mm<L <200 mm

0,005 mm

(30+7,8-L)um

L: Olgiilen Uzunluk,

m
VDI/VDE/DGQ
2618 Bolim 12.1 ve
13.1 dokimanlarina
uygun olarak
hazirlanmis
kalibrasyon
prosedurl

*Daha buyik
belirsizlik ile
musterinin yerinde
de yapilabilir.

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari

Kollu Olgme Saati

I¢ kollu yoklayicilar
3 mm <L <200 mm

0,01 mm

(5,8+4,7-L)um

L: Olgiilen Uzunluk,
m

VDI/VDE/DGQ
2618 Bolim 12.1 ve
13.1 dokimanlarina
uygun olarak
hazirlanmis
kalibrasyon
proseduiri

*Daha bulyuk
belirsizlik ile
musterinin yerinde
de yapilabilir.

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari

Kollu Olgme Saati

i¢ kollu yoklayicilar
3 mm <L <200 mm

0,05 mm

(29+1,0-L)pm

L: Olgiilen Uzunluk,
m

VDI/VDE/DGQ
2618 Bolim 12.1 ve
13.1 dokiimanlarina
uygun olarak
hazirlanmig
kalibrasyon
prosedirl

*Daha buylk
belirsizlik ile
musterinin yerinde
de yapilabilir.

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari

Kollu Olgme Saati

Ig kollu yoklayicilar
3mm<L <200 mm

0,1 mm

(58 +0,5-L)um

L: Olgiilen Uzunluk,

m
VDI/VDE/DGQ
2618 Bolim 12.1 ve
13.1 dokimanlarina
uygun olarak
hazirlanmig
kalibrasyon
prosedirl

*Daha buyik
belirsizlik ile
musterinin yerinde
de yapilabilir.

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa gére Gllden Banu Muderrisoglu tarafindan glvenli elektronik imza ile imzalanmistir. E-imzali belgeyi

dogrulamak igin QR kodunu kullanabilirsiniz.
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Uzunluk Olgiim Cihazlari

Olgii Saati Test Cihazi (Olgli Saati kalibratérii, Komparatér Kalibratéri
vb.)

0Omm<L<25mm 0,0001 mm (0,4+72-L)um

L: Olgiilen Uzunluk,

m
VDI/VDE/DGQ
2618 Bolim 10.4
dokiimanina uygun
olarak hazirlanmig
kalibrasyon
prosedirl

*Daha buylk
belirsizlik ile
musterinin yerinde
de yapilabilir.

Uzunluk Olgiim Cihazlari

Olgli Saati Test Cihazi (Olgii Saati kalibratorii, Komparatér Kalibratérii
vb.)

Omm<L<25mm 0,001 mm (0,9+4,0-L)um

L: Olgiilen Uzunluk,

m
VDI/VDE/DGQ
2618 Bolim 10.4
dokimanina uygun
olarak hazirlanmig
kalibrasyon
prosedirl

*Daha biyik
belirsizlik ile
musterinin yerinde
de yapilabilir.

Uzunluk Olgiim Cihazlan

Olgli Saati Test Cihazi (Olgii Saati kalibratorii, Komparatér Kalibratérii
vb.)

Omm<L<25mm 0,01 mm (5,8+0,60-L)um

L: Olgiilen Uzunluk,

m
VDI/VDE/DGQ
2618 Bolim 10.4
doklimanina uygun
olarak hazirlanmig
kalibrasyon
prosedirl

*Daha bulyuk
belirsizlik ile
musterinin yerinde
de yapilabilir.

Uzunluk Olgiim Cihazlan

Olgli Saati Test Cihazi (Olgii Saati kalibratérii, Komparatér Kalibratérii
vb.)

25 mm < L <50 mm 0,0001 mm (0,30 + 13 - L) ym

L: Olgiilen Uzunluk,

m
VDI/VDE/DGQ
2618 Bolim 10.4
dokimanina uygun
olarak hazirlanmig
kalibrasyon
prosedri

*Daha buyik
belirsizlik ile
musterinin yerinde
de yapllabilir.

Uzunluk Olgiim Cihazlari

Olgli Saati Test Cihazi (Olgii Saati kalibratérii, Komparatér Kalibratérii
vb.)

25 mm < L <50 mm 0,001 mm (0,7+9,1-L)um

L: Olgiilen Uzunluk,

m
VDI/VDE/DGQ
2618 Bolim 10.4
dokiimanina uygun
olarak hazirlanmig
kalibrasyon
prosedri

*Daha buyik
belirsizlik ile
musterinin yerinde
de yapilabilir.

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa gére Gllden Banu Muderrisoglu tarafindan glvenli elektronik imza ile imzalanmistir. E-imzali belgeyi

dogrulamak igin QR kodunu kullanabilirsiniz.
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Uzunluk Olgiim Cihazlari

Olgii Saati Test Cihazi (Olgii Saati kalibratérii, Komparatér Kalibratéri

vb.)

25 mm <L <50 mm

0,01 mm

(5,8+1,7-L)um

L: Olgiilen Uzunluk,

m
VDI/VDE/DGQ
2618 Bolim 10.4
dokiimanina uygun
olarak hazirlanmig
kalibrasyon
prosedirl

*Daha buyik
belirsizlik ile
musterinin yerinde
de yapilabilir.

Uzunluk Olgiim Cihazlan

1-Boyut ilerleme Miktari Olgiim Cihazi (indiiktif Prob)

0mm <L <100 mm

0,1 ym

(0,5+0,9-L)um

L: Olgiilen Uzunluk,

m
VDI/VDE/DGQ
2618 Bolim 14.1
dokiimanina uygun
olarak hazirlanmig
kalibrasyon
prosedirl

Uzunluk Olgiim Cihazlari

1-Boyut ilerleme Miktari Olgiim Cihaz (indiiktif Prob)

0Omm <L <100 mm

0,5 um

(0,6+0,8 L) um

L: Olgiilen Uzunluk,
m

VDI/VDE/DGQ
2618 Bolim 14.1
dokiimanina uygun
olarak hazirlanmig
kalibrasyon
proseduri

Uzunluk Olgiim Cihazlari

1-Boyut ilerleme Miktari Olgiim Cihazi (indiiktif Prob)

0Omm <L <100 mm

(0,8+0,6-L)um

L: Olgiilen Uzunluk,

m
VDI/VDE/DGQ
2618 Bolim 14.1
dokiimanina uygun
olarak hazirlanmig
kalibrasyon
prosedirl

Uzunluk Olgiim Cihazlari

1 Boyut ilerleme Miktari Olgiim Cihazi (LVDT)

0Omm <L <50 mm

0,5 um

L: Olgiilen Uzunluk,
m

VDI/VDE/DGQ
Bolim 14.1, ASTM
D 6027, ASTM F
2537
dokimanlarina
uygun olarak
hazirlanmis
kalibrasyon
proseduri

Cizgi Standartlan

Cetvel (Celik Cetvel, Aralik Olgiim Cetveli, Boya Karistirici Cetvel,

Pah Mastari)

0mm <L <200 mm

Profil Projeksiyon ile

(0,0020 + 0,016 - L)
mm

L: Olgiilen
Uzunluk, m

DIN 865, DIN 866
ve BS 4372
doktmanlarina
uygun olarak
hazirlanmis
kalibrasyon
prosedri

*Daha blyik
belirsizlik ile
musterinin yerinde
de yapilabilir.

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa gére Gllden Banu Muderrisoglu tarafindan glvenli elektronik imza ile imzalanmistir. E-imzali belgeyi
dogrulamak igin QR kodunu kullanabilirsiniz.
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Cizgi Standartlan

Cetvel (Celik Cetvel, Aralik Olgiim Cetveli, Boya Karistirici Cetvel,
Pah Mastari)

0 mm < L <5000
mm

Mastar Blogu ile

(0,06 +0,0080 - L)
mm

L: Olgiilen
Uzunluk, m

DIN 865, DIN 866
ve BS 4372
dokimanlarina
uygun olarak
hazirlanmis
kalibrasyon
prosedri

*Daha buyik
belirsizlik ile
musterinin yerinde
de yapilabilir.

Cizgi Standartlan

Cetvel (Gelik Cetvel, Aralik Olgiim Cetveli, Boya Karigtirici Cetvel,
Pah Mastari)

0 mm <L <3000
mm

Referans Cetvel ile

(0,17 + 0,018 - L)
mm

L: Olgiilen
Uzunluk, m

DIN 865, DIN 866
ve BS 4372
dokimanlarina
uygun olarak
hazirlanmis
kalibrasyon
prosedri

*Daha buyik
belirsizlik ile
musterinin yerinde
de yapilabilir.

Cizgi Standartlan

Cetvel (Celik Cetvel, Aralik Olgiim Cetveli, Boya Karistirici Cetvel,
Pah Mastari)

Duizlemsellik

2,5 um

L: Olgiilen
Uzunluk, m

DIN 865, DIN 866
ve BS 4372
dokimanlarina
uygun olarak
hazirlanmis
kalibrasyon
prosedri

*Daha buyuk
belirsizlik ile
musterinin yerinde
de yapilabilir.

Cizgi Standartlan

Cetvel (Celik Cetvel, Aralik Olgiim Cetveli, Boya Karistirici Cetvel,
Pah Mastari)

Paralellik

2,5 um

L: Olgiilen
Uzunluk, m

DIN 865, DIN 866
ve BS 4372
dokiimanlarina
uygun olarak
hazirlanmig
kalibrasyon
prosedirl

*Daha buyik
belirsizlik ile
musterinin yerinde
de yapilabilir.

Cizgi Standartlan

Cetvel (Gelik Cetvel, Aralik Olgiim Cetveli, Boya Karistirici Cetvel,
Pah Mastarr)

Diklik

5,3 um

L: Olgiilen
Uzunluk, m

DIN 865, DIN 866
ve BS 4372
doktmanlarina
uygun olarak
hazirlanmig
kalibrasyon
prosedirl

*Daha buylk
belirsizlik ile
musterinin yerinde
de yapilabilir.

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa gére Gllden Banu Muderrisoglu tarafindan glvenli elektronik imza ile imzalanmistir. E-imzali belgeyi

dogrulamak igin QR kodunu kullanabilirsiniz.
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Cizgi Standartlan

Cam Cetvel / Stage Mikrometre

0 mm <L <200 mm

Profil Projeksiyon ile

(0,0020 + 0,014 - L)
mm

L: Olgiilen Uzunluk,

m
Optik Olgiim
Yoéntemi

Cizgi Standartlan Oms<L<6m 1 mm (0,33 +0,034 - L) L: Olgtilen Uzunluk,
mm m
TS 9505 ve OIML R
35-1 dokiimanlarina
Serit Metre (Cep ve Arazi Tipi Analog / Dijital, Seviye Cubugu, uygun olarak
Teleskobik Metre, Mezura, Tahta Metre, Plastik Metre, Katlanir Metre, hazirlanmi
Bobinli Serit Metre, Sakiil metre Analog / Dijital, Esnek Serit Metre, azirianmig
Cap Olger Serit Metre, Mira) kalibrasyon
prosedri
*Daha buyik
belirsizlik ile
musterinin yerinde
de yapilabilir.
Cizgi Standartlan 6m<L<30m 1 mm (0,17+0,080-L) L: Olglilen Uzunluk,
mm m
TS 9505 ve OIML R
35-1 dokiimanlarina
Serit Metre (Cep ve Arazi Tipi Analog / Dijital, Seviye Cubugu, uygun olarak
Teleskobik Metre, Mezura, Tahta Metre, Plastik Metre, Katlanir Metre, hazirlanmi
Bobinli Serit Metre, Sakul metre Analog / Dijital, Esnek Serit Metre, - $
Cap Olger Serit Metre, Mira) kalibrasyon
prosedirl
*Daha buylk
belirsizlik ile
musterinin yerinde
de yapilabilir.
Cizgi Standartlan 30m<L<60m 1 mm (0,80 + 0,050 - L) L: Olgiilen Uzunluk,
mm m
TS 9505 ve OIML R
. R ) 35-1 dokiimanlarina
Serit Metre (Cep ve Arazi Tipi Analog / Dijital, Seviye Cubugu, uygun olarak
Teleskobik Metre, Mezura, Tahta Metre, Plastik Metre, Katlanir Metre, hazirlanm
Bobinli Serit Metre, Sakil metre Analog / Dijital, Esnek Serit Metre, ?' 1§
Cap Olger Serit Metre, Mira) kalibrasyon
prosedirl
*Daha bulyuk
belirsizlik ile
musterinin yerinde
de yapilabilir.
Boyut Standartlan 0,01lmmsL<2 - (1,50 +4,1- L) um L: Olgiilen Uzunluk,
mm

Kalinlik Mastari (Sentil vb.(Feeler gauge))

m
DIN 2275
dokiimanina uygun
olarak hazirlanmig
kalibrasyon
prosedri

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari

1mm<L<100 mm

Profil Projeksiyon ile

(2,7+20-L)um

L: Olgiilen Uzunluk,

m
Optik Olgiim
Yontemi
Radyus Mastarlari
El Tipi Temel Olgiim Cihazlari Adim: Profil Projeksiyon ile 2,7 um Optik Olgiim
0,35 mm — 10 mm Yontemi
80- 2 dis / ing

Vida Dig Taraklari

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa gére Gllden Banu Muderrisoglu tarafindan glvenli elektronik imza ile imzalanmistir. E-imzali belgeyi

dogrulamak igin QR kodunu kullanabilirsiniz.
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Agc Artifaklari(Standartlari)

90° (Celik, Granit) Diklik Standardi
Gonye

0 mm <L <500 mm

Diklik

6,5 ym

L: Olgiilen Uzunluk,

m
VDI/VDE/DGQ
2618 Bolim 7.1,
DIN 875-1/2
dokiimanlarina
uygun olarak
hazirlanmis
kalibrasyon
prosedri

Agc Artifaklari(Standartlari)

90° (Celik, Granit) Diklik Standardi
Goénye

0mm <L <500 mm

Dogrusallik

2,5 um

L: Olgiilen Uzunluk,

m
VDI/VDE/DGQ
2618 Bolim 7.1,
DIN 875-1/2
dokimanlarina
uygun olarak
hazirlanmig
kalibrasyon
prosedirl

Agci Artifaklari(Standartlari)

90° (Celik, Granit) Diklik Standardi
Gonye

0mm <L <500 mm

Paralellik

2,5 um

L: Olgiilen Uzunluk,

m
VDI/VDE/DGQ
2618 Bolim 7.1,
DIN 875-1/2
doktmanlarina
uygun olarak
hazirlanmig
kalibrasyon
proseduri

Dogrusallik Standartlar

Dogrusallik Mastari (Kil Génye)

0 mm <L <1000
mm

Elektronik
Komparator ile
Dogrusallik

2,6 um

L: Olgiilen Uzunluk,
m

VDI/VDE/DGQ
2618 Bolim 5.1, 5.2
DIN 874-1,2,3
dokimanlarina
uygun olarak
hazirlanmis
kalibrasyon
prosedri

Dogrusallik Standartlar

Dogrusallik Mastari (Kil Gonye)

0mm <L <1000
mm

Elektronik
Komparator ile
Paralellik

2,6 ym

L: Olgiilen Uzunluk,
m

VDI/VDE/DGQ
2618 Bolim 5.1, 5.2
DIN 874- 1,2,3
dokimanlarina
uygun olarak
hazirlanmis
kalibrasyon
prosedri

Kaplama Kalinhig:

Kaplama Kalinhgi Olgtim Cihazi, Kuru Film Kalinhigi Olgiim
Mikrometresi

23 pm < L <4000
um

0,1 um
Kalinlik Folyosu ile

(0,9 +0,030 - L) um

L: Olgiilen Uzunluk,
mm

ISO 2178, ISO
2360 ve ASTM D
1005
dokimanlarina
uygun olarak
hazirlanmis
kalibrasyon
prosedirl

*Daha buylk
belirsizlik ile
musterinin yerinde
de yapilabilir.

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa gére Gllden Banu Muderrisoglu tarafindan glvenli elektronik imza ile imzalanmistir. E-imzali belgeyi

dogrulamak igin QR kodunu kullanabilirsiniz.
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Kaplama Kalinhigi

Kaplama Kalinligi Olgiim Cihazi, Kuru Film Kalinligi Olgiim
Mikrometresi

23 pm < L <4000
um

1um
Kalinlik Folyosu ile

(1,0 +0,040 - L) pm

L: Olgiilen Uzunluk,
mm

ISO 2178, ISO
2360 ve ASTM D
1005
dokiimanlarina
uygun olarak
hazirlanmis
kalibrasyon
prosedri

*Daha bulyuk
belirsizlik ile
musterinin yerinde
de yapilabilir.

Kaplama Kalinhig:

Kaplama Kalinhgi Olglim Cihazi, Kuru Film Kalinligi Olgiim
Mikrometresi

23 ym < L <4000
um

2 um
Kalinlik Folyosu ile

(1,440,030 - L) ym

L: Olgiilen Uzunluk,
mm

I1SO 2178, ISO
2360 ve ASTM D
1005
dokimanlarina
uygun olarak
hazirlanmig
kalibrasyon
proseduri

*Daha blyik
belirsizlik ile
musterinin yerinde
de yapilabilir.

Kaplama Kalinhigi

Kaplama Kalinligi Olgiim Cihazi, Kuru Film Kalinhigi Olgiim
Mikrometresi

23 pm < L <4000
um

5pum
Kalinlik Folyosu ile

(3,0+0,010 - L) pm

L: Olgiilen Uzunluk,
mm

ISO 2178, ISO
2360 ve ASTM D
1005
dokimanlarina
uygun olarak
hazirlanmis
kalibrasyon
proseduri

*Daha buylk
belirsizlik ile
musterinin yerinde
de yapilabilir.

Kaplama Kalinhig:

Kaplama Kalinhgi Olgim Cihazi, Kuru Film Kalinligi Olgiim
Mikrometresi

23 ym < L <4000
um

10 pm
Kalinlik Folyosu ile

(5,8 +0,020 - L) ym

L: Olgiilen Uzunluk,
mm

ISO 2178, ISO
2360 ve ASTM D
1005
doktmanlarina
uygun olarak
hazirlanmig
kalibrasyon
prosedirl

*Daha buylk
belirsizlik ile
musterinin yerinde
de yapilabilir.

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari

Ultrasonik Kalinlik Olger

0mm <L <100 mm

7,5 um

L: Olgiilen Uzunluk,
mm

ASTM D 6132
dokiimanina uygun
olarak hazirlanmig
kalibrasyon
proseduri

*Daha buylk
belirsizlik ile
musterinin yerinde
de yapilabilir.

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa gére Gllden Banu Muderrisoglu tarafindan glvenli elektronik imza ile imzalanmistir. E-imzali belgeyi
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Referans Malzemeler Mes araligi - (2,3+8,6-L)um L: Olgiilen Uzunluk,
20um <L <125 m
mm ISO 3310-1, BS ISO

Elek, Agrega Elegi

3310-2, EN 933-3
dokimanlarina
uygun olarak
hazirlanmis
kalibrasyon
prosedri

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari

Boya Film Kalinhigi Olgiim Cihazlari (Aplikatér, Grindometre, yas film
Olglim tekerlegi, yas / toz film 6lgiim taragi, byko-cut universal kalinlik
olglim bigagi vb.)

0 um < L <400 ym

Derinlik

2,5pum

L: Olgiilen Uzunluk,
m

1ISO 2808, ASTM D
1210, BS EN ISO
1524, ASTM D 823,
ASTM D 3258,
ASTM D 4228,
ASTM D 4400
dokimanlarina
uygun olarak
hazirlanmis
kalibrasyon
prosedri

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari

Boya Film Kalinhgi Olgiim Cihazlar (Aplikatér, Grindometre, yas film
Olcum tekerlegdi, yas / toz film 6lglim taragdi, byko-cut universal kalinhk
6l¢lim bigagi vb.

400 pm < L < 900
um

Derinlik

2,5um

L: Olgiilen Uzunluk,

m
1ISO 2808, ASTM D
1210, BS EN ISO
1524, ASTM D 823,
ASTM D 3258,
ASTM D 4228,
ASTM D 4400
dokimanlarina
uygun olarak
hazirlanmis
kalibrasyon
proseduiri

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari

Boya yapisma Test Tarag: (Cross-Cut) EN ISO 2409

Bicaklar arasi
5mm<L<10 mm

Uzunluk

(2,3+0,03 - L) ym

L: Olgiilen Uzunluk,

m
I1SO 2409
dokiimanina uygun
olarak hazirlanmig
kalibrasyon
prosedirl

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari

Boya yapisma Test Taragi (Cross-Cut) EN ISO 2409

Bigaklar arasi
5mm<L<10mm

Agl

0,010°

L: Olgiilen Uzunluk,
m

1SO 2409
dokiimanina uygun
olarak hazirlanmig
kalibrasyon
prosedri

2 -Boyut 3-Boyut Olgme Cihazlan

Yiizey Puriizliligi Olgiim Cihazi

0,01 ym < Py <200
pm

Derinlik Standardi
ile

0,14 ym

Py: Derinlik, pm
DKD-R 4.2 B6lim2
dokiimanina uygun
olarak hazirlanmig
kalibrasyon
proseduri
*Laboratuvarda
veya Musterinin
yerinde

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa gére Gllden Banu Muderrisoglu tarafindan glvenli elektronik imza ile imzalanmistir. E-imzali belgeyi

dogrulamak igin QR kodunu kullanabilirsiniz.
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Web Sitesi :

2 -Boyut 3-Boyut Olgme Cihazlan

Yiizey PuriizIiiligi Olgiim Cihazi

0,01 um <R, <200 PirizIGlik
um Standardi ile

Q(38; 50 R,) nm

R, :Purtzltluk, pm
DKD-R 4.2 B6lim 2
dokiimanina uygun
olarak hazirlanmig
kalibrasyon
prosedri (R; igin
bagil belirsizlik
hesaplanir. Bagil
belirsizlik R, Rnaxs
Rq, Rp, Rigin de
gegcerlidir)
*Laboratuvarda
veya Musterinin
yerinde

Uzunluk Olgiim Cihazlari

Paralel Standart

0Omm <L <50 mm Uzunluk (1,7+2,6-L)um

L: Olgiilen Uzunluk,

m
BS 906-1
dokiimanina uygun
olarak hazirlanmig
kalibrasyon
proseduri

Uzunluk Olgiim Cihazlan

Paralel Standart

0mm<L<50mm Paralellik (25+13-L)um

L: Olgiilen Uzunluk,
m

BS 906-1
dokiimanina uygun
olarak hazirlanmig
kalibrasyon
proseduri

Uzun Mesafe

Olgii Saatleri (Komparatér) Analog

0mm <L <50 mm 0,0001 mm (0,4 +13-L)um

L: Olgiilen Uzunluk,

m
VDI/VDE/DGQ
2618 Bolim 11.1
dokimanina uygun
olarak hazirlanmig
kalibrasyon
prosedirl

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari

Olgli Saatleri (Komparatér)
Analog

0mm <L <50 mm 0,001 mm (05+1-L)um

L: Olgiilen Uzunluk,
m

VDI/VDE/DGQ
2618 Bolim 11.1
dokiimanina uygun
olarak hazirlanmig
kalibrasyon
proseduri

Kaplama Kalinlig

Olgii Saatleri (Komparatér) Analog

0mm<L<50mm 0,002 mm (0,7+0,7 - L) um

L: Olgiilen Uzunluk,

m
VDI/VDE/DGQ
2618 Bolim 11.1
dokiimanina uygun
olarak hazirlanmig
kalibrasyon
prosedri

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari

Olgli Saatleri (Komparatér)
Analog

0Omm <L <50 mm 0,01 mm (29+0,2-L)um

L: Olgiilen Uzunluk,
m

VDI/VDE/DGQ
2618 Bolim 11.1
dokimanina uygun
olarak hazirlanmig
kalibrasyon
prosedri

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa gore Gllden Banu Miderrisoglu tarafindan giivenli elektronik imza ile
dogrulamak icin QR kodunu kullanabilirsiniz.

imzalanmistir. E-imzali belgeyi




Akreditasyon Sertifikasi Eki (Sayfa 117/117)
Akreditasyon Kapsami

Kalibrasyon
TS EN ISO/IEC 17025

AB-0005-K

Egemet Kalibrasyon Olgiim Ticaret Limited Sirketi istanbul Subesi

Akreditasyon No: AB-0005-K
Revizyon No: 21 Tarih: 07.04.2023

Kalibrasyon ve Olgiim Yetenegi (CMC)

Basing

Olgiim Bilyiikliigii / Kalibre Olgiim Arahg Olgiim Sartlan Genigletilmis Olgiim Agiklamalar / Kalibrasyon Metodu
Edilen Cihazlar Belirsizligi (k=2)
Bagil Basing -0,09 MPasp<- Pnématik -1,0-10%-p + 121 Pa p: Olgiilen Basing
0,01 MPa DKD R 6.1 dokiimanina uygun olarak hazirlanmis
kalibrasyon prosedri
*Laboratuvarda veya Musterinin yerinde
Analog Manometre
Sayisal Manometre
Bagil Basing 0,02 MPa<p<0,25 Pnématik 2,0-10% p+ 117 Pa p: Olgiilen Basing
MPa DKD R 6.1 dokiimanina uygun olarak hazirlanmig
kalibrasyon prosedri
*Laboratuvarda veya Musterinin yerinde
Analog Manometre
Sayisal Manometre
Bagil Basing 0,25 MPa<p<3,5 Pnomatik 2,7-10% p+0,10 kPa p: Olglilen Basing
MPa DKD R 6.1 dokiimanina uygun olarak hazirlanmis
kalibrasyon prosedri
*Laboratuvarda veya Musterinin yerinde
Analog Manometre
Sayisal Manometre
Bagil Basing 2MPa<sp<20 Hidrolik 1,1-10% p+ 11 kPa p: Olgiilen Basing
MPa DKD R 6.1 dokiimanina uygun olarak hazirlanmis
kalibrasyon prosedri
*Laboratuvarda veya Musterinin yerinde
Analog Manometre
Sayisal Manometre
Bagil Basing 20 MPa<p<70 Hidrolik 2,2-10% p-1,2kPa p: Olgiilen Basing
MPa DKD R 6.1 dokiimanina uygun olarak hazirlanmis
kalibrasyon prosediri
*Laboratuvarda veya Musterinin yerinde
Analog Manometre
Sayisal Manometre

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa gére Gllden Banu Muderrisoglu tarafindan glvenli elektronik imza ile imzalanmistir. E-imzali belgeyi
dogrulamak igin QR kodunu kullanabilirsiniz.




